company profile

OLMET ITALY - OJIMET UTAIAN

OLMET ITALY, your expert partner in designing and manufacturing of concrete pre-casting plants.

50 years of Expertise, Technology and Quality can be boasted of by this company, outstanding in terms of trustworthiness
and customer service.

Being an internationally renowned leading manufacturer, we constantly work out high-tech solutions that are highly custom-
made, versatile and flexible to assure the customer efficiency, saving and usability, to cope with the ever changing market
trends.

OLMET ITALY, votre partenaire expert dans la conception et la fabrication de plantes préfabriquées
en béton.

50 ans d’expertise, de technologie et de qualité peuvent étre vécus par cette société, remarquable en termes de fiabilité et
de service a la clientéle.

En tant que fabricant leader de renommée internationale, nous développons constamment des solutions de haute
technologie hautement personnalisées, polyvalentes et flexibles pour assurer I'efficacité, 'économie et la convivialité des
clients, afin de faire face aux tendances du marché en constante évolution.

OJIMET WUTAJIUN - Baw onbiTHLIN napTHep, Cneuuanuavpylowmiics B paspaboTke U W3roTOBNEHWUU
obopynoBaHus onst c6opHOro xenesobeToHa.

Ha npotsbkeHnn 50-tn net MNpakTtuka, TexHonornm n KayecTBo SBASOTCA OCHOBaMM 3TOro NpeanpuaTus, BblAENA0WnuMm
€ro BO BCEM MUpE 3a HAaAEXHOCTb U NpeaoCTaBMseMble YCIyri.

ABNASCL MMPOBbLIM NMAEPOM B AAHHOW OTpacnv, Mbl MOCTOSIHHO pa3pabaTbiBaeM BbICOKO MEPCOHaNM3npOBaHHbIE
pelleHus, oTnuyatoLmecs pasHoobpasnem n rmbKoCTbio, YTO rapaHTUpyeT 3P PEKTUBHOCTbL, SKOHOMUYHOCTb, JIEFKOCTb B
MCMNONb30BaHMM M OTBEYaET 3anpocam MOCTOSIHHO Pa3BMBAMOLLErOCS pPbIHKA.
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company profile

OLMET ITALY designs and manufactures entirely automated computerized advanced technological solutions for small,
medium and large scale industrial productions.

We constantly and thoroughly support the customer through our specialist engineers.

The 3D designing software used by Olmet enables to carry out the project modelling and rendering right from the studying
stage.

OLMET ITALY congoit et fabrique des solutions technologiques avancées informatisées entierement automatisées pour
des productions industrielles de petite, moyenne et grande échelle.

Nous soutenons constamment et en profondeur le client & travers nos ingénieurs spécialisés.

Le logiciel de conception 3D utilisé par OLMET permet de réaliser la modélisation et le rendu du projet dés I'étape
de I'étude.

OJIMET UTAJIU npoeKkTupyeT 1 peanuayeT NoSTHOCTbI0 aBTOMAaTU3MPOBaHHbIE COBPEMEHHbIE TEXHOOMMYECKME peLleHNs
Ans HebonbLLIOro, CpeaHero 1 KpynHomMacLTabHOro MPOMbILLIIEHHOIO NPOU3BOACTBA.

MonHasa TexHuyeckas nogaepxka 3akasyvmka Ha 360° obecneunBaeTcs HaLLIMMK TEXHUYECKMMU crieyuannuctamm.
MporpammHoe o6ecnevenmne 3D, ucnonsayemoe OJIMET, no3BonseT BbINOMHATL MOAENUPOBAHME U BU3yanusauuo Ans
peanucTuyHoro otobpakeHns NpoekTa B MOMEHT pa3paboTku.
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company profile

Our production workshop with an outdoor area of 43.000 sqg.mt. and a production plant of 6.000 sq.mt. can carry out any
type of material processing by means of highly automated pre-processing plants for steel plates:

*  CNC laser-cutting;

*  CNC boring on flat bars and other profiles, up to a maximum size of 5.000 mm;

*  special machining of large size steelwork elements;

*  press-bending up to 14.000 mm. length;

*  milling and lathing by CNC machinery;

* we manufacture design-made sheared, press-bended, milled and welded elements of large dimensions having a

maximum weight of 20 tons.

OLMET ITALY offers assembling works and scheduled periodic technical assistance , by its own skilled personnel.

Notre atelier de production avec une surface extérieure de 43 000 m2. Et une usine de production de 6.000 métres carrés Peut
effectuer tout type de traitement de matériaux au moyen de prétraitements hautement automatisés pour les plaques d’'acier :
e coupe laser au CNC ;

» Frappe CNC sur des barres grasses et autres profiles, jusqu’a une taille maximale de 5.000 mm;

 usinage spécial d'éléments en acier de grande taille;

e plier jusqu’a 14 000 mm. longueur ;

« fraisage et relevage par machines CNC ;

« nous fabriquons des éléments en cisaillement, pressés, broyés et soudés, congus pour des dimensions importantes d’un
poids maximal de 20 tonnes.

OLMET ITALY propose des travaux d’assemblage et une assistance technique périodique programmée, par son personnel
qualifié.

Hawa npousBoacTtBeHHas nnowaab cocTtaBnset 43.000 m2, a B uexe Ha 6.000 m2 c wncnonb3oBaHMEM
BbICOKOABTOMATU3MPOBaHHbIX MeTannoobpabaTbiBaloLMX CTAHKOB BLIMOMHSTCA pasfiMyHble MNPOU3BOACTBEHHLIE
paboTbl:

. Peska CNC c ncnonb3oBaHueM nasepHbIX TEXHOMOMU;

*  BblpesaHue oTBEpCTUIN C HYMEPHbBIM KOHTPOEM AMCKOB M Npodunen makcumansHbiM paamepoM 4o 5.000 mwm;

* CneumanbHasa mexaHuyeckas obpaboTka TSXenblX MeTannoKOHCTPYKLUNI;

» T[lpeccoBaHHoe 3arnbanune go 14.000 mm. AnuHowm;

*  MexaHuyeckoe pesepoBaHne n 06Touka Ha obopyaosaHum CNC;

*  [lpou3BOACTBO Hape3HbIX, NPECCOBaAHHO-TPYThIX, (Ppe3epoBaHHbIX M CBApHbIX AeTanen Gonbwnx pa3mepos,

N3roTOBIIEHHbIX MO YepTexaMm, ¢ MakcumManbHbiM BeCOM 20 TOHH.

OJIMET WTAJIU npepnaraeT ycnyrm Mo MOHTaXy W NEepuUoaUYecKyld MMaHUpyeMyl TEXHWYECKY MOoAAEpXKKY,
OCYLLIECTBMSIEMYIO HALLMM BbICOKOKBANMMULMPOBAHHbLIM MEPCOHAN0oM.
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An example of executive projects of construction systems and of their industrialization.

Un exemple d’exécution et de réalisation.

lpumep ucnosiHUMesIbHbIX MPOEKMo8 KOHCMPYKUYUOHHbLIX cucmemM u ux um?ycmpua.nusauun.

OLMET ITALY offers designing and technical-economic feasibility study, both of complete plants and of single pre-casting
production lines, including cycle-programming and assistance to production start-up at the pre-casting workshop.

OLMET ITALY propose des études de faisabilité de conception et d’étude technique et économique, a la fois des usines
complétes et des lignes de production de pré-casting, y compris la programmation cyclique et I'assistance au démarrage de
la production lors de I'atelier.

OJNIMET UTANW npeanaraet ycrnyru no npoOeKTUPOBaHMUIO U U3YHEHUID TEXHUKO-3KOHOMUYECKOTO BbIMOMTHEHUS NPOEKTa
Kak Mo NosfHom KoMMnekTauum npeanpusiTuin, Tak u oTaenbHbIX NPOM3BOACTBEHHbIX NIMHUIA, BKIOYas NPOrpaMMupoBaHue
paboumnx LMKMOB 1 TEX.NOAAEPXKKY HA NPeANnpUATUM Npu 3anycke obopynoBaHMs B NPOU3BOACTBO.
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Walls / Slabs
Type des panneaux / Dalles

NMaHenun / NaHenu nepeKkpbITUX

TYPES OF PANELS / SLABS
TIPOLOGIAS DE PAINEIS / LAJES
BUAbI MAHEJEW /| NEPEKPbITUAN

11  Slab - Pré-laje de chapa - MaHenb-nnuTa
nepeKpbITUS

1.2 Solid walls and slabs - Paredes e lajes macicas
- lMonHble cTeHOBbIE NAHENN N NaHeNU NepekpbITUI

1.3  Double wall - Parede dupla - CTeHa ¢ ABOViHOI
nrnacTuHOm
1.4 Sandwich wall (multi-layer) - Parede sandwich

ou multicamada - CteHoBas MHorocrnonHas naHesnb
TUNa «COHABUY»

APPLICABLE TECHNOLOGIES
TECNOLOGIAS APLICAVEIS
NMPUMEHAEMbBIE TEXHOJIOI'MU

1.A |In-line production system - Sistema de
producéo em linha - JlnHeHas npounsBoAcCTBEHHas
cuctema

1.B Tilting table production system - Sistema
de produgdo com mesa basculante - Cwucrtema
Npon3BOACTBA C NOBOPOTHLIM CTONIOM

1.C  Vertical battery mould production system
- Sistema de produgcdo com bateria vertical -
BepTukanbHas kacceTHasi cuctema npovnsBoACTBa

1.D Pallet circulation production system -
Sistema de produgdo com plataformas circulantes -
[MpounsBoacTBEHHAs cucTeMa C LMpKynsumen nanet
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Walls/Slabs

Building System with “semi pre-cast” elements; it is the combination of on-site concrete casting and a system of
prefabricated elements. The pre-cast elements are concrete slabs reinforced with latticework and electro-soldered
mesh. This system includes singe-layer and double-layer slabs.

The semi pre-cast product is assembled at the building site perfectly coupled, so forming a continuous slab or
wall. The collaborating reinforcements are positioned and a concrete casting finalizes the process. After curing,
the result will be a monolithic construction.

This production process simply makes needless the use of supporting formwork systems and the preparation of
complex reinforcement sets at the building site, while considerably reducing construction costs and time of each
building. This system assures perfectly smooth casting surfaces.

Murs / Dalles

Systéme de construction avec éléments "semi-pré-coulés", c'est la combinaison de la coulée en béton sur place et
d'un systéeme d'éléments préfabriqués. Les éléments préfabriqués sont des dalles de béton renforcées de treillis et
de treillis électro-soudé. Ce systeme comprend des dalles & double couche et a double couche.

Le produit semi-pré-coulé est assemblé sur le chantier parfaitement couplé, formant ainsi une dalle ou un mur conti-
nu. Les renforts collaborateurs sont positionnés et un moulage concret le processus. Aprés le durcissement, le
résultat sera une construction monolithique.

Ce processus de production rend tout simplement inutile I'utilisation de systémes de coffrage de support et la
préparation de jeux de renforcement complexes sur le chantier, tout en réduisant considérablement les codts de
construction et I'heure de chaque batiment. Ce systeme assure des surfaces de moulage parfaitement lisses.

NMaHenu / naHenn nepeKkpbITUA

Cnoco6 npors3BoACcTBa C NMOMOLLbIO MNoNnydabpuKaTHbIX Kene3oBeTOHHbIX U3AeNuii SBMNSETCA codeTaHuem
BbIMONIHEHUS GETOHHON 3aNMBKM HA MECTe MOHTaXa U CUCTEMbl COOPHOro X.6. dnemeHTbl U3 c6opHOro x.0.
npeacTaBnsaloT coboit GeTOHHbIE NNUTLI C apMaTypoi B BUAe CETKM U CBapeHHoW pelueTku. Takas cuctema
noapasnenseTcs Ha OAHOMIUTHBLIE U OBYNIUTHbIE MaHeN NepeKkpbITUA.

MonydgabpukaTHble U3Oenus U3 xenesobeToHa cobupaloTca Ha CTPOUTENbHOWM Mrowadke U MNpekpacHo
coeaVHsATCA, 06pasys naHerb NepeKpPbITUS U CMIIOLLHYIO CTEHKY, 3aTEM yCTaHaBMNMBaETCA COOTBETCTBYOLLAs
apmMaTypa 1 B 3aBepLUeHUN NPON3BOANTCSA OKOHYaTenbHas 3anueka. [ocne Tennosoi 06paboTkK nonyyaeTcs
MOJTHOCTBHI0 MOHOSUTHASA KOHCTPYKLIMS.

OTOT NMPOM3BOACTBEHHbIN MPOLIECC UCKMOYaEeT MUCMoMb3oBaHWe onanyGKkM Ha MecTe MOHTaka, MoAroTOBKY
KOMMEKCHOW apMmaTypbl Ha CTPOUTENbHOM MIowajKke, 3Ha4YMTENbHO coKpallasl pacxodbl M BpeMsi Ha
CTpOUTENbLCTBO 3aaHus. MNonyyaemas NoBepXHOCTb MONy4YaeTCcs COBEPLLEHHO TMaaKoM.
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11 SLAB
1 DALLES
NAHENb-MNJIUTA NEPEKPbITUA

The slab is a reinforced concrete plate, with integrated mesh and latticework, generally with thickness of min. 40 mm.,
max. 90 mm. and width of between 1.200 and 2.400 mm. It is assembled at the building site and then completed with a
concrete casting. The lower surface of the slab is perfectly smooth; it can be painted, avoiding the application of plaster and
installation time is very fast, with considerable reduction of costs.

La dalle est une plaque de béton armé, avec un treillis intégré et un treillis, généralement avec une épaisseur de min.
40 mm, max. 90 mm. Et une largeur comprise entre 1.200 et 2.400 mm. Il est assemblé sur le chantier et ensuite complété
par un moulage en béton. La surface inférieure de la brame est parfaitement lisse; Il peut étre peint, en évitant I'application
du platre et le temps d’installation est trés rapide, avec une réduction considérable des co(ts.

MaHenb-nnvTa nepekpbITUA NpeacTaBnseT cobom NNacTnHy U3 apMUPOBAHHOIO LleMeHTa C MHTErpUpPOBaHHOW peLLeTKon
N CeTKOW, cTaHgapTHas TonwnHa muH. 40 makc. 90 mm., wnpuHa Bapbupyetcs ot 1.200 go 2.400 mm. MoHTupyeTca Ha
CTPOMTENBHON Nrowagke 1 3aBepluaeTcsa 3anvBkon 6eToHa. HMXHAA NoOBepXHOCTb MNacTUHbI COBEPLUEHHO rrajkas,
MOXeT ObITb OKpalleHa 6e3 owTykaTypuBaHus. Bpems ycTaHoBKM BbICTPOE CO 3HAYMTENbHBIM COKpaLLeHUeM pacxofoB.
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1.2 SOLID WALLS AND SLABS
p. MURS SOLID ET DALLES
NMOJIHLIE CTEHOBBIE NMAHENIN U NAHENWU NEPEKPbLITUN

Elements completely prefabricated at the plant using modular steel moulds. Usually they are produced with thickness of min.
100 mm. to max. 200 mm. and width of max 3.500 mm. The reinforcements are completely integrated into the casting. The
surfaces of the elements are completely smooth. Solid walls and slabs can be pre-stressed, thus considerably increasing
their static capacities.

Eléments entierement préfabriqués a 'usine a I'aide de moules en acier modulaires. Habituellement, ils sont produits avec
une épaisseur de min. 100 mm. A max. 200 mm. Et une largeur maximale de 3.500 mm. Les renforts sont complétement
intégrés dans le casting. Les surfaces des éléments sont complétement lisses. Les parois solides et les dalles peuvent étre
pré-stressées, ce qui augmente considérablement leurs capacités statiques.

OT0 xene3obeToHHbIE 3NIEMEHThI, COBUpaeMble MOMHOCTLIO B LIEXE C UCMONb30BaHUEM CTallbHbIX MOAYIbHbBIX (DOPM.
TonwwmHa nsgenuii obei4HO Bapbupyetcs ot 100 go 200 mm, wupuHa go 3.500 mM., apmaTypa NoMHOCTbI BCTpOEHa B
3anuBky, abcontoTHO rmagkue NOBEPXHOCTU 3reMeHTOB. [NonHble CTEHbI U NEPEKPLITUS MOTYT NpefHanpsiraTbCs, YTO
3HAYUTENBHO YBENUYUT UX CTATUYECKME XapaKTEPUCTUKN.
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1.3 DOUBLE WALL
3 DOUBLE MUR
CTEHA C 0BOWHOU NNACTUHOM

The double wall in reinforced concrete consists of two slabs of vibrated concrete (thickness from 5 to 8 mm.) couplet by
electro-soldered latticework incorporated into the casting and by standard reinforcement iron rods having diam. 5-8/20”
anchored or clamped to latticeworks. The result is a formwork with smooth external surfaces. The elements are modular with
variable heights (max about 10 — 12 mt.) and widths of 120/240/250/300 cm.

The standard thicknesses of double walls are: 20/25/30/35/40/50 cm. realized using electro-soldered latticework and iron
rods.

La double mur en béton armé se compose de deux dalles de béton vibré (épaisseur de 5 a 8 mm) par le treillis électro-soudé
incorporé dans la fonte et par des tiges de fer de renfort standard ayant des diam. 5-8120 “ancré ou serré sur des treillis.

Il en résulte un coffrage avec des surfaces extérieures lisses. Les éléments sont modulaires avec des hauteurs variables
(maxi d’environ 10 a 12 mt.) Et des largeurs de 120124012501300 cm.

Les épaisseurs standard des murs doubles sont : 20/25/30/35/40/50 cm. Réalisé a l'aide de treillis électro-soudé et de barres
de fer.

CTeHa c ABOVHOW NNAaCcTUHOM N3 apMUPOBAHHOMO LeMEeHTa COCTOUT U3 ABYX NNACTUH, U3rOTOBMEHHbIX N3 BUOPUPOBAHHOIO
6eToHa (TonwmHa ot 5 00 8 MM.), COeAUHEHHbIX MeXay cO60M C MOMOLLBIO 3NTIEKTPOCBAPEHHOW peLLeTKU, BCTPOEHHON B
3anuBky 1 pacnpegenurensmmn Ha & 5-8/20”, aHKEPOBaHHbIMUK K peLleTKe UMM C MOMOLLbI0 3aXXMMHbIX MIIAaHOK. Taknm
obpasomnony4yaeTtcs onanyoka c BUANMON MOBEPXHOCTbIO. MoAybHbIE 3N1IEMEHTbI U3MEHSAEMOM BbICOThI MPUBIN3NTENBHO
0o 10 -12 m., wupuHown 120/240/250/300 cm.

CTaHnpapTHas TonwmHa CTeH ¢ ABoKHOM nnacTuHon: 20/25/30/35/40/50 cM., N3roToBMEHbI C 3N1EKTPOCBAPEHHOM PELLETKON
1 pacnpegenuTensamu.
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1.3 DOUBLE WALL
4 DOUBLE MUR
CTEHA C JBOMHOW NNACTUHOU

Advantages:

Quickness of execution with considerable recovery of time and realization costs

Saving of equipment (timber above all)

More accurate aesthetic finishing in comparison with the traditional systems, as plaster is not required.
Excellent dimensional and structural versatility

Possibility to create niches for electrical fittings and other installations.

Good impermeability, thanks to the elimination of the reinforcement passing from part to part

Safety of use

Good in-door and out-door duration

Avantages:

Rapidité d’exécution avec une récupération considérable du temps et des codts de réalisation

Economie d’équipement (surtout le bois)

Une induction esthétique plus précise par rapport aux systemes traditionnels, car le platre n’est pas nécessaire.
Excellente polyvalence dimensionnelle et structurelle

Possibilité de créer des niches pour les installations électriques et d’autres installations.

Bonne imperméabilité, grace a I'élimination du renfort passant d’'une piéce a l'autre

Sécurité d'utilisation

Bonne durée de vie a l'intérieur et a I'extérieur

MpenmyuiecTaa:

BbicTpoTa n3rotToBneHus co 3Ha4ynTenbHbIM COKpaLLeHMEM BPEMEHN 1 pacxogoB Ha NPOU3BOACTBO
OkoHOMMSA ncnonb3yemoro obopyaoBaHus ( 0COOEHHO ApeBECUHbI)

Yny4leHHas acTeTrka no CpaBHEHWUIO C TPaAMLMOHANbHLIMU CUCTEMaMU C yaareHneMm WTyKaTypKu
CTpyKTypHasa 1 pasamepHas MHOrOrpaHHOCTb

B03MOXHOCTb BbIEMKM A515 MPOEKTUPOBaHUSA

HenpomokaemMocTb 13-3a yganeHus apmaTypbl, Npoxoasien oT OAHOW YacTu K opyrow
BesonacHocTb B ucnons3oBaHuu

[lonroBe4YHOCTb Kak BHYTPUY, TaK 1 CHapyXu NOMeLLEeHUi
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1.4 SANDWICH WALL (MULTI-LAYER)
5 MUR SANDWICH (MULTI-COUCHES )
CTEHOBAS MHOIOCJTOMHASA NAHEJb TUNA «COHABWY»

The pre-cast wall with “thermic cut” was developed to make pre-cast elements comply with laws in force about the thermal
insulation of buildings. The system is realized with the assistance of connectors and metallic suspensions, which are able to
support and connect two physically divided concrete layers, while allowing them to independently expand.

Le mur pré-coulé avec “coupe thermique” a été développé pour fabriquer des éléments préfabriqués conformes aux lois
en vigueur concernant l'isolation thermique des batiments. Le systéme est réalisé avec l'aide de connecteurs et de
suspensions métalliques, capables de supporter et de connecter deux couches de béton physiquement divisées, tout en leur
permettant de se développer de maniere indépendante.

MaHenb na CGOpHOFO x.6. C TepMN4eCKM pas3pe3oM BO3HUKIA U3 HeobxoaMmMocTu I'IpVICI'IOCO6VITb cucrtemy C60pHOFO x.0.
KHy>XAam, npoANKTOBaHHbIM ,D,eVICTBleLLI,MMI/I HOpMaMu B chepe TEPMUYECKON N30MALNN 30aHUNA. Cuctema BbInonHseTcs
C NOMOLLbI COeAUHUTENEN M MEeTannmM4yeckmx NOABECOK, KOTOpble MOAAEPXKMBAIOT U COEAUHAOT ABa pasferlieHHbIX
OETOHHbIX CNOs, NO3BONSAS UM pacwnpAaATbCA pas3fiM4HbIM 06p330M.
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1.4 SANDWICH WALL (MULTI-LAYER)
6 MUR SANDWICH (MULTI-COUCHES )
CTEHOBAS MHOIOCITOMHASA NAHENb TUNA «COHABWY»

The wall’'s configuartion is listed below:

» the external “borne” layer of concrete is smooth as it is cast onto the bottom plate of the formwork;

» the insulating layer is set in accordance with the thermal insulation requirements;

» theinternal “load bearing” layer of concrete.
The valuable finishing of walls can be smooth due to the metallic formwork’s bottom, scratched, with exposed aggregates
from natural quarry in various combinations and colors or polished. The walls can be assembled horizontally or vertically.
There are no limits in the variety and design of these elements.

La configuration du mur est répertoriée ci-dessous :

« la couche extérieure de béton “liée” est lisse car elle est coulée sur la plaque inférieure du coffrage ;

* la couche isolante est réglée conformément aux exigences d’isolation thermique ;

* la couche interne de «charge bearing» du béton.

La facade lisse des murs peut étre lisse en raison du fond du coffrage métallique, rayé, avec des agrégats exposés de la
carriere naturelle dans diverses combinaisons et couleurs ou polies. Les murs peuvent étre assemblés horizontalement ou
verticalement. Il n'y a pas de limites dans la variété et la conception de ces éléments.

KoHdurypaums cTeHOBOW NaHenu npoBoauTcs cnegyowmnm obpasom:

*  HapyXHbIi KHOCUMBbIVi» BETOHHbIW CIOW, rMaakuin 6narogaps gHULLY onanyokuy;

. M30nAUNOHHbBIV Crio ANa TEPMUYECKON N30nauuu;

*  BHyTpeHHMI «HecyLwminy 6ETOHHBIN CION.
CTeHoBas naHenb MOXeT ObiTb BbIMOMIHEHA KakK rMaAkon OT AHa onanyo6ku, Tak u pedneHon, 3 KaMeHHOM 1 TPaHNTHON
KPOLUKM pasfiMyHOro LBeTa W CcovYeTaHuh, OTNoNMpoBaHHble. [laHenu MoryT MOHTUPOBATbLCA FOPU3OHTaNbHO U
BepTuKanbHo. MoXHO cmerno yTBepxaaTe 0 6€CKOHEYHOCTN BO3MOXHOCTU 1 pa3HooOpa3us y3opoB ANns 3TUX U3Jenui.
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1.A IN-LINE PRODUCTION SYSTEM
1  SYSTEME DE PRODUCTION EN LIGNE
NWHENHAS NPOU3BOACTBEHHAA CUCTEMA

Ideal for the production of plane elements as slabs, solid walls and multi-layer panels with passive or pre-stressed
reinforcement.

The system is very flexible, allowing to produce elements of various thicknesses, widths and lengths. These installations are
produced according to each customer specific requirements.

The maximum length of these systems is 150 mt, enabling a daily production output over 350 M2.

Idéal pour la production d’éléments plans comme des dalles, des parois solides et des panneaux multicouches avec des
contraintes passives ou pré-stressées. Le systeme est tres flexible, ce qui permet de produire des éléments d’épaisseurs,
de largeurs et de longueurs variablesCes installations sont congues et fabriquées selon chaque exigence du client.

La longueur maximale de ces systemes est de 150 metres, ce qui permet de fabriquer une production quotidienne
d’environ 350 m2

M poeanbHO MoaxoAnT ANAN3roToBEHUA NNIOCKUX U3AENUN TUMNa naHenen nepekpbITUi, LiefbHbIX CTEHOBbLIX M MHOTOCIOMHbIX
naHenew ¢ MacCcMBHOW UNW MpedHanps>keHHOW apmMaTypoi. Takas rubkas cuctema Mo3BONSET NPOW3BOAUTL U3Oenus
pPasnUYHON TOMLWMUHBI, LUMPWUHBLI U ANWHBI B 3aBUCUMOCTU OT HyX/ 3akasyuka.

[nuHa o6opynoBaHMsa MOXeT JoxoauTb Ao 150 M., YTO rapaHTUPYET eXXeAHEBHY Npon3BoAUTENbHOCTL B 350 M2.
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1.A IN-LINE PRODUCTION SYSTEM
2  SYSTEME DE PRODUCTION EN LIGNE
NIMHEMHASA MPOU3BOACTBEHHAA CUCTEMA
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It is possible to equip these systems with lateral and longitudinal formwork elements with:
¢ hydraulic tip-up handling, variable in height;
e hydraulic handling, movable in width;
¢ lower and upper rubber-steel chamfers;
¢ special design moulding;
e radio-controlled handling management.

Il est possible d’équiper ces systemes d’éléments de coffrage latéraux et longitudinaux avec:
* manutention hydraulique en pointe, variable en hauteur;
e manutention hydraulique, mobile en largeur;
e chanfreins en caoutchouc inférieur et supérieur;
*  moulage de conception spéciale;
e gestion radio-contrdlée.

[aHHas cuctema MmoxeT ObITb 060pyA0BaHa NPOAObHLIMY GOKOBBIMW YCTPOMCTBAMM ANS MOATOTOBKN 3aMMBKM C:
*  MOBOPOTHbLIM FrMAPaBANYECKUM NepeMeLLeHNEM, MU3MEHSAEMbIM MO BbICOTE;
*  rMapaBnUYECKNM NepeMeLLeHNEM MO LUNPUHE;
*  HWXHUMU/BEPXHUMU hacKamu U3 MPOPE3UHEHHON CTanu;
°  MpOodUNNPOBaAHNEM MO YEPTEXY;
*  perynupoBaHue nepenBvXeHUN C MOMOLLbI AUCTaHLMOHHOIO pagnuoynpaBieHns.
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NUHENHASA NPOU3BOACTBEHHAA CUCTEMA

-

I i

It is possible to integrate this system with:

Concrete compaction by pneumatic vibration;

Concrete compaction by electric, high-frequency radio controlled vibration;

Accelerated concrete curing by using steam, water, oil or electricity. Electronic management of curing cycles;
Special design casting joints with magnetic fixing system.

OLMET ITALY equipment is made of high quality casting side plates of 10 mm. thickness, studied for lasting and guaranteed
to produce elements having low tolerance of dimensional variations.

Il est possible d’'intégrer ce systeme avec :

Compactage du béton par vibration pneumatique ;

Compactage de béton par vibration électrique contrélée par radio haute fréquence ;

Durcissement accéléré du béton en utilisant de la vapeur, de I'eau, de I'huile ou de I'électricité. Gestion électronique
des cycles de durcissement ;

Joints de moulage spéciaux avec systeme de fixation magnétique

L’équipement OLMET ITALY est constitué de plaques de coulée de haute qualité de 10 mm. Epaisseur, étudiée pour une
durée et garantie pour produire des éléments ayant une faible tolérance aux variations dimensionnelles.

[aHHasa cuctema Takke MOXET ObITb UHTErPUPOBaHa :

yNIoTHEHNEM GeTOHa Yepes3 MHEBMATMYECKYH BUOpaLuio;

YNNOTHEHNEM BETOHA Yepesd aMekTPoBNBPaLMIO C BbICOKOYACTOTHLIM AUCTAHLMOHHBLIM paganuoynpaBneHem;
YCKOPEHHOW TennoBol o0bpaboTkoi 6eToHa C MOMOLLLID Mapa, BOAbl, Macna, anekpuyecTBa. ONEKTPOHHOE
yrnpaBreHune LuknamMu TensoBoi o6paboTku;

cneumanbHbIM NPOMUIMPOBaHNEM C MAarHUTHOM hUKcaLMen No YepTexam.

O6opynosaHne OJIMET UTAJIN nsrotaBnuBaeTcs U3 NepBOKIACCHOIO MeTansofnmncTa co CTOPOHbI 3amivBKU TOMLUUHOM
10 MM., paccyMTaHHOEe Ha [AONrOCPOYHOE UCMONIb30BaHWE U MPOM3BOACTBO U3OENUA C COKPALLEHHLIMU pa3MepHbIMU
Aornyckamu.
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1.A IN-LINE PRODUCTION SYSTEM
4 SYSTEME DE PRODUCTION EN LIGNE
NIMHEUHASA MPOU3BOACTBEHHAA CUCTEMA

It is possible to automate the installation, by adding the following complementary equipment:
¢ Cleaner/lubricating machine;
*  Plotter
e Concrete distributor
¢ Smoothing/trowel machine
This level of automation allows a considerable production increase, while reducing the quantity of manpower required.

Il est possible d’automatiser l'installation en ajoutant I'équipement complémentaire suivant :

. Machine de nettoyage / lubrification ;

e Plotter

e Distributeur de béton

e Lisseuse / truelleuse
Ce niveau d’automatisation permet une augmentation considérable de la production, tout en réduisant la quantité de
main-d’'ceuvre.

O6opynoBaH/e MOXeET GbiTb aBTOMATU3MPOBAHO C UCMONb30BaHWEM CIeAYHLWUX ONLMOHHBIX PELUEHUIA:
e OyMLlaloLlee 1 cMasbiBaloLLEe YCTPOWCTBO;
e MnoTTep;
e BeToHOpasdaTyuk;
e 3aTWPOYHOE YCTPOMCTBO/ 3arnaxuBaTerb;
AT yCTpoMCTBa NO3BOSSAT YBENUYNTL NPOU3BOACTBO, COKpaLLasi KONMYECTBO UCMONb3yemMor paboyen cusbl.
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1.B TILTING TABLE PRODUCTION SYSTEM
5 SYSTEME DE PRODUCTION AVEC TABLES BASCULANT
CUCTEMA MNMPOU3BOACTBA C NOBOPOTHbLIM CTOJIOM

Ideal for the production of plane elements as slabs, solid walls and multi-layer panels with passive or pre-stressed
reinforcement.

The system is very flexible, allowing to produce elements of various thicknesses, widths and lengths. These installations are
produced according to each customer specific requirements.

The tables can have up to 20 mt. length, max 5.000 mm. width and max 1.100 kg/m2 loading capacity.

Idéal pour la production d’éléments plans en tant que dalles, murs solides et panneaux multicouches avec renforcement
passif ou précontraint.

Le systeme est tres flexible, ce qui permet de produire des éléments de différentes épaisseurs, largeurs et longueurs.

Ces installations sont produites selon les besoins spécifiques de chaque client.

Les tables peuvent avoir jusqu’a 20 mt. Longueur, max. 5.000 mm. Largeur et capacité de chargement maximale de
1.100 kglma2.

MpeanbHO noaxoguT Ansi U3roTOBNEHUSA BONbLUMX MAOCKUX U3AENUA TUna NnaHenen nepekpbiTUM, LiefNbHbIX CTEHOBbIX U
MHOTFOCIIOMHbIX MaHenen ¢ nacCUBHON apMaTypo, HO HEBOMbLLON TOMLUHBI.

OTa cuctema ABNAeTca AOBOMbHO rMOKOM U NO3BOMSET NPOU3BOAUTL U3OENUA Pa3NUYHON TOMNLWNHBI, LUMPUHBI U ATTUHbI
B 3aBMCUMOCTMU OT HY>KA 3akasuuka.

[nuHa ctonoB moxeT gocturatb 20 M., WinpuHa 3anueku 4o 5.000 mm., 3arpyska go 1.100 kr/m2.

'!-
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1.B TILTING TABLE PRODUCTION SYSTEM
6 SYSTEME DE PRODUCTION AVEC TABLES BASCULANT
CUCTEMA MNMPON3BOACTBA C NOBOPOTHbLIM CTOJIOM

It is possible to equip these systems with side longitudinal formwork elements with:

hydraulic tip-up handling, variable in height;
hydraulic handling, movable in width;

lower and upper rubber-steel chamfers;
special design casting joint;

radio controlled handling management.

It is possible to integrate this system with:

Concrete compaction by pneumatic vibration;

Concrete compaction by electric, high-frequency radio controlled vibration;

Accelerated concrete curing by using steam, water, oil or electricity. Electronic management of curing cycles;
Special casting joints with magnetic fixing system.

est possible d’équiper ces systemes d’éléments de coffrage longitudinaux latéraux avec:

manutention hydraulique en pointe, variable en hauteur;
manutention hydraulique, mobile en largeur;

chanfreins en caoutchouc inférieur et supérieur;

joint spécial de coulée de conception;

gestion de la gestion contrélée par radio.

Il est possible d'intégrer ce systéeme avec:

Compactage du béton par vibration pneumatique;

Compactage de béton par vibration électrique contrélée par radio haute fréquence;

Durcissement accéléré du béton en utilisant de la vapeur, de I'eau, de I'huile ou de I'électricité. Gestion électronique des cycles
de durcissement;

Joints de coulée spéciaux avec systeme de fixation magnétique.

[aHHaa cuctema MoxeT ObiTb oGopynosaHa BGOKOBbIMU npoAoJsibHbIMU ©0KOBbIMM yCTpOIZCTBaMVI Ona noarotToBKU
3annBkKu c:

MOBOPOTHbIM FMAPaBANYECKUM NEPEMELLEHNEM, U3MEHSIEMbIM MO BbICOTE;
TMOPaBAMYECKUM NEPEMELLEHNEM MO LUIMPUHE;

HWKHUMUW/BEPXHUMM (hackamu 13 NPOPE3NHEHHON cTanu;

NPOUNNPOBAHUEM MO YEPTEXY;

perynvmpoBaHue nepeaBuxeHui C MOMOLLbIO AUCTAHLMOHHOIO paauoynpaBneHus.

[aHHas cuctema Takxke MOXeT ObITb MHTErpupoBaHa :

yNIoTHeHMeM 6eToHa Yepe3 NMHEBMATUYECKYO BUGpaLmIo;

YyNNoTHEHNEM GeTOHa Yepes 3NeKTPOBUOPaLNIO0 C BbICOKOYACTOTHLIM ANCTAHLMOHHBIM pagnoynpaBneHuemM;
YCKOPEHHON TennoBou obpaboTkon GeToHa C MOMOLbIO Mapa, BOAbl, Macra, 3JieKpuyecTBa. ONEKTPOHHOEe
ynpaBfeHne uuknamm TennoBon o6paboTky;

cneunanbHbIM NPOMUINPOBAHMEM C MarHUTHOW hUKCaLMEN MO YepTeXaM.
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1.B TILTING TABLE PRODUCTION SYSTEM
7/  SYSTEME DE PRODUCTION AVEC TABLES BASCULANT

CUCTEMA MNMPOU3BOACTBA C NOBOPOTHbLIM CTOJIOM

OLMET ITALY equipment is made of high quality casting side plates of 10 mm. thickness, studied for lasting and guaranteed
to produce elements having low tolerance of dimensional variations. The tables are overturned to max. 80° for demoulding

elements, by means of a hydraulic system with synchronized telescopic cylinders.
Itis possible to link more tables using a “joining piece”, so creating a continuing casting surface to a maximum length of 60 mt.

L’équipement OLMET ITALY est constitué de plaques de coulée de haute qualité de 10 mm. Epaisseur, étudiée pour une

durée et garantie.
Pour produire des éléments ayant une faible tolérance aux variations dimensionnelles. Les tables sont renversées
au maximum. 80 ° pour les éléments de démoulage, au moyen d'un systeme hydraulique a cylindres télescopiques

synchronisés.
Il est possible de lier plus de tables a I'aide d’'une “piéce jointe”, créant ainsi une surface de coulée continue jusqu’a une

longueur maximale de 60 mt.

O6opynoBaHme OJIMET UTAJIV n3rotoBneHo M3 NepBOKMACCHOIO METasoNUCTa CO CTOPOHbI 3anmnBKU TonwmHon 10
MM., PacCHYMTaHHOE Ha [ONITOCPOYHOE WUCMOSIb30BaHWE U MPOU3BOACTBO 3fIEMEHTOB C COKPALLEHHbIMU pa3MepHbIMU
ponyckamn. CTtonbl nosopaymBatotTca Ha 80° 4To ynpoliaeT pacnanybky u3genun, ¢ NoMOLLb CUMHXPOHMPOBAHHON
rMOpaBrAnYeCcKo CUCTEMbI C Teneckonuyeckumu umnuHgpamu. Ctonbl MOryT OblTb CO€AMHEHbI B €OUHbIA TaHAEM U
co3aaTtb Taknm 06pa3omM 06LLy CROLLUHYI0 MOBEPXHOCTb AN 3anvBKM ANNHON Makc. Ao 60 M.
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1.B TILTING TABLE PRODUCTION SYSTEM

8 SYSTEME DE PRODUCTION AVEC TABLES BASCULANT
CUCTEMA MNMPOU3BOACTBA C NOBOPOTHbLIM CTOJIOM

It is possible to automate the installation by adding complementary equipment as:
e Cleaner/lubricating machine;
e Plotter;
e Concrete distributor;
e Smoothing / trowel machine.

Il est possible d’automatiser l'installation en ajoutant des équipements complémentaires comme suit :
e Machine de nettoyage / lubrification ;
e Plotter;
e Distributeur de béton ;
e Lisseuse / truelleuse

O6opynoBaHne MoxeT 6bITb aBTOMATU3MPOBAHO C NCNOSb30BaHNEM CNeaYLNX ONLUNOHHbBIX PeLLIEHUN:
e ouMLlaloLlee U CMa3bliBalolLee YCTPONCTBO;
e nnotTep;
e OeToHOpasgaTyuk;
e 3aTMPOYHOE YCTPOWCTBO/ 3arnaxuBaTtenb.
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VERTICAL BATTERY MOULD PRODUCTION SYSTEM
SYSTEME DE PRODUCTION DE MOULE A BATTERIE VERTICALE
BEPTUKAJIbHAA KACCETHAA CUCTEMA NPOU3BOACTBA

Designed for the production of big plane elements as solid walls of variable thickness (from 80 mm. to 300 mm.) with
passive reinforcement. the smooth finishing of both sides are of high quality. The system is very flexible: it allows producing
elements of various thickness, widths and lengths. We can realize these plants in accordance with each customer specific
needs.

The battery consists of various moving casting sections, with parallel order.

The formwork can produce elements to a maximum length of 12.000 mm. and a maximum height of 4.000 mm., by 15 + 15
casting sections.

Daily production output up to max. 1.400 m2

The thickness of the slabs is defined by the formwork’s profiles, located on the base and side, which are put between two
compartments.

Concu pour la production de grands éléments plans comme des parois solides d’épaisseur variable (de 80 mm a 300 mm)
avec un renforcement passif. L'apparence douce des deux cotés est de haute qualité. Le systeme est trés sévere: il permet
de produire des éléments d'épaisseurs, de largeurs et de longueurs différentes. Nous pouvons réaliser ces usines en
fonction des besoins spécifiques de chaque client.

La batterie se compose de diverses sections de moulage en mouvement, avec ordre paralléle.

Le coffrage peut produire des éléments d’'une longueur maximale de 12 000 mm. Et une hauteur maximale de 4.000 mm.,
Par 15 + 15 sections de coulée.

Production quotidienne jusqu’a max. 1.400 m2

L'épaisseur des dalles est découpée par les proiles du coffrage, situées sur la base et le c6té, qui sont placées entre deux
compartiments.

[MpegHasHayeHa ANS U3rOTOBMEHUS GONbLUMX NIOCKUX U3AENUNA, TaKnX Kak LefbHble CTEHOBblE NaHenn U3MeHseMon
TONWMHbI MUH. 80 MM. makc. 300 MM. ¢ NnaccuBHOW apmaTtypon. [magkas o6paboTka nony4aeTcst OTNNYHOro KayecTBa C
06enx CTOPOH.

Cuctema pocTtatodyHo rnbkasi, Y4To NO3BONSET MPOM3BOAUTbL U3OENUS PasfVMYHON TOMLMHbBI, LIMPUHBI U ONUHBI B
3aBMICUMOCTM OT HYXJA 3akasyuka.

KacceTta cocTouT U3 noABMXKHbBIX OTCEKOB, PACMONOXEHHbIX NapannenbHO ApYr K ApyrY.

Onany6ka moxeT npou3BoanTb nagenus anuHon go 12.000 mm. n Bbicoton 4.000 mm. Ha n°15 + n° 15 oTCcekoB 3anuBKW.
E>xepgHeBHasa npousBoautenbHocTb 1.400 m2

TonwuHa naHenu onpepenseTca 6a3oBbIMM 1 GOKOBLIMU NPOMUNSMU, pacnofnaraembiMn Mexay ABYMS OTCEKaMM.
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1.C VERTICAL BATTERY MOULD PRODUCTION SYSTEM
10 SYSTEME DE PRODUCTION DE MOULE A BATTERIE VERTICALE
BEPTUKAJIbHAA KACCETHAA CUCTEMA NPOU3BOACTBA

OLMET ITALY equipment is made of high quality casting side plates of 10 mm. thickness, studied for lasting and guaranteed
to produce elements having low tolerance of dimensional variations.
It is possible to use Self Compacting Concrete (CSS) thanks to rubber gaskets ensuring total thermal sealing.

L’équipement OLMET ITALY est constitué de plaques de coulée de haute qualité de 10 mm. Epaisseur, étudiée pour une durée et
garantie pour produire des éléments ayant une faible tolérance aux variations dimensionnelles.
Il est possible d'utiliser un béton auto-compactant (CSS) grace a des joints en caoutchouc assurant une étanchéité thermique totale.

O6opynosaHme OJIMET UTAJIV narotaBnvBaeTcsl U3 NepBOKIACCHOIO MeTanonncTa co CTOPOHbI 3anvBKN TONLLMHON B
10 MM., paccYuTaHHbIe Ha LOMTOCPOYHOE NCMOMb30BaHME U FapaHTUPYOLLME NPON3BOACTBO ANIEMEHTOB C COKPaLLEHHbLIMU
pasmepHbIMU JOMYCKaMW.

Bnarogapsi ucnonb3oBaHW0 PE3VMHOBLIX YMMOTHUTENENW MOXHO TakXe MNPUMEHSATb CaMOYMNIOTHSLWMIACA 6eToH,
rapaHTUPYHLLMIA NMOMHY0 TMAPaBINYECKYI0 HENMPOHULIAEMOCTb.
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1.C VERTICAL BATTERY MOULD PRODUCTION SYSTEM
11 SYSTEME DE PRODUCTION DE MOULE A BATTERIE VERTICALE
BEPTUKAJIbHAA KACCETHAA CUCTEMA NMPOU3BOACTBA

It is possible to equip these systems with lateral and longitudinal formworks with:
e hydraulic tip-up handling, variable in height;
. hydraulic handling, movable in width;
e lower / upper rubber-steel chamfers;
e special design casting joint;
« radio controlled handling management system.

Il est possible d’équiper ces systemes avec des coffrages latéraux et longitudinaux avec:
e manutention hydraulique en pointe, variable en hauteur;
e manutention hydraulique, mobile en largeur;
e chanfreins en caoutchouc inférieur / supérieur;
e joint spécial de coulée de conception;
e  Systeme de gestion de la gestion par radio controlée

[aHHas cuctema MoxXeT ObITb OCHaLLeHa:
°  rMapaBnMYeCcKUM NepemMeLleHneM OTCEKOB;
*  HWKHUMW/BEPXHUMW (hacKkamu U3 NPOPE3NHEHHON cTanu;
°  NpodUNNPOBAHNEM NO YEPTEXY;
*  perynupoBaHue NepefBuXeHU C MOMOLLbIO AUCTAHLMOHHOIO PaanoynpaBneHuns;
°  aBTOMAaTMYECKUM pacnpepenutenem 3anveku 6eToHa

L e e
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1.C VERTICAL BATTERY MOULD PRODUCTION SYSTEM
12  SYSTEME DE PRODUCTION DE MOULE A BATTERIE VERTICALE
BEPTUKAJIbHAA KACCETHAA CUCTEMA NPOU3BOACTBA

Moreover, it is possible to integrate this system with:
e Concrete compaction by electric, high-frequency radio controlled vibration;
e Accelerated concrete curing by using steam, water, oil or electricity. Electronic management of curing cycles;
e Special casting joints with magnetic fixing system.
e Access footbridges and ladders with safety parapets to work in the upper section.

En plus, il est possible d’intégrer ce systéme avec:
e Compactage de béton par vibration électrique contr6lée par radio haute fréquence;
»  Durcissement accéléré du béton en utilisant de la vapeur, de I'eau, de I'huile ou de I'électricité. Gestion électronique des cycles
de durcissement;
e Systeme de fixation spécial
e Passerelles avec échelle de travaille pour travaux en élévation

Kpome 3TOro gaHHad cuMctemMa MmoxeTt ObITb YKOMNNeKToBaHa:
*  YNNOTHEeHWeM GEeTOHa C BbICOKOYACTOTHOWN 3NEKTPUYECKON BUbpaLmel ¢ ANCTaHUMOHHbBIM ynpaBreHnemM;
*  YCKOPEHHOW TennoBov 06paboTko 6eToHa Nnapom, BOAOW, MacroM, 3NIEKTPUYECTBOM. DNEKTPOHHOE YrpaBreHne
LMKnamu TennoBon obpaboTku;
e creumanbHbIM NPOMUINPOBAHMEN C MArHUTHON OUKCALMEN MO YEPTEXKY;
e cnyxebHbiMK 3cTakagaMu 1 NecTHULaMmn noacTyna ¢ nepunamm 6esonacHocTy Ans paboTbl Ha BeICOTE.
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1.D PALLET CIRCULATION PRODUCTION SYSTEM
13 SYSTEME DE PRODUCTION DE CIRCULATION DE PALETTE
NPOU3BOACTBEHHASA CUCTEMA C LIMPKYNALMEN NANET

Automatic production process which allows the production of pre-cast elements made of reinforced concrete, with plane
surface and high architectural finishing as sandwich-type, solid, double walls and slabs.
The process is organized in areas or steps of work:

*  Cleaning and lubrication of formworks;

* Robot for positioning of magnetic side elements;

*  Robot for positioning of reinforcement;

»  Casting and smoothing of concrete.

Processus de production automatique qui permet la production d'éléments préfabriqués en béton armé, avec une surface
plane et des résultat architecturales élevées en panel sandwich, solides, doubles parois et dalles.
Le processus est organisé dans les domaines ou les étapes du travail:

e Nettoyage et lubrification des coffrages;

e Robot pour le positionnement des éléments latéraux magnétiques;

e Robot pour le positionnement du renfort;

e Moulage et lissage de béton.

ABTOMaTVI3VIpOBaHHoe npon3BOACTBO NO3BONAET U3roTaBniMBaTb NNOCKME mnsaoenna us C60pHOFO apMupoBaHHOro x.0.
BbICOKOWN apXUTEKTYPHOW 06paboTku, TakMe Kak CTEHOBbIE NaHEeNN TUNa «CIHABUYY, LieNbHbIe MaHenu, naHenu ¢ ABONHOWN
NIacTUHOW U NaHenn nepekpbITUN.
[aHHbIN NpoLecc opraHn3oBaH Mo 30HaM Uy paboynm CTaHUUAM:

*  OuMCTKa M cMaska onanybok;

*  pobOT NO3NLMOHMPOBAHUSA MarHUTHbIX 6OPTOB;

*  poboT ycTaHOBKM apmaTypbl;

°  3anuBka u 3aTupka 6eToHa.
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1.D PALLET CIRCULATION PRODUCTION SYSTEM
14 SYSTEME DE PRODUCTION DE CIRCULATION DE PALETTE
NPOU3BOACTBEHHAA CUCTEMA C UMPKYNAUMEN NANET

This allows manpower to specialize in every single step of work, thereby optimizing the production as follows:
. Material flow optimization;
*  Mechanization and automation of the different work processes;
»  Planning of production control;
*  Maximization of production quality.
By binding the different work phases and determining the work areas, materials and equipment are available only in specific
places, thus reducing the work flow. Production details:
*  Daily production output: from 150 to 2.200 m2
*  Production width: from 1.800 to 4.500 mm.
*  Element max. length: 15.000 mm.
*  Element max. weight: 22 Ton.

Cela permet a la main-d’oeuvre de se spécialiser dans chaque étape du travail, optimisant ainsi la production comme suit:
e Optimisation de matériel;
e Mécanisation et automatisation des différents processus de travail;
e Planification du contréle de la production;
e Maximisation de la qualité de production.
En liant les différentes phases de travail et en déterminant les domaines de travail, les matériaux et I'’équipement ne sont disponibles
que dans des endroits spécifiques, réduisant ainsi le travail. Détails de la production:
e Production de production quotidienne: de 150 a 2.200 m2
e Largeur de production: de 1.800 a 4.500 mm.
+  Elément max. Longueur: 15.000 mm.
«  Elément max. Poids: 22 tonnes.

Bce 310 no3BonseTr opraHu3oBaTb MPOLIECC OTAENbHO Ha KaXkAbl OTAENbHbIA LWUKI, ONTUMMU3NPYS NMPOU3BOACTBO C
NOMOLLbHO:

*  ONTUMM3aAUMW MaTepuarnbHbIX PaCXOL0B;

*  MexaHusauuu n aBToMatm3aumnm pasHoobpasHbiX MPOU3BOACTBEHHbLIX MPOLIECCOB;

*  MIaHMPOBaHMSA NPOU3BOACTBEHHOIO NPOLECCa;

*  COBEpLUEHCTBO Ka4yecTBa NPON3BOACTRA;
Bce aT0 BKkNtovaeT pa3nuyHble paboyne asbl ¢ onpegeneHnem paboynx 30H, pacnonaras MmatepuarnbHyto 6a3y B YeTKO
onpeAeneHHbIX MecTax, YTo cokpalllaeT paboymnii MoTOK:

*  exeaHeBHas npousBoguTenbHocTb 150 /2.200 m2

*  npou3BoAacTBeHHas wupuHa ot 1.800 go 4.500 mm.

*  anuHa usgenua makc. 15.000 mm.

. BEC U3genusa makc. 22 t.
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1 Management and control system of the whole plant, using software/hardware specifically designed for this type of
application.

Systeme de gestion et de contréle de I'ensemble de linstallation, a I'aide de logiciels de sécurité congus
spécifiquement pour ce type d’'application.

CucTtema ynpaBneHus U KOHTPOJS BCE CUCTEMbI C MOMOLLbIO cneunanbHo pa3paboTaHHOro NporpaMMHOro
obecneyeHus;

2 Pallets and production trays realized in steel, usually with casting side plate of 10 mm. thickness, perfectly plane
and resistant to vibrations. The plate can be smoothed down and polished to reach the maximum quality in terms
of product surface. The pallets are transferable from a place to another using a system of wheel drive.

Palettes et plateaux de production réalisés en acier, généralement avec une plaque latérale de coulée de 10 mm.
Epaisseur, parfaitement plane et résistant aux vibrations. La plaque peut étre lissée et polie pour atteindre la

gualité maximale en termes. De la surface du produit. Les palettes sont transférables d'un endroit a I'autre a
I'aide d'un systeme de roues motrices.

[laneTbl U NOTKN U3rOTOBMNEHbI N3 CcTanun, Kak npaBuno MeTannonncTt CO CTOPOHbl 3annBKN MMeeT TONWUNHY
10 MM., obnagaeT COBEPLUEHHONM MIIOCKOCTHOCTBIO, YCTONYMB K BUGpaumsaMm. MeTannonmMcT oTnonupoBaH Ansi
OOCTVXEHUS Hauny4Llero kayecTsa paboyei noBepxHoCTH. MNaneTbl nepemMeLLaoTcs U3 04HOM 30HbI B APYTYHO C
MOMOLLIbIO XOJOCThIX U BEAYLLMX KONEC.
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3 Equipment for cleaning the pallets and nebulizing the demoulding agent, fundamental for guaranteeing the panel
high quality and the deep cleanliness and lubrication of pallets. On request, it is possible to provide machines for
cleaning the side walls.

Equipement pour le nettoyage des palettes et la nébulisation de I'agent de démoulage, fondamental pour garantir la
haute qualité du panneau et la propreté et la lubrification des palettes. Sur demande, il est possible de fournir des
machines pour nettoyage des parois latérales.

O6opynoBaHue ANA OYUCTKM M pacnblieHns pacnanyboyHoro macna. TwartenbHas O4YMcTka M cMaska naner
pacnanybo4yHbIM MacrioM SBMAKTCA yHOAMEHTamnbHbIM yCroBMeEM Ans obecneyeHus BbICOKOro KadecTBa
NMOBEPXHOCTU MaHEenNw.

4 Tracking plotter and positioning robot, draws the outlines and other information about the manufactured element.
The data are generated using CAD System. With accurate precision the robot takes from the warehouse the
magnetic side walls and places them on the trays, activating also the magnets, in a very precise way. The robot
consists of a self-propelled cart equipped with mechanic head, which has pneumatic pincer and makes orthogonal
movements X-Y-W-Z. All the movements are managed by high performances Bruschless engines with speedy gear
reducers of corrected profile type with double Gleason spiral.

Traceur et robot de positionnement, dessine les contours et d’autres informations sur I'élément fabriqué.

Les données sont générées a I'aide du systeme CAD. Avec une précision précise, le robot tire de I'entrep6t le

Les parois latérales magnétiques et les place sur les plateaux, en activant également les aimants, de maniére trés
précise. Le robot se compose d’un chariot automoteur équipé d’une téte mécanique, qui comporte une pince pneu-
matique et fait des mouvements orthogonaux X-Y-W-Z. Tous les mouvements sont gérés par des moteurs haute
performance sans chocs avec des réducteurs a engrenages rapides de type profile corrigé avec double spirale
Gleason.

MnoTTep pasMeTku U po6OT NO3ULMOHUPOBAHUS OYEPUMBAET KOHTYPbLI U ApYriue AaHHble No u3genuto. JaHHble
npoussogaTcsa cucremon CAD. Pobot 3abupaeT co cknaga v pacnonaraet MarHutHble 6opTa Ha noTkax,
KPEMUT MarHuTbl YeTkon chopMbl. POGOT COCTOUT M3 CaMOABUXKYLLENCS TENeXKU U MeXaHWYeCcKOW FOosloBbl
C MHEBMaTUYEeCKMMU LWunLaMu C MpAMOyronbHbiMu ABmxeHuamn X-Y-W-Z. Bce ABMXeHWS ynpaBnstoTcs
BbICOKO3(MEKTNBHBIMU MOTOpamn Tuna Bruschless, ¢ pegykTtopamy GbICTPOro 3auenneHus U BbiBEPEHHbIM
npocdunem, a Takxe co cnupanesmaHon napomn Gleason.
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6

Concrete dispenser for casting concrete on the pallets, made previously ready with all the necessary hardware.
Usually this equipment is powered by an overhead tank or a concrete charger. The machine is equipped with
outfalls controlled singularly or in pairs. The device ensures speed and precision of unloading with any type of
concrete. We can provide for a machine with an unloading of cochlea’s type or helical mixer. The machine can be
activated automatically or manually.

Distributeur de béton pour la coulée de béton sur les palettes, préparé préalablement avec tout le matériel
nécessaire. Généralement, cet équipement est alimenté par un réservoir aérien ou un chargeur en béton.

La machine est équipée de Les sorties controlées singulierement ou par paires. L'appareil assure la vitesse et la
précision du déchargement avec tout type de béton. Nous pouvons prévoir une machine avec un déchargement de
type vis sans fin ou malaxeur hélicoidal. La machine peut étre activée automatiquement ou manuellement.

[o3atop 6eToHa Ana 3anuBKM Ha MpeaBapuUTENbHO MOATOTOBIEHHbIE narneTbl. To 06opydoBaHWe OBbIMHO
NOANUTLIBAETCS OT NOABECHOr0 BaroH4vKa unu 3arpysynka 6etoHa. MalumnHa ocHallleHa 0TBEPCTUSIMU YHacTUYHOM
BbIFPY3KW, yNpaBrnsieMbIMU Kak N0 OTAENbHOCTH, Tak 1 BMeCTe. YCTPOMUCTBO BbICTPO 1 TOYHO NPOBOAUT Pasrpysky
nto6oro 6eToHa. ObopyaoBaHMe MOXET OblTb MOCTABMEHO TaKXe CO LUHEKOBOW pasrpy3kon unu cnupanesnaHon
MeLuankon. YnpasneHne MamnHom MOXeT ObiTb PyYHbIM U aBTOMAaTUYECKUM.

Compaction of concrete with horizontal shaking system, using low frequency or high frequency vibration with
inverter control system suitable to any type of product.

Compactage du béton avec un systeme de secousse horizontal, utilisant des vibrations a basse fréquence ou a
haute fréquence avec un systeme de commande inverseur adapté a tout type de produit.

YnnotHeHne 6eToHa C cuUcTemoi FTOPU3OHTalNIbHOro BCTPAXMBaAHUA HWU3KOW 4YacTOTbl UINM BbICOKOYACTOTHOWM
Bm6paume|71 C cuctemon KOHTPOIA NHBepTepa, I'IpMCI'IOCO6J'IeHHOF0 K J'IP060My BMay nsgenua.
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7 Levelling and polishing of concrete: the first, when concrete is still fresh, consists on levelling and polishing, using
vibrating bar or oscillating bar which are applicable to the concrete’s dispenser or fixed in autonomous position. The
second one, using trowel machine with blades for semi-dry concrete, allows to polish the panel surface, obtaining
perfectly smooth concrete surfaces.

Le nivellement et le polissage du béton : le premier, lorsque le béton est encore frais, consiste a niveler et a polir,
a l'aide d’'une barre vibrante ou d’'une barre oscillante applicable au distributeur de béton ou fixée en position
autonome. Le deuxiemement, a I'aide d'une truelle a lame avec des lames pour béton demi-sec, permet de polir
la surface du panneau, en obtenant des surfaces de béton parfaitement lisses.

BblpaBHMBaHMe cBexero 6etoHa WU 3arnaxuBaHue GeToHa C MOMOLLbIO BI/16pOpeI7IKVI WA KavarLlencs pel71KI/1,
KpensLiencs K nosatopy 6eToHa unm yCTaHaBﬂMBaEMOﬁ B OTAENBbHON (hMKCUPOBaHHON No3nummn. NMoBEpXHOCTb
naHenn 3atmpaeTca C NOMOLLbHO 3arnaxwusamwtLlero yCTpOIzCTBa C nonactaMun M no3BondeT Nnosny4dYnTb
coBepLeHHO Mmaakyr naHesb.

8 Universal turning machine for 0° -180° double walls, necessary to tip over the hardened element and placing it on
the element just casted.

Systeme universel de tournement pour les murs doubles de 0 ° -180 °, nécessaire pour basculer I'élément durci et
le placer sur I'élément simplement moulé.

[MoBopauyuBaTenb naHernen ¢ ABOMHOW nnacTtuHou Ha 0° -180° cnyxuUT AN NoBopayMBaHUS 3aTBepAeBLUErO
13genvs 1 ycTaHOBKM ero Ha cBexe3anuToe.
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10

Lift cart for the insertion/withdrawal of trays into the automatic curing room. For space optimization, usually pallets
are piled in the curing room to accelerate the concrete curing process.

Chariot pour linsertion du retrait des plateaux dans magasin de séchoir automatique. Pour I'optimisation de
'espace, généralement les palettes sont empilées dans magasin de séchoir pour accélérer le processus de
durcissement du béton.

[MNogbemHas Tenexka onsg yCTaHOBKVI/ yoaneHna NnoTkoB B/n3 Kamepbl TEMOBON 06pa60TKVI C aBTOMaTU4YeCKUM
ynpaBlieHneMm. [ns onTumMmsaummn nnowagn nanetbl 06bIYHO YKnaabiBakoTCA wrabenamu B Kamepy Tennosoun
06pa60TKVI, KOTOpad CNyXuT Onda yCKOpeHUA 3aTteepaeBaHnd OeToHa.

Tipping frame to turn the cured manufactured items into a vertical position, so that they are demoulded from pallets.
Then the products will be transported and stocked in vertical position.

Cadre basculant pour basculer les articles fabriqués durcis en position verticale, de sorte qu'ils soient démoulés
a partir de palettes. Ensuite, les produits seront transportés et stockés en position verticale

Pama HaknoHuteno gns YCTaHOBKM 3aTBepaeBLUnNX M3gennin B BepTUKaribHOE MOJIOXKEHME MpU pacnany6|<e C
nanet. 3atem nsgenusi nepemMeLlarTcd n CKNnagnpyrTca BEpTUKanbHO.
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11 Transfer tables for the cross movement of trays. They lift the pallet using hydraulic system and transfer it from the
production area to a parallel one. The transfer tables run over rails on the floor and are completely automatic.

Tables de transfert pour le mouvement croisé des plateaux. lls soulevent la palette en utilisant un systéeme
hydraulique et le transférent de la zone de production a un systeme parallele. Les tables de transfert parcourent les
rails sur le fours et sont complétement automatiques.

I'Ieperpy»(aTenM Ona nonepe4vyHoro nepegBmXxXeHnd NOTKOB NOAHMMAKT nanety ¢ NOMOLWbHO rMapaBnn4yeckomn
CUCTEMbI U MEPEHOCAT €€ N3 O4HOWN NPOM3BOACTBEHHOM 30HbI NapansenbHo B APYryto.

12 Automatic lifting pincers, necessary to demould the manufactured items from the trays, can be managed
automatically using specific software. The pincers are necessary on a production line to accelerate the element
demoulding operations.

Les pinces de levage automatiques, nécessaires pour démonter les articles fabriqués a partir des plateaux, peuvent étre
gérées automatiquement a I'aide d’un logiciel spécifique. Les pinces sont nécessaires sur une ligne de production pour
accélérer I'élément Démoulage.

ABTOMaTUYECKMNE LUNLbI MOAHATUS ANS yoaneHua M3Oennn ¢ fnoTKOB. MOFyT ynpaBiATbCA aBTOMaTUYECKU
yepes cneunanbHO npeHaHasHa4YeHHOe nporpamMmvHoe obecne4yeHune. B cucteme UMPKYNAUMKM naneTt cnyxat
0714 YCKOpeHna npouecca CHATUA n3genuvn.

W T
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Hollow-core slabs
Dalles creux
MycTOoTHbLIE NaHenn nepeKkpbITUN

B0 B e TR
CIMEERNGE"

i, s,

MACHINERY AND EQUIPMENT FOR HOLLOW CORE SLABS

MAQUINAS E EQUIPAMENTOS PARA DALLES CREUSES
MALUUHbI U OBOPYONOBAHUE ONA NMYCTOTHLIX NIAUT

2.A  Steel casting beds - Pistas de producdo em
aco - CTanbHbIE NPOU3BOACTBEHHbIE JOPOXKKM

2.B Casting beds cleaning / oiling and strands
laying - Limpeza, lubrificagao das pistas, distens&o dos
cabos - O4ncTka, cmaska JOPOXKM, YKknaaka kabens

2.C Strands stressing - Protensao das cordoalhas
- HaTtsxeHue TpedoB

2.D Concrete transport - Trasporte do concreto -
TpaHcnopTupoBka 6eToHa

2.E  Element forming - Formag&o do manufaturado
- dopMoBKa nsgenus

2.F  Element sawing - Corte do manufaturado -
Hapeaska nsgenus
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Hollow-core slabs

The hollow-core slab is a special type of pre-cast element made of only pre-stressed concrete with cavities to
make it lighter.

The lightening effect is obtained by creating in the pre-cast element thickness some longitudinal cavities of suitable
sizes, in order to create ribs that, together with the slabs of extrados and intrados, constitute the concrete section
to be pre-stressed by the “adhering strands” system.

The system of pre-cast elements is much used in the pre-casting business line. As a matter of fact all national
regulations in this field do dedicate one section as a minimum to this system. That’s why the hollow-core slab
can be defined as the most international among the pre-cast concrete components in the field of the building
industrialization worldwide.

The hollow-core slab is produced as an unbroken element with specific moulding machines.

Dalles creuses

La dalle creuse est un type spécial d'élément pré-coulé en béton précontraint avec cavités pour le rendre plus
léger.

L'effet d'éclaircissement est obtenu en créant dans I'épaisseur de I'élément de pré-fonte certaines cavités longitu-
dinales de tailles appropriées, afin de créer des nervures qui, conjointement avec les dalles d'extrados et d'intra-
dos, constituent la section en béton a précontrainte par le "adhérent" Brins ".

Le systéme d'éléments préfabriqués est tres utilisé dans le secteur d'activité de pré-casting. En fait, toutes les
réglementations nationales dans ce domaine consacrent au moins une section a ce systeme. C'est pourquoi la
dalle de noyau creux peut étre décrite comme la plus internationale composants en béton pré-coulé dans le
domaine de l'industrialisation du batiment dans le monde entier.

La dalle & noyau creux est produite en tant qu'élément ininterrompu avec des machines de moulage spécifiques.

MycTOTHbIE NAHeNn NepeKkpbITUN

lMycToTHasA naHenb NepekpbITUS NPeACTaBnseT cOOOM 0COObIA TUM HECYLLEW KOHCTPYKLMW, BbIMONTHEHHON M3
npeaHanpshkeHHoro 6eToHa ¢ obnerYeHHbIMM NyctoTamu. ATW NYCTOThI MOMy4YalTCA 3a CHET BbIMNOMHEHNS B
TOSILLIE U3ENMUSA NPOAOSbHBIX SHEEK COOTBETCTBYHOLLIMX Pa3MepOB Tak, HTOObl 06pasoBanmnchb NPOXMUITKKL, KOTOpbIe
C MepeKkpbITUSM 3KCTpadoca U MHTpaJoca co3atoT ceveHue M3aenus, ¢ AanbHenWwnm npegHanpsikeHnem ¢
NOMOLLIbIO “NpuUneratLwmnx HUTen”.

[aHHasa cuctema Haluna LMpoKoe NpUMEHEHWE No BCEMY MUPY B 00NacTu U3roTOBMEHUS U3AENWIA 3 COOPHOro
Xene3obeToHa, Tak HanpuMmep, BCe MECTHbIE HOPMaTKMBbI NOCBALLAIOT € MO KparHen Mepe oaHy rnaey. Takum
obpasom [llycToTHaa naHenb MeEpPEeKpbITUS MOXET cuuTaTbCsa Hanbonee WMHTepHaLMOHaNbHbIM OETOHHbLIM
3NeMeHTOM B 06n1acTv MMPOBOW CTPOUTENBLHOM UHOYCTPUN.

lMycToTKa NPoM3BOANTCS HEMPEPbLIBHBIM CMOCOOOM C MOMOLLLIO creyuanbHbIX OPMYHOLLMX MaLLWH.
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2 HOLLOW-CORE SLABS
1 DALLES CREUSES
NMYCTOTHbIE NAHENWU NEPEKPbLITUN

Advantages in the use of hollow-core slabs:
*  High daily production output with a constantly controlled quality;
*  The product is affordable if compared to any other type of slab, with equivalent static characteristics;
*  The installation procedure is fast and easy (3 workers can install approximately 550 sq. mt. of slabs per shift);
*  The excellent finishing quality of the extrados allows the manufacturer to paint the surface without previously
plastering it;

Avantages dans I'utilisation de dalles creuses :
e Production de production quotidienne élevée avec une qualité constamment contrélée ;
e Le produit est abordable par rapport a tout autre type de dalle, avec des caractéristiques statiques équivalentes ;
e Laprocédure d'installation est rapide et facile (3 travailleurs peuvent installer environ 550 Mt carrés de dalles par quart);
«  L'excellente qualité de finition permet au fabricant de peindre la surface sans placher préalablement;

MpenmyLiecTBa B MCNONb30BaHNM MYCTOTHBIX NaHENew NepekpbITUIA:
*  Bbicokas exenHeBHas NpoM3BOAUTENBHOCTb C MOCTOSIHHO KOHTPONMPYEMbIM Ka4eCTBOM NPOAYKLUY;
*  OKOHOMWYHOCTb MO CPaBHEHUIO C KakMM-NNGO ApYrMM BUAOM MaHENu MepekpbiTUA W 3KBUBANIEHTHLIMM
CTaTMYECKNMU XapakTepPUCTUKaMU;
*  bBbicTpoTa u nerkocTb B yknaake nsgenus (3 paboynx yknageisaoT npubnunantensHo 550 M2 naHenewn nepekpbiTuia
3a CMeHYy);
* [peBocxogHas o6paboTka MHTpaZoca, YTO AenaeT BO3MOXHbIM OKpacky NoBEPXHOCTM 6e3 OLITyKaTypuUBaHUs;
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2 HOLLOW-CORE SLABS
2 DALLES CREUSES
MYCTOTHbIE NAHENWU NEPEKPbLITUN

Advantages in the use of hollow-core slabs:
»  There is no need for shoring at close range at assembling stage, since the hollow-core slab is self-supporting;
*  This element is flexible and easy to use with both traditional and industrial building systems. It is perfectly suitable for
use in seismic prone areas.
« This element is durable and resistant to carbonation for a long time; the water/concrete rate is very low thanks to the
vibration of concrete, thus the elements are water-proof and much resistant to mechanical stresses.
« Being the element so rigid, the deformation is limited also with elements that are not so thick.

Avantages dans l'utilisation de dalles creuses :
e lIn'y a pas besoin d'étouffer a portée rapprochée au stade de I'assemblage, puisque la dalle creuse est autoportante;
e Cet élément est flexible et facile a utiliser avec les systemes de construction traditionnels et industriels. Il est parfaitement
adapté a l'utilisation dans les zones sismiques.
e Cet élément est durable et résistant a la carbonatation pendant une longue période ; L'eau est tres faible grace a la
vibration du béton, donc les éléments sont imperméables et résistants aux contraintes mécaniques.
«  Etant I'élément tellement rigide, la déformation est également limitée avec des éléments qui ne sont pas si épais.

MpeumyLecTBa B MCNONb30BaHNM NYCTOTHbLIX NaHeNew nepekpbITUii:

e OTcyTcTBME Kpenu Npu NpepbiBaHUM NyTHU BO BPEMS MOHTaxa Gnarogaps cBoel CaMOHeCyLLEencs CnocobHOCTY;

* [pucnocobnsemMocTb M nNpocToTa B MWCMOMb30BaHMM CUCTEM TPagULMOHANbHONO U MPOMbILLEHHOIO
KOHCTpyMnpoBaHus. MprucnocobneHHOoCTb K CENCMUYECKMM 30HaM;

*  [onrocpoyYHOCTb M yCTONYMBOCTb K KapboHM3aLMK C UCTEYEHNEM BPEMEHW, HU3KMM COOTHOLLEHNEM BoAa/LleMeHT
6narogaps repMeTUYHOCTM U MOBbLILLEHHON MEXaHUYECKON CONMPOTUBNAEMOCTY;

*  JKecTkoCcTb amemMeHTa MO3BONSAET MOMy4YMTb OrpaHuyveHHble Aedopmauun bnarogaps TakXe BbIABASEMbIM
rMBKoCTAM.
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2.A STEEL CASTING BEDS
1 DALLES CREUSES

CTAJIbHbIE NMPOU3BOACTBEHHbLIE AOPOXKU

The steel casting-beds having casting-side plate of 10 mm. thickness are manufactured from first quality steel. In
accordance with the customer’s requirements, they can be supplied with milled edges of 15 or 35 mm. thickness and 45°
chamfer.

The casting beds are usually heated up, to accelerate the curing process, by installing at their bottom the curing pipes
required for the heating agent (steam, water, oil) to circulate inside.

The casting beds can also be manufactured by the customer on his own, in accordance with executive drawings and
specifications by OLMET ITALY.

Les coulés avec une plague de coulée de 10 mm. L'épaisseur est fabriquée en acier de premiere qualité. Conformément aux
exigences du client, ils peuvent étre livrés avec des bords fraisés de 15 ou 35 mm. Epaisseur et chanfrein de 45 °.

Les lits de coulée sont chauffés pour accélérer le processus de durcissement en installant & leur extrémité les tubes de
circulation requis pour que I'agent de chauffage (vapeur, eau, huile) circule a I'intérieur.

Les lits de coulée peuvent également étre fabriqués par le client seuls, conformément aux dessins exécutifs et aux
spécifications d’OLMET ITALY.

lNMpon3BoacTBeHHbIE CTanbHbIE JOPOXKWA C NIMCTOM 3anuBKM TOMWMUHON 10 MM., M3roTOBIIEHHbIE N3 NEPBOKIACCHOMO
Martepuana. lNoctaBnaTCs B 3aBUCMMOCTM OT NoTpebHocTen 3akas4vmka ¢ hpesdepoBaHHbIMM 6opTamm oT 15 go 35 mm.
TOMLLMHbI C chackon B 45°.

O6bIYHO JOPOXKKM 060rpeBatTCs A4S YCKOPEHUs npoLiecca TennoBo 06paboTku ¢ Tpybamum Ans npoxoaa o6orpesaroLero
BellecTBa (mapa, Bogbl, Macna).

[opoxka MoXeT ObITb n3rotToBreHa 3akazymkom no nHansuayansHomy npoekty OLMET ITALY.
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2.B CASTING BEDS CLEANING / OILING AND STRANDS LAYING
2 DALLES CREUSES, NETTOYAGE DES LIGNES DE COULEE
OYUCTKA, CMA3KA NOPOXKHW, YKITAOKA KABEJA

Casting beds’ cleaning and greasing and strands’ laying are the first steps in the production process of hollow-core
slabs.
One single machine enables the operator to carry out in a very fast way the following procedures:

* Rotating brushes do accurately clean the casting beds from the scraps of the previous production cycle;

* By means of an automatic system, a thin layer of oil is nebulised to lubricate the casting beds’ plate;

* By means of an easy system at rear, the strands are anchored to the machine and are laid down onto the casting beds

on the whole length to be later stressed;
*  The machine is rechargeable-battery-operated, thus it is entirely autonomous.

Le nettoyage et la lubrification des lits de coulée et la pose des brins sont les premiéres étapes du processus de production
des dalles creuses.
Une seule machine permet a I'opérateur d’effectuer de maniere trés rapide les procédures suivantes:

e Les brosses rotatives peuvent nettoyer avec précision les lits de coulée des restes du cycle de production précédent;

e Au moyen d’'un systeme automatique, une fine couche d’huile est nébulisée pour lubrifier la plaque des lits de coulée;

e Au moyen d’'un systeme simple a I'arriere, les brins sont ancrés a la machine et sont disposés sur les lits de coulée sur

toute la longueur pour étre ensuite stresseés;
* La machine est rechargeable-batterie, donc elle est complétement autonome.

OuucTtka,Cma3ka [OpoOXKM M YKknagka Kabensa ABNANTCA W3HA4YasbHbIM LUAroM MPOU3BOACTBEHHONM LEenu.
Mcnonb3oBaHue o4HONM MallMHbI NO3BOSSIET GbICTPO NPOBECTM crieaytoLme 4enCTBUS:
*  BpawatLimecs WeTkn TIaTeNbHO O4MLLAIT 4OPOXKKY OT OCTATKOB NpeablayLLero LuKkna;
+ ABTOMaTMYeckas cucTeMa pacnbifiseT TOHKMM Crloem pacnanyb6o4Hoe Macro Afs cMasblBaHUS MeTanfonucTa
[OPOXKKU;
+ OGneryeHHas 3afHsas cMCTEMa NPOBOAUT aHKEPOBKY TPEMOB K MaLLMHE U pacTArMBaeT UX BAOMb BCEW LOPOXKKM
ONS HaTSKEeHUS,
* [uTaHve MawuHbI NpoUCXoaAUT OT NepesapsikaemMbix GaTapeek, YTO OeraeT ee MOSIHOCTb0 aBTOHOMHOW B
NCMOoNb30BaHUMN.
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2.C STRANDS STRESSING
3

TENSION DES BRINS
HATAXEHWUE TPE®OB

The strands’ stressing procedure is carried out by means of a special stressing machine:

One stressing head is fixed;

The head at the other end of the production line is mobile and complete with its own pre-stressing/slackening cylinders;
The heads are equipped with all safety devices necessary to prevent strands from slipping out at stressing stage;
Itis possible to implement the installation by adding either a single-strand stressing system (by which the reinforcement
strands are stressed one by one) or a multiple strand-stressing system (by which a large number of strands is
stressed at the same time).

La procédure de contrainte des brins s’effectue au moyen d’une machine a contrainte spéciale:

Une téte stressante est fixée;

La téte a I'autre bout de la ligne de production est mobile et compléte avec ses propres cylindres de précontrainte;
Les tétes sont équipées de tous les dispositifs de sécurité nécessaires pour éviter que les brins ne glissent au stade
de contrainte;

Il est possible de mettre en ceuvre l'installation en ajoutant soit un systeme de contrainte a un seul brin (par lequel
les brins de renforcement sont accentués un par un), soit un systeme de contrainte de plusieurs brins (par lequel

un grand nombre de brins est stressé en méme temps ).

HaTsixkeHue TpedoB C NOMOLLBIO crieluanbHOM MallnHbl HATSXKEHUS:

OavH ynop HaTsXeHust UKCUPOBaH;

Ha npoTMBOMONOXHON CTOPOHE PacMONOXeH MOABWXHBLIA YNOp C COOTBETCTBYIOLWMMU  LUAMHAPAMU
npeaBapuTENbHOro HaTshXeHWs / paccnabnexus;

Ynopbl CHabXeHbl ycTpoicTBamMu 6e30nacHOCTM ANs NPeAoTBPaLLeHUs cryyaliHblx BbinagaHuii TpedoB BO BpeMsI
HaTsKEHUS;

Cuctema MOXET OblTb YKOMMSIEKTOBAHaA OAMHOYHBLIM HAaTSXKEHWEM, KOTOPOE MNpeAycMaTpuBaeT HaTsKeHue
apMaTypbl kabenb 3a kabenem, MMM CUCTEMY MHOFOKPATHOrO HAaTSXKEHWUS, MPU KOTOPOW HECKONbKo TpedoB
HaTArMBalTCH OOHOBPEMEHHO.
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2.D CONCRETE TRANSPORT
4 TRANSPORT DU BETON
TPAHCIOPTUPOBKA BETOHA

The concrete transport from the batching plant to the moulding machine can be carried out by means of:
*  buckets pulled along by the O.H.T. crane, with mechanically or automatically operated opening, of up to 3 cubic mt.
capacity;
« or aerial concrete dispenser, independent, manually or automatically operated, of up to 3 cubic mt. capacity.

Le transport du béton de l'usine de dosage a la machine a mouler peut étre réalisé au moyen de :
e les godets tirés par le O.H.T. Grue, avec ouverture mécanique ou automatique, jusqu’a 3 mt cubes capacité ;
e ou distributeur de béton aérien, indépendant, manuellement ou automatiquement, jusqu’a 3 metres cubes capacité.

lMepeBo3ka 6eTOHa OT 6ETOHOCMECUTENBHOMO y3na K oOPMOBLUMKY MPOUCXOAMUT C MOMOLLbIO:
+ Bagbu, nepemeLlaeMoin ¢ NOMOLLbO MOCTOBOIO KpaHa, C aBTOMaTU4eCKUM MEXaHUYECKUM OTKPbITUEM, 3arpy3ka
0o 3 m3;
M |_|0,El,BeCHOFO 6eT0Hopa3,an'~w|Ka, HEe3aBUCUMOro, C py4yHbIM UMM aBTOMaTUYECKUM YyMnpaBlieHUeM, 3arpyska go 3
Mm3.

OLMET ITALY srl - www.olmetitaly.com - info@olmetitaly.com - tel +39 0423 670225 - fax +39 0423 670067




2.E ELEMENT FORMING
5 FORMATION DES ELEMENTS

®OPMOBKA U3OENUA

The forming of the pre-cast hollow-core elements is carried out by means of a machine loaded with concrete previously
mixed in the batching plant and stocked in the main feeding silo. This machine is electro-hydraulically operated and by
moving forward it simultaneously executes the following functions: dosing, forming, vibrating/compacting and finishing.
The concrete is conveyed from the main silo to the forming inserts, to be vibrated and compacted inside them.

This machine can produce approximately 120 mt / hour of entirely finished hollow-core slab elements.

Within a few minutes it is possible to change the forming insert and set the machine for manufacturing elements of different
type and dimensions, from pre-stressed poles for vineyards, to double inverted T joists and hollow-core slabs up to 500 mm.
thickness.

La formation des éléments de noyau creux pré-coulé s’effectue au moyen d’'une machine chargée de béton préalablement
mélangé dans l'installation de dosage et stocké dans le silo d’alimentation principal. Cette machine est actionnée électro-hyd-
rauliqguement et, en la déplagant vers I'avant, elle exécute simultanément les fonctions suivantes : dosage, moulage, vibration,
compactage et inactivité.

Le béton est transporté du silo principal vers les inserts de formage, pour étre vibré et compacté a l'intérieur. Cette machine peut
produire environ 120 mt | heure d’éléments de dalle a noyau creux entierement finis.

En quelques minutes, il est possible de modifier I'insert de formage et de configurer la machine pour fabriquer des éléments
de différents types et dimensions, des poles pré-stressés pour les vignobles, des doubles solives en T inversées et des dalles
creuses jusqu’a 500 mm. épaisseur.

dopmoBKa u3AenUA MNPOUCXOAUT C MOMOLbI0 (OPMOBOYHON MalMHbl C 6EeTOHOM, MOATOTOBMAEHHBIM B
6eToHOCMEeCUTENbHOM y3re, PacloNOXEHHOM B CUITOCE FMaBHOro NUTaHUS.

OTa MallvHa NpMBOANTCA B AeNCTBUE 3MEKTPO-TMAPaBAMYECKUM CNOCO60M, NnepeMeLLasch, BbIMOMHAET O4HOBPEMEHHO
YHKLUN [O03NPOBKM, HOPMOBaHMS, BUOPO-YMIOTHEHUS U NOBEPXHOCTHOW 06paboTKM.

BeToH nogBoauTCcHA M3 rMaBHOro cunoca Kk hOpMOBOYHBIM BCTaBkaMm, 3aTeM BubBpupyeTcs U ynnoTtHsaeTcsd. MawwuHa
npou3BoauT npnbnuautensHo 120 M/Y yxxe 3aKOHYEHHbIX NaHenen NepekpbITUA. 3a HECKOMBbKO MUHYT MOXHO 3aMEHUTb
(OPMOBOYHYO BCTABKY 1 YCTAHOBUTb MaLUNHY ANSA U3roTOBMEHUSA U3AENNIN Pa3fuyHbIX TUMOB U Pa3MepPOB; OT KOJbILLKOB
ANs BUHOrpagHMKoB Ao 6anok dopmMbl T nepeBepHyTOe, MyCTOTHbLIX NaHesneln Bbicoton Ao 500 mm.
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2.E ELEMENT FORMING
6 FORMATION DES ELEMENTS
®OPMOBKA U3OENNA

Main features of the machine:
*  no.2driving wheels;
» the upper part is equipped with a mobile main silo with hydraulic opening device;
» the central part is equipped with a fixed silo, a vibrating unit and hydraulic installation;
» the lower part is equipped with the forming unit, also called insert;
» the vibrating unit is of variable power and electronically operated;
» the head has a pattern to drive the strands;
» the control-switchboard is placed onboard of the machine itself.

Principales caractéristiques de la machine:
e n°2roues motrices;
e la partie supérieure est équipée d’un silo principal mobile avec dispositif d’ouverture hydraulique;
* la partie centrale est équipée d’'un silo ixé, d’'une unité vibrante et d’'une installation hydraulique;
e la partie inférieure est équipée de l'unité de formage, également appelée insert;
e l'unité vibrante est de puissance variable et fonctionne électroniquement;
e latéte a un motif pour conduire les brins;
e |e tableau de commande est placé a bord de la machine elle-méme.

OCHOBHble XapaKTepPUCTUKN MaLUVHbI:
*  [Ba HanpasnslLNX Koneca;
*  BEpXHs YacTb C rMaBHbIM NEPEABWXHbLIM CUITOCOM C FMAPaBANYECKUM OTKPbITUEM;
*  LeHTpanbHas 4acTb C (hMKCUPOBAHHBIM CMIIOCOM, BUBPOCMCTEMOW U FTMAPOANHAMUKON;
*  HWXHUW C POPMOBLLMKOM UM BCTABKOM;
e Bubpocuctema c U3BMEHSEMON MOLLHOCTbIO U NIEKTPOHHBIM YNpaBneHneMm;
*  ynop HanpasenswLien Tpeda;
*  LWMT ynpaBrieHUs YCTAHOBIIEH Ha Kopryce MalluuHbI.
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2.F ELEMENT SAWING
7 COUPAGE DES ELEMENTS

HAPE3KA U3OENUA

[ e e

The element sawing is carried out by means of a sawing machine.

When the curing phase is over, the concrete element is to be cut at the required length. The transverse, longitudinal and
cross cuts can be executed by this machine in a thoroughly automatic way, as it is equipped with all controls needed to detect
the position.

The machine, being equipped with a rotating head, is settable in a very easy and fast way and can cut a full length casting
without the intervention of any operator in a very fast and accurate way.

The machine can be equipped with a diamond sawing disc having a diameter of max 1.300 mm. to cut elements up to a
thickness of 500 mm.

Le coupage d’éléments s'effectue au moyen d’une scie.

Lorsque la phase de durcissement est terminée, I'élément en béton doit étre coupé a la longueur requise. Les coupes
transversales, longitudinales et transversales peuvent étre exécutées par cette machine de maniere entierement automatique,
car elle est équipée de toutes les commandes nécessaires pour détecter la position.

La machine, équipée d'une téte rotative, est réglable de maniere trés simple et rapide et peut couper une coulée pleine
longueur sans l'intervention d'un opérateur d’'une maniére tres rapide et précise.

La machine peut étre équipée d’'un disque de sciage au diamant d’un diamétre maximal de 1.300 mm. Pour couper des éléments
jusqu’a une épaisseur de 500 mm.

MawwuHa-nuna ansa Hape3ku nsgenui. Mo okoH4YaHUY TensnoBow 06paboTkmn NaHenb Hape3aeTcs Mo HYXXHbIM pasmepam.
MalnHa aBToMaTU4ECKM perynupyeT nornepeyHyto, NpoAosbHYO U YTIOBYIO HApe3Ky, a KOHTPONibHas cuctema onpegenset
HY>XHYO MO3ULNIO.

MalunHa aBToMaTU4eCKM perynupyeT nonepeyHyto, NpoAONbHYO U YTIOBYIO HAape3Ky, a KOHTPOoNbHas cuctema onpegenset
HY>XHYO MO3ULNIO.

MawwnHa MoXeT ObITb YKOMNIIeKTOBaHa AUCKOM na3epHon Hapesku makc. fiuameTtpom 1.300 MM. Ang ns3genuii BbICOTOWM
0o 500 mm.
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2.F ELEMENT SAWING
8 COUPAGE DES ELEMENTS
HAPE3KA U3OENUA

Main features of the machine:
» the touch-screen device enables the operator to manage the cutting functions in accordance with different programs;
» itis supplied complete with reels to coil up the electrical feeding cable and the water hosepipe for cooling down the
disc;
* ab55Kw engine is installed to operate the disc;
» atelescopic carter protection is installed to protect the cutting disc with automatic positioning.

Principales caractéristiques de la machine :
e |'appareil a écran tactile permet a I'opérateur de gérer les fonctions de coupe en fonction de différents programmes ;
e il est fourni avec des bobines pour bobiner le cable d’alimentation électrique et le tuyau d’eau pour refroidir le disque;
e un moteur de 55 Kw est installé pour faire fonctionner le disque;
e une protection télescopique est installée pour protéger le disque de coupe par un positionnement automatique.

OCHOBHbIE XapaKTepUCTUKN MaLUUHbIL:
*  CEHCOPHbIN 3KpaH NS PerynMpoBaHuns Hape3ku ¢ pasniMyHbIMU NporpamMmmMamu;
»  kabenbHasa obmoTka Ansa kabens anekTponuTaHus u Tpyba AN BOAbl OXNaXKAEeHUSA ANCKA;
°  moTop NpMBOAa Ancka Ha 55Kw;
* temeckonuyeckuii kKapTep ANns 3aliUTbl HAPE3HOro ANcKa C aBTOMAaTUYECKUM MO3ULMOHUPOBAHUEM.
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Beams
Poutres
Banku

TYPES OF BEAMS
TIPOLOGIAS DE VIGAS
BUAbI BAJIOK

3.1  Girders - Vigas primarias - OCHOBHble 6arnku

3.2 Roofing beams / slabs - Vigas de cobertura /
lajes - Banku nokpbITUIA / NaHenNen NepekpbITUIA

3.21  TT roofing beam - Telha TT - Banka-
yepenuua popmbl TT

3.2.2 Double cantilever truss or roof truss -
Dupla inclinacao - barnka ¢ ABONHbLIM YKIOHOM

(depma)

3.2.3 Y-shape beams - Sistema em Y -
barnka tuna 'Y

APPLICABLE TECHNOLOGIES
TECNOLOGIAS APLICAVEIS
NMPUMEHAEMbBIE TEXHOJIOI'MU

3.A  Production systems for main beams - Sistemas
de produgéo de vigas primarias - [lpon3BoacTBEHHbIE
CUCTEeMbI 5151 OCHOBHbIX 6anok

3.B  Production systems for roofing beams /
slabs - Sistemas de produgao de vigas de cobertura -
lMpon3BoaCTBEHHbIE CUCTEMbI ANA Ganok NOKpbITURA /
naHenen nepekpbITUN
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Beams

Concrete pre-stressing is an industrial method to artificially produce a tension in the structure of building materials,
especially in the reinforced concrete , in order to improve its resistance features.

In the pre-stressed reinforced concrete (also popularly known as pre-stressed reinforced cement or c.a.p. in
Italian), the pre-stressing is used to overcome the concrete mix’s natural weakness in tension.

Several types of beams are available.

Poutres

Le précontrainte en béton est une méthode industrielle pour produire artificiellement une tension dans la structure
des matériaux de construction, en particulier dans le béton armé, afin d'améliorer ses caractéristiques de résis-
tance.

Dans le béton armé précontraint (également connu sous le nom de ciment renforcé précontraint ou c.a.p. en
italien), le pré-stress est utilisé pour surmonter la faiblesse naturelle du mélange de béton en tension.

Plusieurs types de faisceaux sont disponibles.

Banku

MpeaBapuTeNbHOE HaMpsKeHWe 3TO MPOMbILNEHHAs TEXHUKA ANS U3roTOBEHMS UCKYCCTBEHHbIM 0Bpasom
HaTSXKEHUSI B CTPYKTYpPE CTPOUTENbHBIX MaTeprarnoB, 0COGEHHO B apMUpoBaHHOM GETOHE, C LIeNbio YyuLLEHUS
XapakTepucTUK COMpOoTMBNEeHMs. B apmupoBaHHOM npedHanpsikeHHOM 6eToHe (UMM B apMUPOBaHHOM
npegHanpsbkeHHOM LeMeHTe). pegHanpsikeHWe Takke WCMoNb3yeTcss [ONs MNPeofoNieHnss HeGorbLUIoN
COMPOTUBIIAEMOCTM HAaTSPKEHUS LIEMEHTHOIO KOHITioMepara.

CyLIJ,eCTByIOT pas3nnyHblie BUAbl Oanok.
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3.1 GIRDERS
1 POUTRES PRINCIPALE
OCHOBHBIE BAJIKHA

Main beams or girders most commonly having I, L, 1, T, H and box-type section, are used as side beams, roofing
elements or slabs and are usually assembled together with hollow-core slabs, TT roofing elements, double cantilever
trusses, wing-contour trusses and so on.
They are designed to meet several requirements:

. load-bearing;

e being fire-proof;

* light weight / slim section;

*  being functional;

*  being aesthetically pleasant.
Their geometry can vary in accordance with design spans and loads, with an extremely wide range of dimensions. Such
beams are designed to have the minimum extrados overall dimensions, they assure excellent performance in terms of
design spans and fire resistance, allowing to use a very spacious structural pattern.

Les poutres principales ayant le plus souvent des sections de type I, L, J_, T, H et en forme de bofite, sont utilisés
comme poutres latérales, éléments de toiture ou dalles et sont généralement assemblés avec des dalles a noyau creux, des
éléments de rotation TT, des fermes a double cantilever , Les fermes a contour des ailes et ainsi de suite.
lls sont congus pour répondre a plusieurs exigences :

. support de charge ;

e étreirréfutable ;

. Iéger 1 section mince ;

*  étre fonctionnel ;

e @étre esthétiquement agréable.
Leur géométrie peut varier en fonction des limites de conception et des charges, avec une large gamme de dimensions. Ces
faisceaux sont congus pour avoir les dimensions minimales extrados minimales, ils garantissent d’excellentes performances
en termes de contraintes de conception et de résistance , ce qui permet d'utiliser un motif structurel trés spacieux.

OCHOBHbIe Unu neppoHHble 6anku obbivHo umetoT cedenmne TMna IL LT H, npumeHsioTcs B kavyecTBe 60KOBbIX 6anok,
6anok NoKPLITUSA UMK NEPEKPLITUS, COYeTasAChb C MYCTOTHLIMU NIMTamMK, Yepenuuen dopmbl TT, hepmamu, KpbiibyYaTbIMU
6ankamu, obnagatoT MHOTOYMUCIIEHHBIMU XapaKkTepPUCTUKaMU:

°  rpy30noAbeMHOCTbIO;

*  OrHEeYyCTOMYMBOCTbLIO;

*  NerkocTblo;

*  (PyHKLMOHANbLHOCTbIO;

*  3CTETUKOWN.
[eomeTpns 6anok MHoroobpasHa B 3aBUCMMOCTW OT MpefHa3HayYeHusi, MOXeT BapbUpPOBaTbCHA MO BCEM BO3MOXHbIM
pasmepam. banku ¢ MuHMManeHbIMK rabapuTamm No aKCTpagocy, obrnaaaT npekpacHon ahHPEeKTUBHOCTLIO MPU KOHTPONe
nedopmMaumm, HeoOXoAMMOW NSt U3BMEPEHNS KOHCTPYKLMMM, OFTHEYCTOMYNBOCTBIO, FapaHTUpPYs LLUMPOKYH CTPYKTYPHYHO
CeTKy.
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31 GIRDERS
2 POUTRES PRINCIPALE

OCHOBHBbBIE BAJIKHA

¢

PARTICOLARI AGGANCI SISMIC]
SU CCPERTURA CON TIPOIOGIA *DOPPIO T

When used as slabs, they are equipped with jetting stirrups to ease the merging with the on-site integrative casting.They
can be positioned simply leaning (onto the walls) by means of suitable foundation bolts in seismic prone areas or wherever
requested.

The sections of main beams are designed to serve also as slideways of O.H.T. cranes. In this case metal plates with angle-
clamps are fixed onto the “tooth” (protruding element serving as a bracket) to later assemble the O.H.T.crane rails.

Beams are manufactured using multiple-shape formworks enabling them to resist high pre-stressing loads.

Advanced types of concrete as SCC (self-compacting concrete) are used to assure excellent mechanical performances in
terms of strength (resistance). Thus, high quality pre-cast elements are manufactured with outstanding surface finishing
quality and very large design spans.

Lorsqu’ils sont utilisés comme des dalles, ils sont équipés d'étriers a jets pour faciliter la fusion avec le moulage intérimaire sur
place. lls peuvent étre positionnés simplement en penchant (sur les parois) au moyen de boulons de fondation appropriés dans
des zones sismiques propices ou partout ou cela est demandé.

Les sections des poutres principales sont congues pour servir également de glissiéres de O.H.T. Grues. Dans ce cas, des plaques
métalliques avec des pinces angulaires sont recouvertes sur la «dent» (élément saillant servant de support) pour ensuite assem-
bler les rails des ponts roulantes.

Les poutres sont fabriquées a I'aide de coffrages a formes multiples, ce qui leur permet de résister a des charges précontraintes
élevées.

Les types avancés de béton comme SCC (béton auto-compactant) sont utilisés pour assurer d’excellentes performances mécan-
iques en termes de résistance (résistance). Ainsi, les éléments préfabriqués de haute qualité sont fabriqués avec une excellente
qualité de surface inactive et de trés grandes dimensions de conception.

Mpu Mcnonb3oBaHUM C NAHENAMU NEPEKPLITUIA YKOMMNEKTOBLIBAOTCS TONBKO BhICTYNAOLWUMY GyrensMu Ans Haunny4vero
3aTBepAeBaHns UHTErpaTMBHOMN 3afMBKU Ha MPOU3BOACTBEHHON NMoLaake.

YcTaHaBnuBalTCsl B OMNOpe K nepumeTpanbHbiM NaHensiM co crneunanbHbIMU aHKepaMy B CEACMUYECKUX 30HAX UMK
OpYrux mectax.

CeueHusi 6anok paspaboTaHbl cneunanbHo A4S UCMONb30BaHUS UX B Ka4yecTBe MyTU MPOXOXAEHUS MOCTOBOro KpaHa.
B atom cnyyae Ha 3y6el ycTaHaBnMBalTCA MeTannuMyeckue nnacTuHbl C 3aknagHbIMU AeTansMun, K KOTopbiM 3aTtemM
KpenuTcs Korest MOCTOBOrO KpaHa.

Banku nsrotaBnusatTCa Ha MHOronpounbHbIX onanybkax, KoTopble rapaHTUPYOT GonbLIOe NpeaHanpsixeHue.
Mcnonb3yeTca TexHomormdeckn HoBaTopckuii 6etoH SCC (camoynnoTHsiowmica OeToH), KOTOpbIN rapaHTupyet
NMPEeBOCXOAHbIE MEXaHUYECKNE XapaKTEPUCTUKM CONPOTUBMEHNS.

Takum 06pa3om nony4varTcs U34enuns BbICOKOro kauecTBa ¢ MPEBOCXOAHON NOBEPXHOCTHOM 06paboTKoil, KOTOpble MOryT
BblAepKMBaTh G0MbLUME rapaHTUPOBaHHbIE NEPErpy3Kku.
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3.2 ROOFING BEAMS / SLABS
3  POUTRES TOITURE — DALLES
BAJKU NMOKPbLITUN /| NTAHENEW NEPEKPbITUN

In the last decade, especially in Italy, new both architecturally and technologically advanced roofing elements have been
designed. In technical terms they are called WING CONTOUR roofing tiles. They are roofing elements of uniform section
having a V-shape symmetric or asymmetric profile. They are designed to cover mainly industrial and shopping workshops
with spacious structural patterns. The extrados has a channel-shape to collect and drain rainwater.

In between the roofing elements, reinforced concrete horizontal or shed-type slabs are normally installed.

The wing-contour beam combined with curved tiles made of curved plate and transparent polycarbonate can cover spans
up to 30 mt. with a maximum thickness of the roofing set of 120 cm.

The light weight of this system gives noteworthy advantages as far as also pillars and foundations are concerned, especially
in seismic prone areas. The wing contour beam is outstanding because of its elegant shape and light weight; besides this,
among other features it is fire resistant for 120 min.

Au cours de la derniére décennie, en particulier en ltalie, de nouveaux éléments de roulement & la fois architecturale et
technologiquement avancés ont été congus. En termes techniques, ils s'appellent WING CONTOUR tuiles de toiture.

Ce sont des éléments de rooing de section uniforme ayant un profile symétrique ou asymétrique en forme de V.

lls sont congus pour couvrir principalement des ateliers industriels et commerciaux avec des motifs structurels spacieux.
L'extrados a une forme de canal pour collecter et drainer I'eau de pluie.

Entre les éléments de toiture, des dalles de béton armé ou des dalles de hangar sont normalement installées.

Le faisceau de contour d’aile combiné avec des carreaux incurvés en tble incurvée et en polycarbonate transparent peut
couvrir jusqu'a 30 mt. Avec une épaisseur maximale de 120 cm de toiture.

La légéreté de ce systeme donne des avantages remarquables autant que des piliers et des fondations, en particulier dans
les zones sismiques propices. Le faisceau de contour de I'aile est remarquable en raison de sa forme élégante et son poids
léger ; En plus de cela, entre autres caractéristiques, il est résistant aux rayons pendant 120 min.

B nocnegHee pecsatunetve npexpae Bcero B Utanum Gbinu co3fgaHbl TEXHONMOMMYECKM M apXUTEKTYPHO MnepenoBble
3rIEMEHTbI NOKPLITUN.

Takune anemeHTbl 6binn HasaHbl KPBIITOOBPA3HBLIMU NPOPUNAMMW. MNpeactaBnsatoT coboi Yepenuuy C NOCTOSTHHbIM
ceyeHneM 1 reoMeTpuyecknm npodunem B BUAe CUMMETPUYHOIO UM aCUMMETPUYHOro V, npeaHasHayvyeHHble npexae
BCEro Ans NpMMEHEHUs B MPOMBILLMIEHHOCTM U KOMMEPYECKUX CTPYKTypax. OKCTpaAoc npuMcrnocobneH K kaHany ans
cbopa n yTunusauum MeTeopmnyeckmx Bos.

BcTpoeHHble B YepenuLy, 00bIYHO NCNOMb3YTCA NaHeNU NepeKpPbITUA U3 apMUPOBAHHOTO LIEMEHTA B NITOCKOM peLLeHnn
unu wen. KpbinoobpasHas 6anka, coeauHEHHas B BUAE Yallek B U30THYThIA METANMOMUCT 1 NPo3paYvHbIv nonvkapboHar,
MOXET NOKPbITb NPOEMbI BNNOTb 40 30 M. C MakCcMManbHOW TOMWMHON NakeTa NokpbiTvs B 120 cMm.

JlerkocTb cuctembl NpugaeT 3HaYUTENbHbIE NpeumyLiecTBa 6ankam n yHaAamMeHTy, 0COBEHHO B CECMUYECKN aKTUBHbIX
3oHax. KpbinoobpasHas 6anka oTnnyaeTcsa SneraHTHOCTbIO U NEerkocTbio dopmbl. [lomMmo Bcero npodvero obnagaer
OTrHEYCTONYMBOCTLIO B 120 MUH.
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3.21 TT roofing beam
4 Poutres de Toiture TT
Banka-4yepenuua copmbl TT

TT roofing beams are used also as slabs, being a good alternative option to hollow-core slabs.

The pre-casting system by flat roofing elements having TT section is the ideal solutions whenever large spaces are required
and multi-storey buildings have to be built. The TT element allows a wide range of uses, enabling the designer to create
modern and highly customized solutions suiting different needs as shopping malls, sports halls or industrial venues.

TT roofing beams are pre-cast concrete products having height 40, 50, 60, 70, 80, 90 and 100 cm. with ribs of different
thickness at a pitch of 250 cm. The elements can be suitably spaced to allow in the sunlight in-between them, through
continuous skylights or square or rectangular roof windows embedded in the upper slab.

When they are used as slabs, a reinforced over-casting is added to better distribute the weight on the elements below. The
TT roofing beams can be equipped with mechanical fixing systems for seismic prone areas. Moreover, their shape ensures
an excellent resistance to fire.

Les poutres de toiture TT sont également utilisées comme des dalles, ce qui constitue une bonne alternative aux dalles creuses.
Le systeme de pré-coulée par éléments a rotation grasse ayant une section TT est la solution idéale lorsque de grands espaces sont
nécessaires et que des batiments a plusieurs étages doivent étre construits. L'élément TT permet une large gamme d’utilisations,
permettant au concepteur de créer des solutions modernes et hautement personnalisées répondant a différents besoins comme les
centres commerciaux, les salles de sport ou les lieux industriels.

Les poutres de roche TT sont des produits en béton préfabriqué a hauteur 40, 50, 60, 70, 80, 90 et 100 cm. Avec des cbtes d’'épaiss-
eur différente a un pas de 250 cm. Les éléments peuvent étre espacés de maniére approprieée pour permettre a la lumiére du soleil
entre eux, a travers des lucarnes continues ou des fenétres de toit carrées ou rectangulaires intégrées dans la dalle supérieure.
Lorsqu'ils sont utilisés comme des dalles, une surmoulage renforcé est ajouté pour mieux répartir le poids sur les éléments ci-des-
sous. Les poutrelles TT peuvent étre équipées de systémes mécaniques de séchage pour les zones sismiques propices. En outre,
leur forme assure une excellente résistance au feu.

Banka-yepenuua c¢dopmbl TT, ucnonbdyemas Takxe B Ka4yecTBe MaHenu MNepekpbITUs, SBMNSETCS anbTepHaTUBOW
nnute-nyctotke. Cnuctema c6opHoro 6 13 Nnockon Yepenuupsl ¢ npocdunem B Buae ABolHown T npeactasnset coboi
naeanbHOe peLleHne B TeX Cryyasx, korga Heobxoanmo Hanmyne npocTpaHcTBa 60MbLIMX pa3MepoB U pa3HOOOpasHbIX
KOHCTPYKTMBHbIX PELLUEHUNA.

OTOT BUA HAaXOAMUT LUMPOKOE NPpUMeEHEHUE U ob6ecneyvrBaeT BbINOMHEHNE COBPEMEHHbLIX MEPCOHANN3MPOBAHHbIX PELLIEHWN
NPOMBbILLNIEHHOIO, KOMMEPYECKOro U CNOPTUBHOrO HasHayeHus. Yepenuua cepum TT aBnsetTcs 6GETOHHbIM 3NEMEHTOM
BbicoTon 40, 50, 60, 70, 80, 90 n 100 cMm. c pudneHnsaMmn pasnmyHon TOMLWMHBI, Liarom okono 250 cMm. Bo3amoxHble npoembl
MOTyT OOCTUraTbCsA CneuunanbHbIM OTAANeHMEM OTAENbHO B3ATOW Yepenuubl, YTO NPUBOAUT K CO3AAHMI0 CMOLIHOrO
CITyXOBOro OKHa Unun npobnBaHMeM BEPXHErO NepPeKpPbITUS ANsl YCTAHOBKM KBaApPaTHbIX UIN MPSAMOYTOSIbHbBIX CITYXOBbIX
OKOH.

Mpn ucnonb3oBaHMM B KavyeCcTBe MNaHenu MNepekpbiTUS U3roTaBMBAETCA apMMPOBaHHBLIA KOMMak pacnpeaeneHus.
Yepenuua tmna TT MoXeT ObITb CHabXXeHa MexaHMYeCKMMM CUCTEMaMM KpenneHns AN UCNofb30BaHWs B CEMCMUYECKON
30He. Kpome aTtoro Takasa doopma siBrsieTCcs OrHeyCTONYNBOW.
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3.2.2 Double cantilever truss or roof truss
Double inclinaison
Banka ¢ ABOWHbLIM YKNOHOM (hepma)

The double cantilever truss or roof truss is used as a main structure to cover industrial buildings; it allows to build aisles
with large spans. Over the main structure consisting of double cantilever trusses, TT-type roofing beams are laid integrated
by a covering consisting of NT fiber concrete or aluminium slabs fixed onto a framework of timber boards including an
insulation sheet. It is possible to build water-proof covers by using insulation sheaths to constitute an unbroken slab.
By suitably spacing the roofing tiles one can make room for large skylights which can be equipped with the most commonly
used translucent plastic sheet or engine-operated skylights. Roofs based on double-cantilever trusses are a safe and
money-saving solution ideal for industrial and manufacturing workshops, especially in rural areas where flat roofing systems
are not appropriate.

*  Length: min.12 to max.45 ml.

»  Extrados width: min.30 to max.50 cm.

* Slope: 6/8/10/12%

La double armature en porte-a-faux ou le treillis de toit est utilisé comme structure principale pour couvrir les batiments
industriels ; Il permet de construire des allées avec de grandes travées. Sur la structure principale composée de deux poutres
en porte-a-faux, les poutres de roche de type TT sont intégrées par un revétement constitué de béton en béton NT ou de dal-
les en aluminium confinées sur un cadre de panneaux de bois comprenant une plaque isolante. Il est possible de construire
des couvercles imperméables en utilisant des gaines isolantes pour constituer une dalle ininterrompue.
En espérant convenablement les carreaux de toiture, on peut faire de la place pour de grands puits de lumiére qui peuvent
étre équipés de la feuille de plastique translucide la plus couramment utilisée ou des puits de lumiére a moteur. Les toits a
base de poutres en porte-a-faux sont une solution siire et économique, idéale pour les ateliers industriels et de fabrication, en
particulier dans les zones rurales ou les systémes de goulot de graisse ne sont pas appropriés.

e Longueur : min.12 a max.45 ml.

e Largeur Extrados : min.30 a max.50 cm.

e Pente:6-8-10-12%

Banka ¢ gBOMHbIM yknoHom (chepmMa) uvcrnonb3yeTcs B KayecTBe MNepBOHa4YanbHOW OCHOBbI B W3rOTOBIEHUU
NPOMbILUMNEHHbIX ABYCKATHbIX MOKPbLITUA, MO3BOMNSAET UCMONb30BaTh MPOCTPAHCTBA C LUMPOKUMU NPOEMaMU C XOPOLUUM
ocBelleHreM. Ha ocHOBe, BbINONHEHHON U3 CTPOMUIT B KA4ECTBE BTOPUYHOW OCHOBLI yKNnagbiBaeTcs yepenuua tuna TT,
[OMNOMHEHHas! CNoeM NOKpbITUS, PUKCMPOBaHHAS K OCHOBE U3 AEPEBSIHHOM NIUCTENU C U30MSLMOHHBIM crioeM. MoXxHOo
TakXe U3roToBUTb rePMETUYHbIV CIOW C MOMOLLbIO U30MSLMOHHOIO KOXYXa, MOSy4YMB TakuM 06pa3oM CrfOLWHYH NaHenb.
YCTaHOBUB pacnopky Mex Ay BTOPUYHbLIMM 35IeMEeHTaMM MOKPbITUS, MOXKHO MOJTYy4YUTb LUMPOKME OTBEPCTUS 1151 OCBELLEHNS,
KoTopble MoryT 6bITb 060pyaoBaHbl CTaHAAPTHBIMU MaTOBLIMM MIACTUHAMWU UITM YKOMIMIIEKTOBAHbI MOTOPU30BaHHbLIMU
CNyXOBbIMW OKHamu. [IByckaTHOEe MOKPbITUE, PacMoNiIOKEHHOE Ha YKIOHe sBnsieTcs 6e3onacHbiM, 3KOHOMUYECKUM
pelleHnem, ocobeHHO NoaxoanT K NMPUMEHEHUI0 B CENbCKOXO3ANCTBEHHbIX 30HaX, rae He MoXeT ObiTb MCMOoNb30BaHO
NoCKOe NOKpbITUE.

*  MwuH. gnuHa 12 n.m. makc. 45 n.m.

*  lWwpwuHa akctpagoca muH. 30 makc. 50 cm.

e YknoH 6/8/10/12 %

OLMET ITALY srl - www.olmetitaly.com - info@olmetitaly.com - tel +39 0423 670225 - fax +39 0423 670067



3.2.3 Y-shape beams
6 Poutres Y
Bbanka Tuna Y

Y-shape beams are a light and quite affordable covering system of good performances and versatility. It is used at best with
spans of 15-25 mt. or up to 35 mt. They can be spaced with a distance between the track lines of max 6 mt.

The structure consists of typical Y-section beams having a visible concrete gully on top for water channelling, thus creating
a relevant slope of the wings and a channel of huge capacity (170 It/min).

The beams usually have a distance between the track lines of 3 /5 mt and support on top of their wings some particular
roofing elements (ribbed, corrugated, curved domes made of various materials: fibre-concrete, steel plates with different
protective coatings, aluminium-zinc or aluminium).

* Beam height: 80 /90 /100 /110 cm.

»  Extrados width: 120 cm.

»  Thickness of the vertical bulb: 8 / 10 cm.

*  Thickness of the foot: 30 / 35 cm.

»  Fire resistance: 30-60-90 min.

Les poutres en forme de Y sont un systeme de couverture léger et assez abordable de bonnes performances et de polyvalence.
Il est utilisé au mieux avec des longueurs de 15-25 mt. Ou jusqu’a 35 mt. lls peuvent étre espacés d'une distance entre les lignes
de piste de 6 mt maximum.

La structure se compose de poutres typiques en Y qui ont une rampe de béton visible en haut pour la canalisation d’eau,
créant ainsi une pente pertinente des ailes et un canal d’'une grande capacité (170 It1min).

Les poutres ont généralement une distance entre les lignes de voie de 3 1 5 mt et supportent au-dessus de leurs ailes des
éléments de rooing particuliers (domes courbes, ondulés et courbes en différents matériaux: béton armé, plaques en acier
avec différents revétements de protection en aluminium -zinc ou aluminium).

e Hauteur du poutres: 80 1 90 1100 1110 cm.

e Extrados largeur: 120 cm.

e Epaisseur de 'ampoule verticale: 8 1 10 cm.

«  Epaisseur du pied: 30 & 35 cm.

* Résistance au feu: 30-60-90 min.

Banka Tuna Y npeactaenset cobow nerkyto u onpeaeneHHo SKOHOMUYHY CUCTEMY MOKPLITUS C OTIIMYHLIMU paboynmun
XapakTepucTukamu n MHoroobpasmem B npuMeHeHuu. Jlyyiie Bcero noaxoaut ans 15-25 MeTpoBbIX NPOEMOB, HO MOXET
NPUMEHATLCSA U B cBOOOAHbIX Npoemax Ao 35 .M., a Takxe Ans 6onbLnx BbICTYNOB (Makc. 6 M.). KOHCTpyKLmMa cocTonT ns
6anok ceveHnem dopmbl 'Y ¢ k0. kaHanoM HaBepxy Anst cbopa Boabl BMeCTUMOCTbIO 170 fn./M, co34aBaeMbIi CUMNBbHbIM
HaKOHOM KpbinbeB. banku ycTtaHaBnvBaloTCs 0ObIYHO MO MEXOCEBOMY paccTosiHWUO B 3/5 N.M. 1 NOAOEPXKMBAIOT Ha
BEPXHUX KPbIMbAX Kyrnona CUMMETPUYHbIE NPSIMOYTOfbHbIE MeaHApbl, N30rHYThbIe, BOMHUCTON (POpPMbI, N3rOTOBMEHHbIE
N3 Takux maTepuanoB, Kak: oMOpOoLEMEHT, cTanbHOM MeTanmonCT C pPasfnYHbIM 3alUUTHBIM MOKPLITUEM U3 LWHKa-
antoMUHUS UK antoMUHKS.

*  Bblcota 6anok 80/90 /100 /110 cm.

e lWwnpuHa akcTtpagoca 120 cwm.

*  TonuwwuHa BepTMKanbHoM konbbl 8 / 10 cm.

¢ TonwwuHa ocHoBaHua 30/ 35 cm.

e OrHeyctonumsoctb B 30-60-90 nepBble MUHYTbI
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3.A PRODUCTION SYSTEMS FOR MAIN BEAMS
1 SYSTEME DE PRODUCTION POUR POUTRES PRINCIPALES
NMPOU3BOACTBEHHbBIE CUCTEMbI AJ1A OCHOBHbIX BAJIOK

Advanced production systems to produce high quality concrete elements in an efficient and affordable way,
with maximum flexibility of use. To produce beams formworks are the required equipment. Such machines have been
developed throughout the years by means of the continuous research by OLMET ITALY technical team. These machinery
are completely automatic and designed as modules, so that one can manufacture in them beams of different sections and
varying all their dimensions (x y z w). The automatic handling to change the dimensions is usually carried out by means of
hydraulic cylinders or electronically operated electro-mechanical devices. It can be remote-controlled as well.

Systemes de production avancés pour produire des éléments de béton de haute qualité de maniére efficace et
abordable, avec un maximum d’utilisation possible. Pour produire des coffrages de poutres sont I'équipement requis. De
telles machines ont été développées au fil des ans gréace a la recherche continue de I'équipe technique d’OLMET ITALIE. Ces
machines sont entierement automatiques et congues sous forme de modules, de sorte que I'on peut fabriquer des faisceaux
de différentes sections et varier toutes leurs dimensions (x y z w). La manutention automatique pour changer les dimensions
s'effectue habituellement au moyen de vérins hydrauliques ou de dispositifs électromécaniques a commande électronique. Il
peut également étre controlé a distance.

lMepenoBbie Npon3BoACTBEHHbIE Npouecchl AnA 3P (PeKTUBHOro U 3KOHOMUYHOTO U3rOTOBIIEHUSA Ka4eCTBEHHbIX
U3[enun C LUMPOKUM CMEKTPOM npumMeHeHus. [laHHble onanybku npegHasHavyeHbl ANS W3roToBneHus 6Ganok.
TexHunyeckmn otgen OJIMET WTAJIM nocTOsSiHHO MpPOBOAUT WCCNEAOBaHMS B 00MacTM HOBEMWLWIUX TEXHOMOorumn,
obecneynBalole COBEpPLUEHCTBOBaHWE 060pygoBaHus. 3TO 00OpyAoBaHME MOMHOCTb aBTOMAaTU3MPOBAHO U
MOAYNMPOBaHO, YTO MO3BOSMSAET M3roTaBMMBaTb 0anku ¢ pasnuYHbIMU CEYEHUSMU, U3MEHSSI UX MO pasMepam (X y Z w).
lMepemelleHns, HeobxogmMmble A5si UBMEHEHUS CeYeHU, OObIYHO OCYLLECTBSATCSA C MOMOLLBI FMOPOANHAMUYECKNX
UMIVHOPOB WUITM 3NEKTPOMEXAHUYECKMX CUCTEM C 3NIEKTPOHHbIM YynpaBneHuem. [pefyCMOTPeHO AUCTaHUMOHHOE
ynpaBrieHne nepemMeLleHnaImMu.
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3.A PRODUCTION SYSTEMS FOR MAIN BEAMS
2 SYSTEME DE PRODUCTION POUR POUTRES PRINCIPALES
NMPOU3BOACTBEHHbBIE CUCTEMbI AJ1A OCHOBHbIX BAJIOK

The safety of our machines is particularly relevant in preventing industrial injuries.

The production lines can be equipped with accelerated curing installations: Moreover, as an optional supply, it is possible to
implement the compacting system by the installation of electrical vibrators with thoroughly automatic and radio-controlled
frequency variation devices.

La sécurité de nos machines est particulierement importante dans la prévention des blessures professionnelles.

Les lignes de production peuvent étre équipées d’installations de durcissement accélérées : en plus, en option, il est possible
d’'implémenter le systeme de compactage par l'installation de vibrateurs électriques avec des dispositifs de variation de
fréquence entierement automatisés et radio-controlés.

Be3onacHocTb Hallero obopyaoBaHUsl 3aHUMaeT NepBooYepeHOe MecTo B 06facTu npefoTBpalleHusi HecHacTHbIX
cry4yaes.

Mpou3BOACTBEHHbIE MUHUM MOTYT GblTb CHaBXeHbI CUCTEMaMU YCKOPEHHOM TennoBol 06paboTku 6eToHa, KpoMe 3Toro
OMUMOHHO MOXHO YCTaHOBUTb CUCTEMY YMMOTHEHUS GETOHA C MOMOLLbI 3MEKTPUYECKON BUGPaLMU C U3MEHEHUEM
4acTOTbl, MOJTHOCTHLI0 aBTOMaTU3UPOBaHHYIO C AUCTAHLMOHHbLIM YNPaBIeHUEM.
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3.A PRODUCTION SYSTEMS FOR MAIN BEAMS
3 SYSTEME DE PRODUCTION POUR POUTRES PRINCIPALES

NMPOU3BOACTBEHHbIE CUCTEMbI AJ17 OCHOBHbIX BAJTOK

Usually the scope of supply is complete with anchoring heads for the pre-stressing strands. The same are complete with
double-acting or single-acting cylinders for pre-stressing operations before casting and for slackening operations after the
curing phase is over.
These anchoring heads are handled by a purpose-made high pressure hydraulic station.
Technical details:

* Length of the production lines (long lines): 20 to 120 mt.

e Pre-stressing: min. 50 to max. 2.000 ton.

*  Automatic electro-hydraulic or mechanical manual handling systems.

*  Casting side plates having thickness 6 / 8 or 10 mm. (in accordance with the customer’s requirements) of first quality

S275JR-type.

Habituellement, la fourniture est compléte avec des tétes d’ancrage pour les brins précontraints. La méme chose est
compléete avec des cylindres a double effet ou a simple effet pour les opérations de précontrainte avant la coulée et les
opérations de relachement apres la fin de la phase de durcissement.
Ces tétes d’ancrage sont manipulées par une station hydraulique haute pression spécialisée. Détails techniques:

¢ Longueur des lignes de production (lignes longues): 20 a 120 mt.

e Pré-stress: min. 50 & max. 2.000 tonnes.

e  Systemes automatiques de manutention manuelle électrohydrauligue ou mécanique.

e Plaques latérales de moulage ayant une épaisseur de 6 1 8 ou 10 mm. (Conformément aux exigences du client) de

type S275JR de premiere qualité.

O6BbIYHO COCTaBHOM YacTbio 0OOpPyAOBaHUSA HABMASKTCA TaKXe Ynopbl aHKEpPOBKM Ans TpedoB MNpeaBapuTenbHOro
Hanps>KeHWs, YKOMMNIEKTOBaHHbIE LUWNMHAPaMy C ABOWHBIM U OAMHOYHBIM 3(PEKTOM, HEOOXOAMMBIX ANA HATSXKEHUSA
nepep 3anvBKon 1 paccnabneHus nocrne TennoBo 06paboTku.
CneunanbHas ruapoguHaMmyeckas NoACTaHUMS C BbICOKMM AaBrieHWeM nepeaBuraeT ynopsil.
TexHu4eckune getanu:

*  [Onuna popoxek (long line) ot 20 n.m. go 120 n.m.

e [lpegHanpskeHne muH. 50 T. makc. 2.000 T.

* [lepedBuxeHWs aNekTporMapaBnMyeckme aBToMaTnyeckne, MexaHNn4YecKkne pyyHble.

*  Metannonuct 1ro knacca tuna S275JR ¢ NpOTUBOMOMOXHOW CTOPOHbI 3anvBky TonwwmHon 6 / 8 nnm 10 MM. no

yCMOTpeHuto 3akasyuka.
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3.B PRODUCTION SYSTEMS FOR ROOFING BEAMS /SLABS
SYSTEME DE PRODUCTION POUTRES TOITURE / DALLES
NMPOU3BOACTBEHHbIE CUCTEMbI ANS BAJNTOK MOKPLITUNA /
NAHEJNEW NEPEKPbITUWA

5

We design, develop and manufacture plants with integrated CNC controlled handling systems, that are reliable
and easy to use. The formworks to produce roofing beams are usually self-reacting and resisting up to 700 ton pre-
stressing force. The typical formwork consists of:

A base framework designed as plane or moulded according to the beam section, manufactured from casting-side
plate of 6 / 8 / 10 mm. thickness, suitably reinforced. The base framework leans onto rubber-steel damping blocks to
insulate the ground from vibrations;

The false-formwork (if any) is equipped with hydraulically operated mechanical arms to demould the concrete product
and with hydraulically operated lockings to fix it onto the base framework at casting-stage;

The electrical vibration system combined with a purposely designed structure enables the customer to manufacture
a high quality pre-cast concrete product while reducing the noise level to a minimum.

The concrete curing is accelerated by means of heating the formwork by steam circulating inside finned pipes
positioned under the formwork itself. The concrete temperature curve is controlled by the computerised control and
data surveying system.

Nous concevons, développons et fabriquons des installations dotées de systemes de manutention intégrés CNC,
fiables et faciles a utiliser. Les coffrages pour la production de poutres de toiture sont habituellement auto-réagissant et
résistent a une force de précontrainte jusqu’a 700 tonnes. Le coffrage typique se compose de:

Un cadre de base congu comme plané ou moulé selon la section du faisceau, fabriqué a partir de la plaque de coulée
de 6 & 8 & 10 mm. Epaisseur, convenablement renforcée. Le cadre de base s’appuie sur des blocs d’amortissement en
caoutchouc pour isoler le sol contre les vibrations;

Le faux coffrage (le cas échéant) est équipé de bras mécaniques a commande hydraulique pour démouler le produit
en béton et avec des armoires a commande hydraulique pour le jeter sur le chassis de base au stade de la coulée;
Le systeme de vibration électrique combiné a une structure congue spécialement permet au client de fabriquer

un produit en béton préfabriqué de haute qualité tout en réduisant au minimum le niveau de bruit.

Le durcissement du béton est accéléré au moyen du chauffage du coffrage par la vapeur circulant a I'intérieur des
tuyaux innés placés sous le coffrage. La courbe de température en béton est controlée par le systeme de controle
informatisé et de relevé de données.

MNMpoekTupoBaHue, pa3paboTka M U3roTtoBneHne o6opyaoBaHUA CO BCTPOEHHbIMU CUCTEMaMU NepeMeLleHus ¢
ynpaBneHuem cnc (computer numeric control), HageXHbl U NPOCTbI B UCNOJNIb3OBaHUMN.

O6blYHO onmany6ku Ans NpoM3BOACTBA 3IEMEHTOB MOKPbLITUMA ABMSAKOTCS CaMOHECYLWMMUCA C COMPOTUBIIEHUEM
komnpeccun o 700 ToHH. Takaa onanybka coCTOUT 13:

0a30BONM pambl, MOCKOM M NPOMUINPOBAHHON B 3aBUCMMOCTM OT CeYeHus Oanku, WU3roTOBFEHHOW U3
MeTannonMcTa co CTOPOHbI 3anuBku TonwmHon B 6 / 8 / 10 Mmm., cneunanbHo ycuneHHoro. Pama yctaHaBnuBaetca
Ha amMopPTU3aTOPbl M3 NPOPE3VHEHHON CTanu Ans U30NMPOBaHMs BUOpaLmm K nony;

KOHTPOPMbI, YKOMMMEKTOBAHHON TMAPaBIUYECKMMU pbl4aramMn Ans pacnanybku v ruapoauHaMmyeckux
OMOKNPOBLLMKOB 45151 ero pukcaumm Kk pame Ha a3y 3anmBKy;

3aneKkTpoBMbpauun, COBMELLEHHON CO creuuanbHO pa3paboTaHHOW KOHCTPYKLMEN, NO3BOMSHLEN MNOoMnyYnuTb
n3genunsa BbICOKOro KavyecTBa, Cokpallas 40 MUHUMYMa NPOU3BOAUMbBIN LLYM;

YCKOPEHHOW TennoBor obpaboTkm ¢ momollbio oborpeBa onanybku yepes UMpKYNaUuio napa B opebpeHHbIX
Tpy6ax, pacnonoxeHHbIX Nof camoi onanybkon. Temnepatypa 6eToHa crieqyeT KpUBOK, 3anporpamMmmM1MpoBaHHON
OT CUCTEMbI YNPaBEHUS U BbIIBIIEHUS OaHHbIX.
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3.B PRODUCTION SYSTEMS FOR ROOFING BEAMS /SLABS

6 SYSTEME DE PRODUCTION POUTRES TOITURE / DALLES
NMPOU3BOACTBEHHbIE CUCTEMbI A5 BANOK MOKPLITUNA /
NAHENEN NEPEKPbLITUN

The accurate sizing of the structures and the high quality of the machinery, enable the customer to manufacture concrete
elements cast with a max 2 mm. tolerance to the design dimensions.
Usually the scope of supply is complete with anchoring heads for the pre-stressing strands. The same are complete with
double-acting or single-acting cylinders for pre-stressing operations before casting and for slackening operations after the
curing phase is over. These anchoring heads are handled by a purpose-made high pressure hydraulic station.
Technical details:

* Length of the production lines (long lines): 20 to 120 mt.

*  Pre-stressing: min. 100 to max. 700 ton.

*  Automatic electro-hydraulic or mechanical manual handling systems.

» Casting side plates having thickness 6 / 8 or 10 mm. (in accordance with the customer’s requirements) of first quality

S275JR-type.

Le dimensionnement précis des structures et la haute qualité de la machinerie permettent au client de fabriquer des éléments
en béton coulés avec un maximum de 2 mm. tolérance aux dimensions de conception.
Habituellement, la portée de I'approvisionnement est compléte avec des tétes d’ancrage pour les brins précontraints.
La méme chose est compléete avec des cylindres a double effet ou a simple effet pour les opérations de précontrainte avant la
coulée et les opérations de relachement apres la fin de la phase de durcissement. Ces tétes d’ancrage sont manipulées par une
station hydraulique haute pression spécialisée.
Détails techniques:

e Longueur des lignes de production (lignes longues): 20 a 120 mt.

e Pré-stress : min. 100 a max. 700 tonnes.

e  Systemes automatiques de manutention manuelle électrohydrauligue ou mécanique.

e Plaques latérales de moulage ayant une épaisseur de 6 1 8 ou 10 mm. (Conformément aux exigences du client) de

qualité supérieure S275JR-type.

OnpepfeneHne pasmepoB KOHCTPYKLUMIA W KayecTBO M3rOTOBMEHMSA MNO3BOMSKT NonyyaTb TOMWMHY 3anuBKU C
MaKkcMManbHbIM OTKITOHEHWEM B 2 MM., MO CPABHEHMWIO C TEOPETUYECKUMMU.
Kak npaBuno ynopbl aHKepoBKW TpedoB AMS NPeABapUTENbHOMO Hanpsi>keHUs SABMATCA HEOTbEMIEeMOW 4acTbio
060pyAOBaHUS, YKOMMIEKTOBaHb! LMAMHAPaMN ABOWHOIO UM OAWHOYHOrO adpdekta ANs BbINOMHEHUS onepauuin no
HaTsKeHWIO0 nepes 3anvBKOW U paccnabneHuto nocrne 3aBepLUeHNs TensnoBov obpaboTku, ynpasnawTca cneunanbHon
rMapaBnNYeCcKon MOACTAHLMEN C BbICOKUM AaBIIEHNEM.
TexHn4eckune xapakTepuUCTUKN:

»  [Onuna gopoxek (long line) ot 20 n.m. go 120 n.m.

* [lpegHanpsikeHue muH. 100 T. makc. 700 T.

*  ABTOMaTUYECKME IreKTporngpasnuyeckme nepemMeLleHuns, MexaHM4eckmne pyyHole.

*  Metannonuct 1ro knacca tuna S275JR ¢ NpOTMBOMOMOXHON CTOPOHbI 3anvBKku TomnwuHon 6 / 8 nnn 10 mm. no

YCMOTpeHuto 3akasuuka.
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Pillars / columns and plinths
Piliers / columnes et socles
KOnoHHLI / cTONObLI U NNIVHTDLI

. i
N B, 50N

3

TYPES OF PILLARS /PLINTHS APPLICABLE TECHNO!.OGIES

TIPOLOGIAS DE PILARES E PLINTOS TECNOLOGIAS APLICAVEIS

BUObl KOJIOHH / CTONBOB / MIUHT NMPUMEHAEMbIE TEXHOJIOIMMNA

41  Plinths - Plintos - MnuHTbI 4.A Production systems by double or single line

and by battery formwork - Sistemas de producao

com linha de producdo simples ou dupla e férmas em
4.2 Pillars / columns - Pilar / coluna - KonoHHbl /  série - [pon3BOACTBEHHbIE CUCTEMbI ABOWHOW UMK
CcTOnNObI OOMHOYHOW KacCeTHOW NIMHUK

OLMET ITALY srl - www.olmetitaly.com - info@olmetitaly.com - tel +39 0423 670225 - fax +39 0423 670067




OLMET ITALY srl - www.olmetitaly.com - info@olmetitaly.com - tel +39 0423 670225 - fax +39 0423 670067




41 PLINTHS
1 PILIERS
MIWHTbI

The PLINTH is a single-block pre-cast element made of vibrated reinforced concrete, having a cage type reinforcement.
Its square-shape base sole allows to use it in both directions, with a variable height providing stiffness in the positions of
highest stress.

The footwell allows to embed pillars having sections from 50x50 to 70x70 cm.

The plinth is laid on sub-foundations designed to resist the stresses at bottom; this allows to build insulated foundations for
single and multiple pre-cast buildings.

The use, at batching stage, of well compacted concrete with fine granulometric admixture, combined with a rational covering
of the reinforcement sets, gives the concrete element higher resistance and durability.

Le PILIER est un élément pré-coulé en bloc simple en béton armé vibré, avec un renforcement de type cage. Sa semelle
de base en forme de carré permet de I'utiliser dans les deux sens, avec une hauteur variable offrant une rigidité dans les
positions de contraintes élevées.

Le pied permet d'intégrer des piliers ayant des sections de 50x50 a 70x70 cm.

Le socle est posé sur des sous-fondations congues pour résister aux contraintes au bas ; Cela permet de construire des
fondations isolées pour des batiments pré-coulés simples et multiples.

L'utilisation, a I'étape de dosage, du béton bien compacté avec un mélange granulométrique, combiné a une couverture
rationnelle des ensembles de renforcement, confere a I'élément en béton une grande résistance et durabilité.

MIMWHTbI 310 MOHOGNOYHbIE 3NEMEHTLI U3 BUOGpMpoBaHHOro Xx.6. c apmaTypol B BUAE kneTku, 6azoBas nnvTa kBagpaTHas
obecneunBaeT NnpMMeHeHWe B ABYX HanpaBreHusIX, U3MeHsieMas BbiCOTa NPUAAET XeCTKOCTb B MeCTax MakCumanbHOM
Harpysku.

Konopaeu no3BonsieT ycTaHoBUTL KONMOHHbI 0T 50x50 go 70x70 cm.

YcTaHoBKa nog hyHAAMEHTOM paccyMTaHa Ha Harpysku 6asbl, 4To obecneymBaeT U3ONMPOBAHHbIE PyHOAMEHTbHI ANS
MOHO M MHOTO3TaXHbIX X.0. KOHCTPYKLUA.

Mcnonb3oBaHve BO Bpems nakeTupoBaHuWsi GeToHa rpaHynomMeTpuyeckon CMecW, COEAMHEHHOro C pauuoHarnbHbIM
NOKpbITUEM apMaTypbl, MO3BONSET NPUAATb U3AENNIO NOBbILLEHHYH YCTONYMBOCTb U AONTOCPOYHOCTb.
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4.2 PILLARS/COLUMNS
2 PILIERS / COLUMNES
KOJIOHHbI / CTOJIBbI

The COLUMN or PILLAR is a vertical architectural structural load-bearing element that transmits, through compression,
the weight of the structure above to other structural elements below. The base may have square, rectangular, polygonal or
other more complex shape.

The pre-cast pillar is a component having a very high degree of ductility as far as both geometric dimensions and the
presence and different shape of various brackets or consoles and capitals for different uses are concerned.

It can contain a PVC plastic drainpipe designed to suit specific needs.

The standard brackets and capitals are cast at the same time of the pillar itself. The non-standard brackets and capitals can
be applied on top later on or manufactured from steel plates and later assembled after casting the pillar by means of welding
or screws and bolts.

The brackets supporting the O.H.T. crane are usually equipped with steel plates for fixing the crane slideways in a fast and
safe way.

La COLONNE ou le PILIER est un élément structurel qui transporte, par compression, le poids de la structure ci-dessus
a d'autres éléments structurels ci-dessous. La base peut avoir une forme carrée, rectangulaire, polygonale ou autre plus
complexe.

Le pilier pré-coulé est une composante ayant un degré de ductilité tres élevé tant en ce qui concerne les dimensions
géométriques, que la présence et la forme différente de différents supports ou consoles et chapiteaux pour différentes
utilisations.

Il peut contenir un tuyau de vidange en plastique PVC congu pour satisfaire les besoins spécifiques.

Les supports et les majusques standard sont émis au méme moment du pilier lui-méme. Les supports et les chapiteaux non
standard peuvent étre appliqués sur le dessus plus tard ou fabriqués a partir de plaques d’acier et ensuite assemblés apres
avoir jeté le pilier au moyen de soudure ou de vis et de boulons.

Les supports supportant le pont roulant. La grue est habituellement équipée de plaques d’acier pour la fixer de maniére rapide et slre.

KOJIOHHA UJTU CTOIJIB - aTo npsiMas CTPYKTYpa, T.e. HECYLLNIA apXUTEKTYPHbIV 3NIEMEHT, KOTOPbIN MEPEHOCUT Harpysku
BEPXHUX CTPYKTYP Ha MPpUHUMAaOLWME HWKHUE CTPYKTypbl. OcHoBaHuMe MOxeT ObiTb KBagpaTHbIM, NPSMOYrOfbHbIM,
MHOTOYroflbHbIM UK 6oree CroXHON POPMbI.

KonoHHa npenctaBnset coboi KOMMOHEHT C BbICOYaNLLMM YPOBHEM NITACTUYHOCTU Kak Mo reoOMeTpuyecknm pasmepam,
Tak Y N0 MHOTOYUCIIEHHBIM BUAAM KOHCOMEW, KanuTenew u BUMNOK, NPUCNOCOBNEHHbIX ANS Pa3NNyHbIX Lienen.

BHyTpu moxeT cogepxatb BOAOCTOK U3 MNBX, padpaboTaHHbIN Ha criyva HeoOXoaumMocCTu.

HectaHgapTHble KOHCOMM W/MNW KanuTenu MOryT KPenuTbCA K KOPOHe, 3aTeM YCTaHaBMMBaTbCH CO CTallbHbIMU
nnacTMHaMy 1 cobmpaTtbcs nocne 3annBKU C MOMOLLbIO CBAPKW UMK 3aKPyTKU BUHTAMMU.

KoHconu, gepxalime MOCTOBOW KpaH CHabXeHbl CTanbHbIMW NnacTMHamun A4ns 6bICTPON aHKePOBKM M 6e30nacHOCTM Ha
NyTU MPOXOXAEHUSA.
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4.A PRODUCTION SYSTEMS BY DOUBLE OR SINGLE LINE AND BY
1 BATTERY FORMWORK
SYSTEME DE PRODUCTION PAR DOUBLE OU SIMPLE LIGNE,
ET AVEC MOULE EN BATTERIES
NMPON3BOACTBEHHbLIE CUCTEMbI ABOUHOU U
OANHOYHOU KACCETHOW NIMHUN

We design, develop and manufacture plants with integrated CNC controlled handling systems, that are reliable and
easy to use. By using the pillar formworks manufactured by OLMET ITALY, a top quality surface finishing will be obtained.
The cladding panel welded onto the framework of the formwork is of first quality S275JR type. It can resist high pressures
from the fresh concrete.

The formworks are designed to resist a concrete pressure of 120 kN/m2: High casting speed is not a problem at all.

The fast assembling of formwork components to manufacture the console or to change the pre-cast element section, allows
to change even every day the type of element to be produced.

The rubber-steel profile with triangle chamfer having section 10 x 10 , 15 x 15 or 20 x 20 mm. with 45 ° angle makes the
corners perfectly sealed. It is possible to manufacture also pillars with sharp edges by using rubber-steel gaskets.

Nous concevons, développons et fabriquons des installations dotées de systemes de manutention intégrés CNC,
fiables et faciles a utiliser. En utilisant les coffrages de pilier fabriqués par OLMET ITALY, une finition de surface de qualité
supérieure sera obtenue. Le panneau de revétement soudé sur le cadre du coffrage est de qualité supérieure S275JR type.
Il peut résister aux fortes pressions du béton frais.

Les coffrages sont congus pour résister a une pression concréte de 120 kN1mz2: la vitesse de coulée élevée n’est pas du tout
un probleme.

L'assemblage rapide des composants de coffrage pour fabriquer la console ou pour modifier la section des éléments
pré-coulés permet de changer méme chaque jour le type d’élément a produire.

Le profilé en caoutchouc-acier avec chanfrein triangulaire ayant une section 10 x 10, 15 x 15 ou 20 x 20 mm. Avec un angle
de 45 °, les coins sont parfaitement scellés. Il est possible de fabriquer également des piliers avec des bords tranchants en
utilisant des joints en caoutchouc.

lNMpoekTupoBaHue, paspaboTka M U3rotosneHme obopyaoBaHUA CO BCTPOEHHbIMU CMCTEMaMu NepeMeLleHus ¢
ynpaBneHvem cnc (computer numeric control), HaaeXHbIMX U NPOCTLIMU B NOJNIb30BaHWUU. [py NCNonb30BaHUK
onanybok ans konoHH OJIMET UTAJIN nonyyaeTtcs noBepxHoCcTHasi o6paboTka 6eToHa BbiCOKOro kavecTtBa. [aHenb ¢
06NMNLIOBKON, NPMBapPEHHOM K paMe-Luaccu onanybku coctouT u3 Mmetannonucta 11 kateropum tuna S275JR.
[onyckaeTcs Bbicokoe gaBneHue 6etoHa B 120 kN/m2 : MMoBbILEeHHas CKOPOCTb 3anMBKX He NpeAcTaBnseT npobnemsi.
BeicTpasi cbopka cocTaBHbIX YacTel onanyoky Anst BbINONHEHWUSI KOHCOMEN UM UBMEHEHUS CEYEHUS U3AeNUs NO3BONSET
Takxe exxeiHeBHO MEHATb KOHUIypaLuio HeobxoaMMoro anemeHTa. NMpoduns ¢ TpeyronbHoON ackom N3 NPoPE3NHEHHON
ctann B 10 x 10, 15 x 15 nnn 20 x 20 mm. Ha 45 ° genaeT yrnbl NONHOCTBI rePMETUYHBIMU. TakKe MOXXHO BbIMOMHATL
KOJNTOHHbI C OCTPbIM KpaeMm C YNioTHUTENEM U3 NPOPE3NHEHHON cTarnu.
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4.A PRODUCTION SYSTEMS BY DOUBLE OR SINGLE LINE AND BY
2 BATTERY FORMWORK
SYSTEME DE PRODUCTION PAR DOUBLE OU SIMPLE LIGNE,
ET AVEC MOULE EN BATTERIES
NMPOU3BOACTBEHHbLIE CUCTEMbI ABOUHOU U
OANHOYHOU KACCETHOU JINHUN

The unlocking/locking movements of the side elements or shutters and the bottom plate lifting to change the section are
operated by means of advanced handling systems.
The electrical vibration system combined with a suitably designed structure enables the customer to manufacture a high
quality pre-cast concrete product while reducing the noise level to a minimum. The concrete curing is accelerated by
means of heating the formwork by steam circulating inside finned pipes positioned along the side elements. The concrete
temperature curve is controlled by the computerised control and data surveying system.
Technical details:

* Length of casting decks (long lines); from 20 to 100 mt.

«  Sections that can be manufactured: min. 30 x 30 cm. to max. 100 x 100 cm.

*  Electro-hydraulic automatic, mechanical or manual handling installations

+  Casting-side plate having 6/8 mm thickness, in accordance with the customer’s preferences.

Les mouvements de déverrouillage des éléments latéraux ou des volets et la levée de la plague inférieure pour changer la
section sont actionnés au moyen de systémes de manutention avancés.
Le systéme de vibration électrique combiné a une structure congue de maniére appropriée permet au client de fabriquer un
produit en béton préfabriqué de haute qualité tout en réduisant au minimum le niveau de bruit. Le durcissement du béton
est accéléré au moyen du chauffage du coffrage par la circulation de vapeur a l'intérieur des tuyaux innés posés le long des
éléments latéraux. La courbe de température en béton est controlée par le systeme de contrdle informatisé et de relevé de
données.
Détails techniques:

e Longueur des ponts en fonte (longues lignes); De 20 a 100 mt.

«  Sections pouvant étre fabriquées: min. 30 x 30 cm. A max. 100 x 100 cm.

e Installations électrohydrauligues automatiques, mécaniques ou manuelles

e Plaque co6té charpente d'une épaisseur de 618 mm, conformément aux préférences du client.

[BWXEHNA OTKPbITUA/3aKpbITUA OOKOBbIX OOPTOB, MOAHATME [OHMLWA AN M3MEHEHUSI CEYEHMUsI OCYLLEeCTBIAKTCS
nepenoBbIMU KNHEMATUYECKMMU CUCTEMAMMU.
OnekTpoBubpaunss co cneuuanbHOW pa3paboTaHHOW KOHCTPYKUMEN MO3BOMSET nonyyYyaTb W3OENUsa BbICOKOTO
KayecTBa C MMHMManbHbIM MPOM3BOACTBOM LUyMa. YCKOpeHHas TennoBasd obpaboTka onanybku npon3BOAUTCH Yepes
LMpKynsauuio napa B opebpeHHbIx Tpybax, pacnonox)eHHbIx Ha 60koBbIX 6opTax. Temnepatypa 6eToHa cnefyeT KpMBOW,
3anporpaMMnpoBaHHOM CUCTEMOW KOHTPOSS U BbISBNEHNS OaHHbIX.
TexHU4eckme xapakTepuUCTUKU:

*  [OnwuHa gopoxek (long line) ot 20 n.m. go 100 n.m.

* CeueHus myH. 30 x 30 cm. makc. 100 x 100 cm.

* [lepemelleHuns anekTporngpaBnmyeckme aBTomaTmyeckme, MexaHmyeckme unm pyyHble.

e Jluct ¢ NpOTMBOMNOSIOXHOW CTOPOHbI 3aNIMBKM TOMLLMHOM 6 / 8 MM. MO XXeNnaHUIo KNMeHTa.
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Single-block elements
Elements simples
MoHonuTHbIE nspenus

TYPES OF SINGLE-BLOCK ELEMENTS
TIPOLOGIAS DE ELEMENTS A BLOC UNIQUE
BUAbl MOHONUTHbLIX ANEMEHTOB

51 Garage boxes, dwelling modules, electric
transformer substations, technical reservoirs and wine
tanks, cemetary niche elements - Garagens, médulos de
habitacado, centros de transformacéo elétrica, tanques
tecnolégicos e tonéis para vinho,manufaturados para
construcao de cemitérios - Mapaxu, xunsle Moaynu,
obonoykn aOns TpaHchOpPMaTOPHbIX MOACTaAHLUNA,
TEXHOJOMMYECKNe YaHbl U Baku Onda BUHA, M3Oenus
OJS CTPYKTYp Knagovy,

APPLICABLE TECHNOLOGIES
TECNOLOGIAS APLICAVEIS
NMPUMEHAEMBIE TEXHOJIOIUU

5.A  Formworks for single-block elements - Formas
para produzir elementos monoliticos - Onany6ku ans
MOHOJTUTHbIX 3JIEMEHTOB
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Single-block elements

The Construction System by “SINGLE-BLOCK” elements assures smooth inner walls without ribs

and a constant inner surface along all the horizontal sections.

It enables to obtain a very resistant structure, extremely stiff and thus less subject to settlement shocks which
might occur during transport or erection on site, so that the whole box can be moved complete with doors and
windows, bathroom fittings and any electro-mechanical equipment, ready to be put into operation.

Eléments a bloc unique

Le systéme de construction par des éléments "SINGLE-BLOCK" assure des parois intérieures lisses sans nervu-
res et une surface intérieure constante le long de toutes les sections horizontales.

Il permet d'obtenir une structure tres résistante, extrémement rigide et donc moins soumise a des chocs de
compensation qui pourraient se produire pendant le transport ou I'érection sur le site, de sorte que la boite entiére
puisse étre déplacée compléte avec des portes et des fenétres, des toilettes et tout équipement électromécanique,
Prét a étre mis en service.

MoHonuTHbIe uspenus

Bnarogaps cucteme “MOHOJTUTHBIX” nsgenuii MOXHO NONYYMTb rMagkue BHyTPEHHME CTEHKM 6e3 pudneHnii
1 CMNJIOLLUHYH BHYTPEHHIOK NMOBEPXHOCTL MO BCEM FOPU3OHTANbHLIM CEYEHUSAM.

T.0. nony4vaeTcs Ype3BbiHYaiHO NPOYHAst KOHCTPYKLIMSA C HA3KOW CTEMEHbIO OcefaHusl, yA0OHYH0 B NEPEBO3KE UK
BO BpPEMS YCTAHOBKM, T.K. MO3BOSSET NEPEMECTUTL BOKC yKe YKOMMIEKTOBAHHbIN 3aMbIKaOLLMMK CUCTEMaMN,
CaH.y3r10M ¥ APYTMMIN BO3MOXHbLIMU 31IEKTPOMEXaHNYECKMMU YCTPONCTBAMMU, T.€. YXKE FTOTOBbIM K MOb30BaHMUIO.
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GARAGE BOXES, DWELLING MODULES, ELECTRIC TRANSFORMER SUBSTATIONS,
TECHNICAL RESERVOIRS AND WINE TANKS, CEMETERY NICHE ELEMENTS

COFFRES DE GARAGE, MODULES D'HABITATION, SOUS-STATIONS DE
TRANSFORMATEURS ELECTRIQUES, RESERVOIRS TECHNIQUES ET
RESERVOIRS DE VIN, ELEMENTS DE NICHE DE CIMETIERE

FAPAXW, XKUIbIE MOAYIN, OBOJIOYKHN ANA TPAHC®OPMATOPHbIX
NOACTAHLUMW, TEXHONOMMYECKUE YAHbI U BAKU ANA BUHA, U3OENUA ANS
CTPYKTYP KNAABULL,

Pre-cast concrete elements extremely versatile and modular, as they are exceptionally reliable, easy to transport
and fast to be erected. The structural pre-cast element is manufactured using vibrated reinforced concrete of strength
(Rck) 400 kg./m3. mixed with fluidifying additives so as to ensure a suitable protection against permeability. The structure
reinforcement consists of an internal metal core made of electro-welded mesh and corrugated iron rods, with increased
adherence.

Les éléments en béton pré-coulé sont extrémement polyvalents et modulaires, car ils sont exceptionnellement
fiables, faciles a transporter et a ériger rapidement. L'élément structurel pré-coulé est fabriqué a I'aide de béton armé
vibré de résistance (Rck) 400 kg.1m3. Mélangé avec des additifs fluidifiants afin d’assurer une protection appropriée contre
la perméabilité. Le renforcement de la structure consiste en un noyau métallique interne en treillis électro-soudé et en tole
ondulée, avec une adhérence accrue.

Pa3HOCTOpOHHME M MHOroobpasHble anemMeHTbl, obecneynBaroLiMe MaKCUMarnbHYH HaAeXHOCTb, NErkocTb B
TPaHCMOPTUPOBKE U OLICTPOTY YCTAHOBKU. ArieMeHT 13 COOpPHOro xerne3obeToHa, KOTOPbI COCTaBNAET KOHCTPYKLNIO,
BbINONHEH 13 BUOpMpoBaHHOro apmmpoBaHHoro 6etoHa Rck 400 kr./m3. ¢ xuakumu gobaskamu, KOTOpble rapaHTUpyoT
COOTBETCTBYIOLLYIO 3aLUNTY U FEPMETUYHOCTL. ADMUPOBaHNE KOHCTPYKLMM BbINONHAETCS U3 MeTannnm4yeckomn cepaLeBnHbl
13 3NEeKTPOCBAPEHHON CETKM N PUANEHOrO Xernesa C ynyyleHHbIM NpuneraHmem.
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GARAGE BOXES, DWELLING MODULES, ELECTRIC TRANSFORMER SUBSTATIONS,
TECHNICAL RESERVOIRS AND WINE TANKS, CEMETERY NICHE ELEMENTS
COFFRES DE GARAGE, MODULES D'HABITATION, SOUS-STATIONS DE

TRANSFORMATEURS ELECTRIQUES, RESERVOIRS TECHNIQUES ET
RESERVOIRS DE VIN, ELEMENTS DE NICHE DE CIMETIERE

FAPAXW, XXUIIbIE MOAYIN, OBOJIOYKU ANsi TPAHC®OPMATOPHbIX
NOACTAHUMN, TEXHOJNTIOIT'MYECKUE YAHDbI U BAKM ONA BUHA, U3OENUA AnA
CTPYKTYP KITAOQBULL

The single-block element can be made water-proof by hot-applying a double layer of crossed bituminous sheath for water
treatment in general, to be used as:

sewage tanks;

water reservoirs for irrigation, fire-control systems and also for drinkable water after suitable treatment;
water harvesting tanks;

septic tanks;

technical niches buried in the ground;

tanks for sewage treatment during production processes;

stacking deposit for farm-slurry, industrial sludge, poisonous and/or dangerous liquids.

L’élément a bloc unique peut étre rendu imperméable a I'eau en appliquant a chaud une double couche de gaine bitumineuse
croisée pour le traitement de I'eau en général, pour étre utilisée comme suit:

réservoirs d’'eaux usées;

réservoirs d’eau pour l'irrigation, les systemes de lutte contre la colére et aussi pour I'eau potable aprés un traitement
approprié;

réservoirs de récolte d’'eau;

fosses septiques;

niches techniques enterrées dans le sol;

réservoirs pour le traitement des eaux usées pendant les processus de production;

dépdt d’empilement pour boues de ferme, boues industrielles, liquides toxiques et dangereux.

MOHONUTHbIN 3N1EMEHT MOXET BbITb 3arepMeTusnpoBaH no ropayemy tuny OBOVHbBIM CII0EM NepeKpeLLeHHOro 6MTyMHOFO
KOXyXa anda 06pa60TKI/I BOObl U NPUMEHATbLCA B Ka4eCTBe:

.

pesepByapoB A5 c6opa TeKyLlen Boabl;

pesepByapoB A5 cGopa BoAbl ANs OpOLLIEeHUs, AN TPOTUBOMOXKaPHbLIX CUCTEM M crieumarnbHoro obpabaTbiBaHus;
pe3epByapoB A5 cbopa AoXAEBO BOAbI;

CenTUYECKNX AM;

TEXHUYECKMX NOABaSbHbIX OTAENEHN;

pe3epByapoB A58 06paboTKM 1 MOATOTOBKM XXMAKONCTEN A4S NPOMbILLNEHHOrO NPOU3BOACTBA;

pe3epByapoB A XpaHEeHUs! HAaBO3a, MMUHbI, BPEAHbIX XUAKUX BELLECTB.
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5.A FORMWORKS FOR SINGLE-BLOCK ELEMENTS
1 COFFRAGE POUR ELEMENTS SIMPLE
OMNANYBKU ANnA MOHOJIUTHBLIX SJIEMEHTOB

Optimized formworks to produce single-block multi-section concrete elements within short transformation times.
The formworks are designed to produce a wide range of pre-cast concrete elements as they are manufactured as modules
to be differently combined.

Advanced kinetic systems enable the formworks to gear themselves to the section to be produced.

Tested electro-hydraulic installations do prevent the false-formwork from changing the shape at casting stage, granting
excellent dimension tolerances of the pre-cast concrete elements.

Encadrements optimisés pour produire des éléments en béton multi-sections a bloc unique dans de courts temps
de transformation. Les coffrages sont congus pour produire une large gamme d’éléments en béton pré-coulé car ils sont
fabriqués sous forme de modules a combiner différemment.

Les systemes cinétiques avancés permettent aux coffrages de s’adapter a la section a produire.

Les installations électrohydrauliques testées empéchent le faux coffrage de changer la forme au stade de la coulée,
en accordant d’excellentes tolérances de dimension des éléments en béton pré-coulé.

Onany6ku AnA U3rotoBreHUA MHOrOCEKLMOHHbLIX MOHOMNMUTHBLIX 3N1IEMEHTOB, C ObICTPOW NepeHanaakon. Onany6ku
CKOHCTPYMPOBaHbI AN U3rOTOBMEHMS LUMPOKON raMMbl 3aenun bnarogaps KOMMNOHOBKE pPa3nyyHbIX 3NIEMEHTOB.
[MepenoBbie kKnHemMaTmyeckne cucTembl obecneymBaroT onanybkam NpMcnocadbnMBaemMocCTb K HY>XHOMY CEYEHWIO.
OnekTpornagpasnmyeckoe obopyaoBaHWe C NPOBEAEHHbIM TEXHUYECKMM KOHTPOMeM npepoTsBpaliaeT gedopmaiuio
KOHTpdOpM BO BpeMS 3anuBku, obecnevmBas Tem caMmblM NPeKpacHble pa3MepHble 4OMNYCKN N3rOTOBMEHHbLIM N3OENNAM.
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5.A FORMWORKS FOR SINGLE-BLOCK ELEMENTS
2  COFFRAGE POUR ELEMENTS SIMPLE
ONAINYBKU OANnA MOHOJIUTHBIX SJIEMEHTOB

Adjustable dimensions:

e length: 3.000 + 12.000 mm.
e width: 1.500 + 4.000 mm.
* height: 2.000 + 3.700 mm

e thickness: 80 + 300 mm.

Inserts as doors and windows can be manufactured from polypropylene material and are assembled onto the external side
elements or onto the false formwork using special permanent magnets.
The casting side plate is usually 8/10 mm. thick:

e concrete compacting by pneumatic vibration procedure;

e concrete compacting by high frequency remote controlled electrical vibration procedure;

» accelerated concrete curing by steam, water, oil or electricity with electronic management of curing cycles;

» design-made special moulding by magnetic fixing devices.

Dimensions réglables:
e longueur: 3.000 + 12.000 mm.
e largeur: 1.500 + 4.000 mm.
e hauteur: 2.000 + 3.700 mm
e épaisseur: 80 + 300 mm.
Les inserts comme portes et fenétres peuvent étre fabriqués a partir de matériaux en polypropyléne et sont assemblés sur les
éléments latéraux externes ou sur le faux coffrage a I'aide d’aimants permanents spéciaux.
La plaque latérale de coulée est généralement de 8/10 mm. épais:
e compactage de béton par procédure de vibration pneumatique;
e compactage de béton par procédure de vibration électrique a haute fréquence a distance;
e durcissement accéléré de béton par la vapeur, I'eau, huile ou électricité avec gestion électronique des cycles de
durcissement;

VI3ameHaemble pasmepbl:

e [ONVHAa: 3.000 =+ 12.000 mm.
°  LUMPUHa: 1.500 + 4.000 mm.
e  BbICOTa: 2.000 + 3.700 mm.
*  TOJLUMHA: 80 + 300 mm.

[iBEepHbIE 1 OKOHHbIE BCTaBKM M3roTaBNMBAOTCA U3 NONUMPONMUIIEHA U KPENSATCA K HAPY>XHbIM 6opTam Unm KOHTpdopme ¢
NMOMOLLIbIO crielmarnbHbIX MOCTOSAHHLIX MarHUTOB. MeTanmnonucT Co CTOPOHbI 3aNMBKM TOMLLMHON 06bIYHO 8 / 10 MMm.
[aHHasi cuctema MoXeT BbITb yKOMMNEKTOBaHaA:

e YNnoTHeHWeM 6eToHa C MOMOLLbIO MHEBMaTUYECKON BUBpaLmuy;

e yNnoTHeHWeM 6eToHa C MOMOLLbIO BbICOKOYACTOTHOWN 3MeKTpMUYEeCKon BUGpaLIMn ¢ AUCTaHLMOHHBIM yNpaBrieHUeM;

e YCKOPEHHOW TennoBoi 06paboTkon 6eToHa napoM, BOAOW, MacioM, SMeKTPUYECTBOM. ANEKTPOHHOE yrpaBreHne

uMKnamu TennoBon 06paboTku;
e cneumanbHbIM NPOMUINPOBAHNEM C MArHUTHONM ddUKcaLMen No YepTexy.
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Bridge beams
Poutres pour ponts
MocToBble b0anku

TYPES OF BRIDGE BEAMS
TIPOLOGIAS DE VIGAS PARA PONTES
BUAbl MOCTOBbIX BAJIOK

6.1  “V’- shape bridge beams - Vigas em “V” -
bankn doopmbl “V”

PRODUCTION SYSTEMS FOR BRIDGE BEAMS
SISTEMAS DE PRODUGAO DE VIGAS PARA PONTES
NPON3BOACTBEHHbLIE CUCTEMbI ANA
MOCTOBbIX BAJIOK

6.A Production systems for bridge beams
- Sistemas de producdo de vigas para pontes -
[Mpon3BOACTBEHHBLIE CUCTEMBI 4151 MOCTOBLIX Hanok
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Bridge beams

Bridge beams for roads, highways, railways (including high-speed railways), tunnels, etc... are manufactured using
mainly | and V profiles with pre-stressed or post-stressed reinforcement rods.

Such beams are made of high-performance concrete pre-cast into multi-section metal formworks, vibrated at high
frequency and quickly cured by an appropriate thermal cycle.

Concerning pre-stressed beams, the pre-stressing process is performed by stressing each single-strand and then
anchoring the latter on the stressing heads.

When the necessary concrete resistance is achieved, strands are released and then cut. The whole production
cycle is complete within one day.

Concerning post-stressed beams or sliding-cables beams, before casting concrete into the formworks, it is
necessary to arrange standard reinforcement and sheaths. These latter serve as accommodation for pre-stressing
cables which carry special anchorages at their edges. The concrete is compacted by high frequency vibration.
Once also the curing process is complete, the cables are inserted into the sheaths and the stressing is performed
by specific stressing machinery.

Poutres de pont

Les poutres de pont pour les routes, les autoroutes, les chemins de fer (y compris les chemins de fer a grande
vitesse), les tunnels, etc. sont fabriqués en utilisant principalement des profils | et V avec des tiges de renfort
précontraintes ou post-contraintes.

Ces faisceaux sont constitués de béton de haute performance pré-coulé dans des coffrages métalliques a
sections multiples, vibrantes a haute fréquence et rapidement durcies par un cycle thermique approprié.

En ce qui concerne les faisceaux précontraints, le processus de précontrainte s'effectue en contraignant chaque
brin simple puis en ancrant celui-ci sur les tétes de contrainte.

Lorsque la résistance au béton nécessaire est obtenue, les brins sont relachés puis coupés. Tout le cycle de
production est terminé en une journée.

En ce qui concerne les poutres post-stressées ou les faisceaux de cables coulissants, avant de couler du béton
dans les coffrages, il est nécessaire d'organiser des armatures et des gaines standard. Ces derniers servent
d'hébergement pour les cables pré-stressants qui portent des ancrages spéciaux sur leurs bords. Le béton est
compacté par des vibrations a haute fréquence. Une fois que le processus de durcissement est terminég, les cables
sont insérés dans les gaines et la contrainte est réalisée par des machines a contraintes spécifiques.

MocToBble 6anku

MocToBble Oankun Anst AOPOXHbIX MarncTparnemn, CKOPOCTHbLIX AOPOT, Kene3HblX Aopor (BK/oYas CKOPOCTHLIE),
TYHHENEN 1 T.4. C NPUMEHEHMEM B OCHOBHOM Npoduner chopmel | € V, npegHanpsiKeHHbIE Y NOCTHAMNPSKEHHbIE.
MarotaBnuBatoTca n3 6eToHa BbICOKOro KayecTBa B METaNIMYECKNX MHOTOOTCEKOBLIX OMnasyokax c npuMeHeHemM
BbICOKOYACTOTHOM BUOpaLK 1 YCKOPEHHOW TEMNSOBOM TEPMUYECKO 0O6paboTKOM.

B npepgHanpsikeHHbIX Gankax npouecc NpeaBapUTENbHOrO HarpsiKeHWs MPOBOAUTCS Yepe3 HaTsKeHue
KaXkgoro otaensHoro Tpeda, 3aLennss ero Ha yrnop HaTsXKeHus.

lMocne HaTskeHWst OO ONpefeneHHOW CTeneHyW npoBOAUTCSA paccrnabneHne TpedoB C nocrnegyowmum
oTpe3aHneM. [NonHbIN NPON3BOACTBEHHbIN LMKIT MPOUCXOAUT 32 paboynin AeHsb.

B nocTHanpshkeHHbIx Gankax wunu Gankax Co CKOMb3fAWMMM Tpocamu nepeq 3anuBkoi B onanyoky
yCTaHaBNMBaEeTCsA apMaTtypa U KOXyX, rge Oyaet pasmMellatbesi TPOC NpeaHanpsikeHusl, Ha KOHLe KOTOpOoro
YCTaHOBIEHbI CreLMarnbHble aHKEPOBKW. BETOH yNNOTHAETCS C MOMOLLbIO BLICOKOYACTOTHO 11 BUbpauumu. Nocne
TennoBor obpaboTKM TPOC NOMELLLAETCS B KOXYX U MPOBOAUTCS HATSHXKEHUE C MOMOLLbIO CreLmarnbHbIX MaLluH.
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“V”-SHAPE BRIDGE BEAMS
POUTRE A « V » POUR PONT
BAJIKU ®OPMbI “V”

YOG AR

Pre-stressed V-beams have length from 2.000 to 3.500 mm.; height from 1400 to 3.200 mm., casting thickness from 120
to 350 mm., pre-stressing up to 2.500 tons. The beams when assembled can be positioned side by side or spaced. They
are joined together by an on-site additional casting forming a slab to better distributes loads crosswise. The max. length of
pre-cast pre-stressed beams is 45 mt.

Les poutres en V précontraints ont une longueur de 2.000 a 3.500 mm.; Hauteur de 1400 a 3.200 mm, épaisseur de coulée
de 120 a 350 mm, pré-stressant jusqu’a 2.500 tonnes. Les poutres lorsqu’elles sont assemblées peuvent étre positionnées
cOte a cote ou espacées. lIs sont assemblés par une coulée supplémentaire sur site formant une dalle pour mieux répartir les
charges en travers. La longueur maximale de poutres précontraintes avant coulée est de 45 mt.

MpegHanpsxeHHble 6ankn popmbl V wnpuHoi ot 2.000 + 3.500 mm. BbicoTtolt 1400 + 3.200 mm. TonwmHa 3anueku 120
+ 350, npegHanpsikeHne go 2500 ToHH. Ha kapkace 6anku MoryT pacnonaraTbCs psgoM UM oTAaneHHo, CoeuHSAsACh
mMexay cobon C MOMOLbK NNUTHI, 3anMBaeMoV BO BpPeMS YCTAHOBKW, W pacnpefensiowen NnonepeyHo Harpysky.
MakcumanbHaga anuHa npegHanpsikeHHon x.6. 6anku goxoaut 0o 45 n.m.
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“V”-SHAPE BRIDGE BEAMS
POUTRE A « V » POUR PONT
BAJIKU ®OPMbI “V”

Pre-stressed | beams have length from 500 to 1.500 mm. height from 800 to 2.500 mm., casting thickness from 100 to 300
mm; pre-stressing up to 1.800 ton. The beams when assembled can be positioned side by side or spaced. They are joined
together by an on-site additional casting forming a slab to better distributes loads crosswise. The max. length of pre-cast
pre-stressed beams is 40 mt.

Les poutres précontraintes ont une longueur de 500 & 1.500 mm. Hauteur de 800 & 2.500 mm, épaisseur de coulée de
100 a 300 mm; Pré-stressant jusqu’a 1.800 tonnes. Les poutres lorsqu’elles sont assemblées peuvent étre positionnées cote
a cdte ou espaceées. lls sont assemblés par une coulée supplémentaire sur site formant une dalle pour mieux répartir les
charges en travers. La longueur des faisceaux précontraints avant coulée est de 40 mt.

MpepHanpsxeHHble 6anku popmel | wnpuHon 500 + 1.500 mm. BeicoTor 800 + 2.500 mMm. TonwmHa 3anvsku 100 + 300
MM. npeaHanpsxeHmne Ao 1.800 ToHH. Ha kapkace 6anku MmoryT pacnonaratbcs psAoM Ui oTAaneHHo, COeANHAACH Mexay
coboi ¢ NoMoLLbio NNNTHI, 3aNMBaeMon BO BPEMsi YyCTaHOBKM, 1 pacnpegensioLen nonepeyHo Harpy3ky. MakcumanbHas
OnvHa npeaHanpsikeHHoW X.6. 6anku goxoaut o 40 n.m.
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6.A PRODUCTION SYSTEMS FOR BRIDGE BEAMS
1 SYSTEME DE PRODUCTION POUR POUTRES POUR PONTS
NMPOU3BOACTBEHHbIE CUCTEMbI AJ14 MOCTOBbIX BAJTOK

Best know how, guaranteed custom-made projects, absolute control on production processes that ensures top
quality and productivity. The production lines for bridge beams are huge plants which are built using steel profiles of
increased section. Casting-side plates thickness usually ranges from 10 to 12 mm.. The combination of steel profiles of
increased section and large thickness casting-side plates ensures products complying with very low dimensional tolerances.

Meilleur savoir-faire, projets personnalisés garantis, controle absolu des processus de production qui garantissent
une qualité et une productivité optimales. Les lignes de production des poutres apparentes sont d’énormes plantes qui
sont construites a I'aide de proies en acier de section accrue. L'épaisseur des plagues coté charpente varie habituellement de
10 a 12 mm, La combinaison de proies en acier de plaques de moulage et de coulée a grande épaisseur assure des produits
conformes a des tolérances dimensionnelles tres faibles.

Bbicokue TexHonoruu, nHanBuayanbHble NPOEeKThl, MONHbIN KOHTpPOJIb 3a NpPOU3BOACTBEHHLIM LMUKIIOM,
obecneyuBalLlme Bbicovanlune Ka4ecTBO U npon3BoauUTeNbHOCTDb. rlpOVI3BOD.CTBeHHbIe JINHUW ONA N3rotoBJ1IeHUA
MOCTOBbIX 6anok uMmeroT Gonblune pasmMepbl, U3rotaBnMBaldTCA M3 CTallbHbIX I'IpO(bI/IJ'IeIh yBeJIM4YEeHHOro ceYeHus.
CTaH,D,apTHaFl TOoNwunHa MmeTannonnmcTa co CTOpOHbl 3alfiMBKKU cocTaBnAaAeT 10 = 12 mm.

YTonuweHHble cTanbHble I'IpOd)MJ'II/I 1 Bonbluas TomnwMHa MeTannonucTa 3anmeku rapaHTUpyrT N3rotoBsrieHne n3genun c
COKpalleHHbIMKN OonyCcKaMu.
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6.A PRODUCTION SYSTEMS FOR BRIDGE BEAMS
p SYSTEME DE PRODUCTION POUR POUTRES POUR PONTS

NMPOU3BOACTBEHHbIE CUCTEMbI AJ1A MOCTOBbIX BAJTOK

Formworks are designed to produce different concrete product sections, by modifying the formwork shape itself. This is
made possible by semi-automatically controlled electro-hydraulic handling devices, which enable the operator to change the
pre-cast element sections within a few minutes.

All the opening/closing movements of side elements and the pre-lifting and lifting of false-formworks are operated by
hydraulic double-acting cylinders.

Les coffrages sont congus pour produire différentes sections de produits en béton, en modifiant la forme de coffrage
elle-méme. Ceci est possible grace a des dispositifs de manipulation électrohydraulique semi-automatisés qui permettent
a I'opérateur de modifier les sections d'éléments pré-coulés en quelques minutes.

Tous les mouvements d'ouverture des éléments latéraux et le pré-levage et le levage des faux coffrages sont actionnés par
des vérins hydrauliques a double effet.

Onany6bku cnpoeKkTupoBaHbl AfS W3rOTOBNEHWUS WU3OENUA pasnuyHbiX CeYeHun, u3meHss camy onanybky. Bce aTo
NPOVCXOANT Yepes ANEeKTPOrnapaBnuyecKyo KNHEMaTUKy C NONyaBTOMaTUYECKMM KOHTPOSEM, YTO NMO3BONAET N3MEHSATb
CeYyeHue n3aenms 3a HeCKONbKO MUHYT.

Bce genctBrs MO OTKPBLITUIO U 3aKPbITUIO MepuMeTpanbHbiXx 60PTOB NO NpefBapUTENbHOMY Y OCHOBHOMY MOAHATUIO
KOHTPOPM NPOUCXOAAT C MOMOLLbIO TMAPOSNHAMUYECKMX LIMIMHAPOB ABOMHOMO adhdekTa.
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6.A PRODUCTION SYSTEMS FOR BRIDGE BEAMS
3  SYSTEME DE PRODUCTION POUR POUTRES POUR PONTS
NMPOU3BOACTBEHHbBIE CUCTEMbI AJ1A MOCTOBbIX BAJIOK
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On request, we can also provide the below listed complementary equipment:
* concrete compaction by pneumatic vibration;
* concrete compaction by electric, radio controlled vibration at high-frequency
» accelerated concrete curing by steam, water, oil or electricity. Electronic management of curing cycles;
*  special design-made mouldings with magnetic fixing devices;
»  stressing heads with pre-stressing strength from 50 to 2.500 tons.

Sur demande, nous pouvons également fournir les équipements complémentaires suivants :
e compactage du béton par vibration pneumatique;
e compactage de béton par vibration électrique contrdlée par radio a haute fréquence
e durcissement accéléré de béton par la vapeur, I'eau, I'huile ou I'électricité. Gestion électronique des cycles de durcissement;
e moulures spécialement congues pour le design avec dispositifs magnétiques pour le fixage ;
e  tétes contraignantes avec une résistance au précontrainte de 50 & 2.500 tonnes

Mo nHouBMayansHOMy 3aka3y NPOU3BOANTCH NOCTaBKa AOMOMHUTENbHBIX CUCTEM ANS:
*  ynnoTHeHue 6eToHa M NHeEBMOGMpaLUS;
e ynnoteHue 6eToHa C BbICOKOYACTOTHOM pagnoynpaBnsieMon anekTpoBmbpaymen;
*  yCKOpeHHas TennoBas obpaboTka 6eToHa Napom, BO4OW, MaciioM, 3N1EKTPUYECTBOM. DNEKTPOHHOE yrnpaBrieHne
LMKnamm TennoBoin obpaboTku;
*  BbINOMHEHUE hacok Mo YepTexam, C MarHUTHbIM KPeNneHNeM;
s ynopsbl HaTsxeHus cunon ot 50 T. go 2.500 T.;
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6.A PRODUCTION SYSTEMS FOR BRIDGE BEAMS
4  SYSTEME DE PRODUCTION POUR POUTRES POUR PONTS

NMPOU3BOACTBEHHbBIE CUCTEMbI AJ1A MOCTOBbIX BAJTOK

On request, we can also provide the below listed complementary equipment:

single- and double-acting slackening cylinders;

pre-stressing and slackening machines / units;

strand-pulling machine (required to speed up the laying down of pre-stressing strands)

special equipment for lifting reinforcement sets prepared in advance;

automatic concrete distributors, both aerial or sliding along rails on the floor

gantry cranes of 5 to 100 ton lifting capacity, sliding along floor rails, and bridge-cranes, of 5 to 100 ton lifting capacity,
sliding along aerial runways.

Sur demande, nous pouvons également fournir les équipements complémentaires suivants:

bouteilles de relachement a simple et double effet;

machines de précontrainte et de relachement 1 unité;

machine a tirer des cordons (nécessaire pour accélérer la pose de brins précontraints)

équipement spécial pour le levage des ensembles de renforcement préparés a I'avance;

Distributeurs automatiques de béton, a la fois aériens ou glissants le long des rails sur le fours

Grues a portique de 5 a 100 tonnes de capacité de levage, glissant le long de rails et de ponts, de 5 a 100 tonnes
de capacité de levage, glissant la longueur des pistes.

o nHanBmayanbHOMY 3aKady Npomn3BoOANTCA NOCTaBka AOMOJIHUTENIbHbIX CUCTEM ONA:

[OMKpaTbl paccnabneHnsi O4MHOYHOIo U ABONHOIO adhhekTa;

MaLUWHbI HATSXXEHUS U paccnabneHns npouecca npegHanpsikeHus;

YCTPOWCTBA A5 YCTaHOBKM TPOCOB (415 YCKOPEHUS onepaLmii Mo pacnofoXeHno TpedoB NpegHanpsikeHUs);
crneumanbHoe 06opyaoBaHMe Ans NOAHATUS YCTaHOBNEHHOW apMaTypbl;

6eToHOpa3gaTyYnKy NOABECHbIE Y NEPEMELLAaEMbIE MO KOree, YCTaHOBMEHHON K Nory;

[MoabemHble kpaHbl Ha 5 + 100 T. ko3noBble, NepeaBUXHbIE MO Koree, ycTaHaBNMBaeMOM K MOy UK No NogBECHbIM
nyTaM.
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Poles / Piles
Poteaux

dPyHaameHTHble CBau

TYPES OF POLES / PILES
TIPOS DE POTEAUX .
Bnabl ®YHOAMEHTHbBIX CBAU

71 Foundation poles - Estacas para fundacdes -
(DyHJJ,aMeHTHbIe cBaun

7.2 Electric poles / Utility posts - Postes para
eletricidade - Cton6sl J13r1

APPLICABLE TECHNOLOGIES
TECNOLOGIAS APLICAVEIS
NMPUMEHAEMbIE TEXHOJIOI U

7.A  Battery mould - Férmas em bateria - KacceTtHas
onany6ka
7.B  Centrifuge / spinning machine - Maquinas

centrifugas - LieHTpudpyron
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Poles / Piles

Poles are structural elements made of concrete used to discharge surface loads onto deeper soil strata; this effect
can be achieved either by vertical distribution of the load along the pole shaft, or by direct transmission of the load
onto a deeper stratum through its head.

The poles can be pounded into the soil by using different techniques:

- static pounding, performed by a series of blows onto the pole head by means of a pile driver;
- pounding by means of a vibrating device at the upper edge of the pole;

- contrast pounding by means of a jack (this technique is suitable to short and rigid poles).

Poteaux

Les pbles sont des éléments structuraux en béton utilisé pour décharger les charges de surface sur des couches
de sol plus profondes; Cet effet peut étre réalisé soit par répartition verticale de la charge le long de l'arbre de
poteau, soit par transmission directe de la charge sur une strate plus profonde a travers sa téte.

Les pbles peuvent étre pilés dans le sol en utilisant différentes techniques :

- pilonnage statique, effectué par une série de coups sur la téte de poteau au moyen d'un pilon ;

- battant au moyen d'un dispositif vibrant sur le bord supérieur du pole ;

- battement de contraste au moyen d'un jack (cette technique convient aux poles courts et rigides).

q)yHﬂaMeHTHble cBaun

CBan npeacTaBnsaioT coboit CTPYKTYpHble GETOHHbIE 3MEeMEHThbl, Mepeaalolime MOBEePXHOCTHbIE Harpysku
rMyBOKUM 3€MHbIM CIOSIM, YTO JOCTUIaeTCs C MOMOLLbIO BEPTUKAINBLHOIO pacrpeneneHunst Harpyakv BAomnb CTBona
cBau Unu Yepes HeMoCPEACTBEHHOE pacrnpenesieHne Harpy3kn Ha riyGoKuii Criol Yepes KoHeL, CBau.

Cnocobbl yCTaHOBKW CBaW B IPYHT:

- cTaTnyeckas ycTaHoBKa Yepes nocriefoBaTteribHble YNopsgoYeHHble yaapbl MO BEPXyLUKe CBau C MOMOLLbIO
cBaeboMHOM MaLLUVHbI;

- yCTaHoBKa C NMOMOLLbI0 BUBPUMPYIOLLErO YCTPOMCTBA, 3aKPEnieHHOro K BEpXHEN YacTu;

- KOHTPACTHasA YCTaHOBKA C MOMOLLbIO AOMKpaTa (3TOT cnocob noaxoauT Ans KOPOTKUX, XKECTKUX CBaw).
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7.1 FOUNDATION POLES
1 POTEAUX DE FONDATIONS
®YHOAMEHTHBIE CBAU

A deep foundation is a type of foundation distinguished from shallow foundations by the depth they are embedded into the
ground, especially recommended in case of very large design loads, poor soil at shallow depth, or site constraints (as
property lines). This kind of foundation has the advantage to prevent sinking in the long-term, as they exploit the resistance
of deeper and suitably bearing layers of soil. Concrete piles are typically made with steel reinforcing and pre-stressing
tendons to obtain the tensile strength required, to survive handling and driving, and to provide sufficient bending resistance.
The pole must have a suitable reinforcement set to resist all strains generated by lifting, handling, impact driving and by the
static load it has to support. The pile section is typically solid and square, hexagonal or sometimes octagonal.

The hollow round section is used with spun poles. This type of poles are usually tapered.

Une fondation profonde est un type de fondation distincte des fondations peu profondes par la profondeur intégrée dans
le sol, spécialement recommandé en cas de trés grandes charges de conception, de sol pauvre a faible profondeur ou de
contraintes de site (en tant que lignes de propriété). Ce type de base a I'avantage d’éviter de couler a long terme, car ils
exploitent la résistance des couches de sol plus profondes et appropriées. Les pieux en béton sont généralement fabriqués
avec des tendons de renforcement et de précontrainte en acier pour obtenir la résistance a la traction requise, pour survivre
a la manipulation et a la conduite, et pour fournir une résistance a la flexion suffisante. Le poteau doit avoir un ensemble de
renforcement approprié pour résister a toutes les souches générées par le levage, la manutention, la conduite par impact et
par la charge statique qu'il doit supporter. La section pile est généralement solide et carrée, hexagonale ou parfois octogonale.
La section ronde creuse est utilisée avec des poteaux filés. Ce type de pdles est habituellement effilé.

Cgas npeacrtasnseT cobon yrnybneHHyo yHOaMEHTHYIO CUCTEMY, KOTOpas OTNMYaeTCsl OT HernyboKnx CUCTEM TeM, YTO
MOXeT MPOHMKaTb rryboko B 3emnto. cnonb3yeTcs npu O6LWMPHBIX Harpyskax, HennoAOPOAHON noyBe npy HeBorbLUION
rnyGuHe Nnm MecTHbIX OrpaHnyYeHnax. ATOT BUA PyHAaMeHTa nMeeT NPeMMyLLECTBO B TOM, 4YTO NO3BOMSET NPefoTBpaTUTb
ocagKy Ha MpOTSXKEHWU AONUTENbHOrO BPEeMeHW,  T.K. IKCMnyaTupyeT COnpoTuBneHwe rnybuHbel ¥ nogxofsiiee
pacnonoxeHne 3eMHbIX crioeB. BeToHHble cBan 0ObIMHO M3roTaBNMBAKOTCA U3 CTanbHOM apMaTypbl U NpegHanpaXeHHbIX
apmaTypHbIX Npsgen Ana nonyyYeHus Hy>KHON CUIbl HAaTSXXEeHWs, COXPaHEHNss MaHeBPEHHOCTU 1 3abuBaHus, a Takke ons
obecneyeHnss HyXHoW MpoyYHoCcTM rmbkoctn. CBas [OIMKHA MMeTb HeobXoAuMmylo apmatypy, yCTaHaBnuBaemylo Ans
CONPOTUBIEHNS BO3MOXHbIM AedopmMaunsmM Mpu nogbeme, nepemMeLleHnn, 3abvBaHnum n CTaTU4eckon Harpyske, KoTopbiM
OHa byaeTt noasepratbed. CeyeHne cBan 0ObIYHO CMOLHOE M KBagpaTHOE, LUEeCTUYrofbHOE N MHOMAa BOCbMUYTONbHOE.
[Monble Kpyrnble ceveHns NPUMEHSAITCS Y LEeHTPUAYrMpPOBaHHbIX CBal, 06bIYHO KOHYCHOW (hOpPMBbI.
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7.1 FOUNDATION POLES
2 POTEAUX DE FONDATIONS
®YHOAMEHTHBIE CBAU

Elements in this category can be produced in the desired length at a specialized workshop, cured and then delivered
to the jobsite.

The pre-cast poles can be manufactured using either ordinary reinforced concrete or pre-stressed reinforced concrete.

The pre-stressed poles are manufactured by pre-loading high strength spring steel cables and by casting the concrete pole
around the cables. Once the concrete is hardened, the pre-stressing strands are cut and the tractive force now residing in the
cables generates a stressing effort in the concrete pole, as the steel strands are prone to gaining back their original
non-warped length.

Les éléments de cette catégorie peuvent étre produits dans la durée souhaitée dans un atelier spécialisé, guéris puis livrés
sur le chantier.

Les poteaux pré-coulés peuvent étre fabriqués soit en béton armé ordinaire, soit en béton armé précontraint.

Les poteaux précontraints sont fabriqués par pré charge de cables a ressort a haute résistance et par la coulée du poteau en
béton autour des cables. Une fois que le béton est durci, les brins précontraints sont coupés et la force de traction qui réside
maintenant dans les cables génére un effort de contrainte dans le poteau de béton, car les brins en acier sont susceptibles
de récupérer leur longueur originale non déformée.

OnemeHTbl JaHHOW KaTeropuv Npon3BoaAT HYXXKHON ANWHbI HAa CneuuansHon nrnowanke, OCTaBNAT ANs 3aTBepAeBaHus u
3aTeM OTMPaBNAT HA CTPOWKY.

CBaw n3rotaBnuaaroT 13 06b6I4YHOrO apMUPOBAHHOIO Xene3obeToHa Unn 13 NpegHanpsKeHHOro xenesobeToHa.
MpegHanpskeHHble cBau W3roTaBMMBAaOTCA C MOMOLUBIO MpeaBapuTENbHO 3arpyXeHHbIX YNpyrux MpyTKOB BbICOKOM
NPOYHOCTN, OCYLLIECTBMASA 3aNIMBKy BOKPYI HUX.

Mocne 3atBepaeBaHnsa 6eToHa kabenb NpeaBapuTENbLHOIO HanpsXKeHnss obpesaeTcsa u Tarosas cuna npyTkoB NPoOu3BOAUT
KOMMPECCUOHHYIO Harpysky B 6€TOHHOW CBae, MOCKOMbKY CTanbHble MPYTKW NbITAOTCA BEPHYTHCA K CBOEN U3HaYvanbHOM
HefedopMMpPOBaHHOWN ANWHE.
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7.2 ELECTRIC POLES/UTILITY POSTS
3 POTEAUX ELECTRIQUES
CTOnNbBbbI Narn

Each pole or supporting structure must be designed for the loads imposed on it by the conductors (the conductor's own
weight. as well as dynamic loads due to wind and ice accumulation and effects of vibration).

As supports to telephone and overhead power / electric transmission and distribution lines of medium and low voltage, spun
reinforced concrete poles are widely used (also called “utility poles or posts”).

The spun reinforced concrete poles feature a ring-shape transverse section that is filled with concrete and reinforced by steel
rods. The spun elements called “poles” are the ones having a truncated-cone shape, tapered at one edge. Those called piles,
on the contrary, have a constant cylindrical section.

A wide range of types, sections and sizes of poles for different uses is available, based on different regulations in force in
each Country.

Chaque p6le ou structure de support doit étre congu pour les charges qui lui sont imposées par les conducteurs (le poids
propre du conducteur, ainsi que les charges dynamiques dues a I'accumulation de vent et de glace et aux effets de vibrations).
En tant que supports pour les lignes téléphoniques et aériennes, les lignes électriques de transmission et de distribution de
moyenne et basse tension, les pdles en béton armé filés sont largement utilisés (également appelés «poteaux d'utilité»).
Les poteaux en béton armé filés comportent une section transversale en forme d’anneau qui est remplie de béton et renforcée
par des tiges en acier. Les éléments filés appelés “pbles” sont ceux ayant une forme de céne tronqué, effilé a un bord. Ceux
qu’on appelle des piles, au contraire, ont une section cylindrique constante.

Un large éventail de types, de sections et de tailles de poles pour différentes utilisations est disponible, en fonction des
différentes réglementations en vigueur dans chaque pays.

Kaxgbin cton6 mnu onopa AOmkHbl ObiTb paccynTaHbl Ha COOTBETCTBYIOLUME Harpy3km CO CTOPOHbI MPOBOOHMKOB.
HeobxoamMmo nogaepxuBatb Kak BEC caMmux NPOBOAHUKOB, TaK U AMHAMUYECKMEe Harpys3kn 13-3a BeTpa, obpasoBaHuii nbaa
1nu Bo3gencTans Bubpaumm.

B kayectBe TenedoHHbIX CTONGOB MNN CTONGOB BbICOKOBOMbHBLIX NIMHUI 3rieKTponepeaay u pacnpegenuTenbHbIX TMHUN
CpedHero WM HW3KOrO HanpsikeHUs LUMPOKO MPUMEHSIIOTCA NpefHanpsXeHHble OeTOHHble CTONObl, W3roTOBMEHHbIe
LeHTPOBEXHbIM Cnocobom.

Ctonbbl 13 LEHTPOBEXHOr0 apMUMPOBAHHOrO GETOHA MMEKT MONEepPeYHoe CeveHne KonbLeBUOAHON PopMbl, 3anoNHEHHOE
6eTOHOM ¥ nepecekaemoe KpyribIMWU CTarnbHbIMU NpyTamu.

3nemeHTbl U3 LeHTpobexHoro 6eToHa npeacTaBnsaloT cobor cTonbbl CTBONOBO-KOHUYECKON POPMbI C CYXXEHHBLIM KOHLIOM.
CBav MMetoT COOTBETCTBEHHO LIMNNHAPUYECKYO POPMY C MOCTOAHHBIM CEYEHNEM.

Mo csoemy Tuny cBam oTnmyarTcs 6onbWKMM MHOroobpasnem, B 3aBMCMMOCTM OT 06NacTv NMPUMEHEHUS U PasnnUYHbIX
OEeNCTBYOLNX HOPMATKBOB.
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7.A BATTERY MOULD
1 MOULES EN BATTERIE
KACCETHAS OMANYBKA

Battery formworks for poles (with standard reinforcement) mainly consist of:

- a base framework manufactured from longitudinal and transverse commercial profiles of huge thickness, suitable to bear
the effects of vibration;

- the required number of cavities with a tray-shape (having a fixed dimension square section, with the minimum slope requi-
red for demoulding);

- the corresponding set of “double-face” casting separators (flat at one edge and tapered at the other one);

- vibrating installation and accelerated curing installation.

This battery production system offers great advantages in terms of production output, speed and quality of mass-produced
pre-cast poles.

These formworks can also be equipped with stressing/slackening heads to produce pre-stressed poles.

Les coffrages de batterie pour les péles (avec renfort standard) se composent principalement de:

- un cadre de base fabriqué a partir de profils longitudinaux et transversaux d’épaisseur énorme, apte a supporter les effets
des vibrations;

- le nombre requis de cavités avec une forme de plateau (ayant une section carrée de dimension fixe, avec la pente minimale
requise pour le démoulage);

- le jeu correspondant de séparateurs de moulage “a double face” (plat a un bord et conique a I'autre);

- Installation vibrante et installation de durcissement accéléré.

Ce systeme de production de batterie offre de grands avantages en termes de production, de vitesse et de qualité des
poteaux pré-coulés fabriqués en série.

Ces coffrages peuvent également étre équipés de tétes de contraintes / relaches pour produire des poles pré-stresses.

KacceTHble onany6bku ons nponssBoacTBa cBan (C HeENpeaHanpsKeEHHON apMaTypoi) COCTOST U3:

- 6a3oBoV pambl, N30TOBIIEHHON U3 cneumanbHbIX KOMMEPYECKUX MPOAOSIbHBIX M MONEPeYHbIX YTOMLLEHHbIX Npodunen
ANs yBeNNYeHUs: CONpoTMBIEHMS K BUbpauuu;

- Heobxo4MMmoe KONMYECTBO JIOTKOB, MPOMUNMPOBaHHbBIX MO4 NOAAOH (KBagpaTHOrO CeYeHUst MOCTOSAHHOW BENUYMHbI, C
HY>XHbIM HaKIOHOM Ans pacnany6ku);

- COOTBETCTBYLOLWMI Habop pasgenuTenei 3anvMBkUM C «ABOWHOW JULIEBOW CTOPOHOM» (MMOCKME C OOHOW CTOPOHbI,
npocunnpoBaHHble B BUAE HOCKKA C NPOTUBOMOMOXHON CTOPOHBI);

- cucTeMbl MHEBMAaTMYECKON BMBpaLmm U YCKOPEHHOW TeMoBON 06paboTKu.

JaHHbii TMn 06anybkM KacceTHOro npoM3BOACTBA MpeAnaraeT 3HayuTenbHble KONMUYECTBEHHbIE, Ka4eCTBEHHblE
npenMyLLecTBa YCKOPEHHOrO NpoLiecca Npov3BoACTBa CBaW.

Onany6kn KacceTHOro Tvna Ans CBal MOrYT YKOMMMEKTOBbIBATLCA Takke ynopaMu HaTsbkeHus u paccnabneHus ans
NPON3BOACTBA NPeAHanpPXXEHHbIX N3AENUN.
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7.A BATTERY MOULD
2  MOULES EN BATTERIE
KACCETHAS OMNAJTYBKA

Also battery formworks for the production of poles are used at best alongwith specifically designed operating machines which
can ensure the best results in terms of production and quality standards. In this specific case a self-propelling vibrating-
finishing machine is to be used. It slides along rails while performing its functions of pouring, compacting (vibrating) and
smoothing the concrete mix (recommended 5-6 cavities/trays at a time), with a thoroughly automatic cycle (pre-set
according to the vibration pitch).

The same machine will later also unwind and lay down the PVC insulation wrap along the whole formwork.

The vibrating-finishing machine is fed at best by a vertical downpouring bucket, equipped with a tilting handle on top for
hooking by the O.H.T. crane and an opening at its bottom with two synchronized gates, enabling the vibrating-finishing
machine to go on working uninterruptedly.

De plus, des coffrages de batterie pour la production de pdles sont utilisés au mieux avec des machines d’'exploitation spécial-
ement congues qui peuvent assurer les meilleurs résultats en termes de production et de normes de qualité. Dans ce cas
particulier, une machine de finition vibrante auto-propulsive doit étre utilisée. Il glisse le long des rails tout en effectuant ses
fonctions de versement, de compactage (vibration) et de lissage du mélange de béton (recommandé 5-6 cavités / plateaux a
la fois), avec un cycle entierement automatique (préréglé en fonction du pas de vibration).

La méme machine se décompose plus tard et dépose I'enveloppe d'isolation en PVC tout au long du coffrage.

La machine a finition vibrante est alimentée au mieux par un godet de déversement vertical, équipé d’une poignée basculante
sur le dessus pour accrocher par O.H.T. Grue et une ouverture a son fond avec deux portes synchronisées, ce qui permet a
la machine de finition vibrante de fonctionner de facon ininterrompue.

cTaHaapThl. B aToM criyye peyb naeT o BUGpoyknaaUvke, CaMOABUXKYLLEMCS MO Konee, 06nafarLmm yHKUUAMU Bbigaum
GeToHa, ero ynroTHeHUs 1 nocneayoLero 3arnaxusanus (5 cekuuin/kapMaHoB 3a pas) C MOHOCTbI0 aBTOMaTU3UPOBaHHbIM
umMKkrom ( ar Bubpauum yctaHaBnnBaeTcs 3apaHee). JTa e MallvHa 3aTeM MOXeT packnablBaTb TEPMOU3OISALMOHHOE
MOJIOTHO MO BCel onarny6bke.

3arpy3ka BuUOpOyKMaguMKka MpOMCXOOWT HaumyylwuM o6pasoM OT Kiobensi ¢ BepTUKamnbHOW BbIrPy3KOM, OCHALLEHHOro
BEPXHEN PYYKOM [N HAKMOHHOrO 3auenneHuss K MOCTOBOMY KpaHy W HWDKHUM BbIrPY3HbIM OTBEPCTUEM C 2
CUHXPOHW3MPOBaHHbLIMU 3aclioHKaMu, YTo obecrneymBaeT HENpPepPLIBHYO paboTy BUGpOyKnaaUmka.
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7.B CENTRIFUGE / SPINNING MACHINE
3 MACHINE A FILER

LUEHTPUDYIOU

Concrete spun poles are produced by means of spinning machines in which moulds are inserted to be spun. The process
is complete indeed with a set of other machines and specific accessories.

Basically such machines are meant for the production of pre-stressed or reinforced concrete cylindrical spun poles for
foundations or other applications. They ensure the maximum flexibility of production to manufacture concrete products
having regular shape, of any length and size, according to the required Standards.

Poles are designed and manufactured with particularly high concrete strength and tight tolerances; most often they are
cylindrical, hollow inside and uniform in thickness. However, different moulds can be inserted of any shape (circular,
square, hexagonal, octagonal, and decorative).

The possibility of working with the lowest water/cement ratio enables the manufacturer to increase the final resistance of
the concrete without jeopardizing its compactness and adherence to the internal steel reinforcement.

Les poteaux filés en béton sont fabriqués au moyen de machines a filer dans lesquelles des moules sont insérés pour étre
filés. Le processus est complet avec un ensemble d’autres machines et accessoires spécifiques.

Fondamentalement, de telles machines sont destinées a la production de péles cylindriques cylindriques préformés ou
renforcés pour des fondations ou d’autres applications. lls garantissent une flexibilité maximale de production pour fabriquer
des produits en béton ayant une forme réguliere, de toute longueur et taille, conformément aux normes requises.

Les poles sont congus et fabriqués avec une résistance au béton particulierement élevée et des tolérances séveres; Le plus
souvent, ils sont cylindriques, creux a l'intérieur et d’épaisseur uniforme. Cependant, différents moules peuvent étre insérés
de n'importe quelle forme (circulaire, carrée, hexagonale, octogonale et décorative).

La possibilité de travailler avec le rapport eau / ciment le plus bas permet au fabricant d’augmenter la résistance finale du
béton sans compromettre sa compacité et son adhérence au renfort interne en acier.

LleHTpndyrnpoBaHHble cTonbbl NPOM3BOAATCS C NOMOLLBIO LEHTPUMYT, B KOTOPbIE BCTaBNATCA (DOpMbl A11S
LeHTpudyrnpoBaHusa nsgenuin. NponsBoACTBEHHbIV LUK 3aBepLUaeTCs NPYMMEHEHeM OOMONTHUTENLHOro 06opyaoBaHNs
N cneumnanbHbIX akceccyapos.

Takune LeHTpudyrv paspabaTbiBaloTCA AN U3rOTOBAEHUS LUNNHAPUYECKUX LLEHTPUMYIMPOBAHHbLIX NPeaHanpsiKeHHbIX U
HenpeaHanps>keHHbIX CTONOO0B TUNa MyHAAMEHTHbLIX CBaW UNU APYroro npegHasHaveHus.

Takne MallvHbI rapaHTUPYOT MakcumarnbHoe pasHoobpasne B Mpon3BoACTBE U U3rOTOBNEHNN BETOHHBLIX N3Aenun
npaBubHON hopMbl MOOON ANVHLI U pa3MepPoB B COOTBETCTBUM C 3aA4aHHbIMU CTaHAapTaMu.

Cton6bl paspabaTbiBatOTCA U U3rOTABNMBAIOTCA Tak, YTOObI 06ecneynTb NOBbILLEHHYH CTOMKOCTb 6eToHa 1
MUHMMarbHble pa3mepHble Aonycku. OBbIMHO MMET LMNUHAPUYECKYIO (hopMY, BHYTPEHHUE YriybneHns 1 NoCTOSAHHY0
TOSLLUMHY, HO MOXHO HacTpamBaTtb onanybky Tak, 4Tobbl MPON3BOAUTL Ha HEN usaenusa Apyrux opMm (Kpyrnble,
KBagpaTHble, MPSAMOYrofbHbIe, LWECTUYTONbHbIE U APYr1e AeKopaTuBHble (hopMbl).

Bo3MOXHOCTb paboThl C O4EHb HU3KUM COOTHOLLEHWEM BOAbI/LLIEMEHTa NO3BONSAET YBENMYMBATL MPOYHOCTb U3AENUS, He
HapyLuas ero KOMMaKkTHOCTb U MpuneraHne K apMatype BHyTpY CaMoro U3fenus.
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7 B CENTRIFUGE / SPINNING MACHINE
4 MACHINE A FILER
LUEHTPUDYIOU

Preparation stages:

1. CONCRETE BATCHING

The concrete output quality of the batching plant is pivotal in the production of concrete spun poles. The concrete mix is
especially designed for such elements and constantly controlled, as it has to be extremely resistant, durable and waterproof
in any environment, even the most aggressive ones.

2. REBAR PROCESSING:

Pre-stressed concrete steel wires are automatically machine cut to the desired size and grips are placed for pre-stressing.
They are transferred to the filling area and attached to the head flanges of the mould. At the same time, tailor-made cages
are automatically machine welded with longitudinal and spiral wires (by cage-making machines).

1. DOSAGE DU BETON

La qualité de sortie du béton de 'usine de dosage est essentielle dans la production de pdles en béton concassés.

Le mélange de béton est spécialement congu pour ces éléments et controlé en permanence, car il doit étre extrémement
résistant, durable et imperméable a I'eau dans n'importe quel environnement, méme les plus agressifs.

2. TRAITEMENT DU RESEAU:

Les fils d'acier en béton précontraints sont coupés automatiquement par machine a la taille souhaitée et les poignées sont
placées pour précontraintes. lls sont transférés dans la zone de remplissage et attachés aux brides de téte du moule.
Parallélement, les cages sur mesure sont automatiquement soudées par machine avec des fils longitudinaux et en spirale
(par des machines a cage).

nOﬂFOTOBMTeJ’IbeIe LUUKIbI:

1. BETOHWPOBAHUE

B npown3BoacTtBe LieHTpUdyrMpoBaHHbIX 6ETOHHbBIX CTONOGOB OCHOBHYIO porib UrpaeT kavecTBo 6eToHa. Cmech TwaTenbHo
paspaboTaHHOro Ans Takoro nNpou3BoAcTBa GeTOHa MOCTOSHHO MOHWUTOPMPYETCH, YTOObl rapaHTUPOBaTb MOBLILLEHHYHO
NPOYHOCTb, FEPMETUYHOCTb U M3HOCOCTOMKOCTb AaXke B HEGNAronpusATHON OKpyXKaroLlen cpeae.

2. NOAroTOBKA APMATYPbI:

CranbHble Npaay aBTOMaTUYECKM HAPE3aTCs Ha HYXXHYH ANMHY C MOMOLLBIO CrielyanbHON MalluuHbl 1 yCTaHaBMBaoTCS
3aXkMMaMy NpeaHanpsiKeHns], 3aTeM NepeMeLLaTCs Ha Y4acToK 3anvBKU U KPENATCSA TaM K KOHLEBbIM cbriaHLam onanyoku.
Op[HOBPEMEHHO K MalUMHE apMaTypHbIX KapKacoB NPMBapUBAlOTCA KapKachl-KNeTkM HEOBXO0AMMbIX Ppa3MePOB C MOMOLLbO
NPOAONbHbIX U CNMparbHbIX NPYTKOB (C MCNOMb30BaHNEM CMELNanbHOM MaLUWHbI).
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3. MOULD PREPARATION AND CONCRETE CASTING:

Before casting, the moulds manufactured for the different sizes of poles are accurately cleaned (brushed) from debris of the
previous casting and sprayed with demoulding agent /oil.

The moulds for spun poles consist of two hinged halves. The lower half mould is positioned on special supports and a small
quantity of concrete is poured inside to provide a “base” for the cage to be placed. Longitudinal strands and conical spirals
are introduced into the mould and the head flanges are fixed. The concrete is distributed to fill the lower half mould by using
a mobile hopper sliding on rails or an injection pump or other casting devices. Once the filling operation is complete, longitu-
dinal edges for half moulds connection are cleaned and pneumatic screwers finally tighten the special closing bolts.The
pre-stressing strands/steel wires are placed and tensioned according to the pattern and specifications foreseen for the
specific project, by means of a hydraulic pump and properly sized cylinders. Strands are stressed one by one by means of
a tightener (a special hydraulic cylinder) ensuring the elongation evenness. The mould is then closed and suitably locked,
ready to be placed inside the spinning machine.

3. PREPARATION DE MOULE ET COULAGE DE BETON:

Avant la coulée, les moules fabriqués pour les différentes tailles de pdles sont nettoyés avec précaution (brossé) a partir des
débris de la coulée précédente et pulvérisés avec un agent de démoulage / huile.

Les moules pour les poteaux filés se composent de deux moitiés a charniére. La demi-demie inférieure est positionnée sur
des supports spéciaux et une petite quantité de béton est versée a I'intérieur pour fournir une «base» pour la cage a placer.
Les brins longitudinaux et les spirales coniques sont introduits dans le moule et les brides de téte sont fixées. Le béton est
distribué pour remplir le demi-moule inférieur en utilisant une trémie mobile glissant sur des rails ou une pompe a injection ou
d’autres dispositifs de coulée. Une fois I'opération de remplissage terminée, les bords long-longitudinaux pour la connexion
a demi-moules sont nettoyés et les vis pneumatiques renforcent finalement les boulons de fermeture spéciaux. Les brins
précurseurs / fils en acier sont placés et tendus selon le modele et les spécifications prévus pour le projet spécifique, au
moyen d’'une pompe hydraulique et de cylindres de taille appropriée. Les brins sont accentués un par un au moyen d’'un ten-
deur (un cylindre hydraulique spécial) assurant I'uniformité de I'allongement. Le moule est ensuite fermé et convenablement
verrouillé, prét a étre placé a l'intérieur de la machine a filer

3. NOAroTOBKA OMAJTYBOK:

Mepepn 3anuBkon onanybku, paccunTaHHbIe Ha pasHble pa3Mepsbl, TLATENIbHO OYMLLAIDTCS LLeTKaMu OT ocTaTkoB GeToHa u
cmasbiBaloTcs onanyboyHeim Macriom. Onanybkn ons ueHTpUdyrmpoBaHHbIX CTONOOB COCTOAT U3 ABYX monydopM (unu
06004€K), CoOeAMHEHHbIX Mexay coboi LWwapHupamu. HuKHAS ToNoBrHKa (hopMbl pacronaraeTcs Ha crieluanbHbIX onopax
1 HebormbLLUOe KONMYeCcTBO GeToHa 3anvMBaeTcs BHYTPb, YTOObI 06ecnevnTb «OCHOBY» A11S YCTAHOBKM apMaTypHOW KIeTKU.
3aTeM ycTaHaBnMBaeTCa BCA apMaTypa (kapkacbl-kneTku v npsigun). MNpsgym pacnonaratoTcs MO ANMHE, @ KOHUMYECKue
cnupanu BCTaBnsAlOTCA B onanybku nepep 3akpenneHueM craHueB K kpasam. BeToH pacnpefensetcs Ha HWbKHEN
NoMoBUHKE onany6ku ¢ MoMOoLLbio GyHKepa, KOTOPbIN NepeaBUraeTcsi Mo KoNee, YKOMMNMEKTOBaH TEMEXKOW C PyYHOMN TATON.
B kayecTBe anbTepHaTVBblI MOXHO UCMONb30BaTh TAKXKE HACOC C UHXEKLMEN UMW ApYrMe YCTPOUCTBA 3anvBKU.

Mo OKOHYaHMKM 3anuUBKM NPOAOIbHbLIE COEANHUTENbHbIE hraHLbl ABYX MOMOBUHOK OManybKky ounanTcs U 3aKpbiBaTCS €
NMOMOLLbID  cneumanbHbix 60nToB M 3akpyTku. CTambHble npagau / KryTbl NpeAHanpsbkeHUs pacrnpenensoTcs u
HaTArMBalOTCA B COOTBETCTBMMU C KOMMOHOBKON U OCOBEHHOCTAMY KaXAOro OTAEeNbHOro npoekTa. [na 3Tol npoueaypbl
MCMONb3yeTcsa rmapaBnmMyeckas NoACTaHUMS U LUAUHAPLI HEOBXOAMMbIX Pa3MepOB.

Mpsgn HaTarnBalTCA OfHA 3a APYroi C MOMOLLBI0 MalUMHbI HATSKEHWS (CneumanbHbIi LUNMHAP), KOTopas rapaHTupyeT
paBHOMEpPHOE HaTshkeHue. 3aTeM onanybka 3akpbiBaeTcsl, 6roKMpyeTCcs U MoMeLLaeTcsl B LLEHTPUGYry.

OLMET ITALY srl - www.olmetitaly.com - info@olmetitaly.com - tel +39 0423 670225 - fax +39 0423 670067



7.B CENTRIFUGE / SPINNING MACHINE

6 MACHINE A FILER
LEHTPN®YIOU

4. PRODUCTION:

The spinning machine starts rotating after the mould has been located on its seat by the overhead travelling crane. Olmet
spinning machines are programmable with different spinning speed and time cycles (by an electronic control system for manual
and automatic operation). A sound-proofing structure can be applied to reduce the noise level of the spinning machine.

After spinning, the concrete reaches the maximum density and the residual water/cement ratio is very low. To ensure the
required concrete strength and to reduce the production time, accelerated curing is implemented. By means of bridge crane
(using a crane-beam), the mould is placed inside special curing chambers (equipped with thermo-electric probes) and steam is
injected in to speed up concrete curing.

5. DEMOULDING AND CLEANING

Once the curing stage is over, the bridge crane places the moulds in the removal area to be rotated and unlocked; eventually the
concrete poles are demoulded. The machine includes rolling cradles for mould rotation, vices group with jaws, guide equipment
for pole thrust, hydraulic cylinders for half-mould separation and vibrating units. Some types of poles require polishing by trowel
at their base. The finished products can be stacked for further natural curing. At this stage they are ready for Quality Control
tests, labelling and delivery.

4. PRODUCTION :

La machine a filer commence a tourner apres que le moule ait été placé sur son siege par la grue mobile. Les machines
a filer Olmet sont programmables avec différents cycles de vitesse et de temps de rotation (par un systéme de commande
électronique pour le fonctionnement manuel et automatique). Une structure insonorisant peut étre appliquée pour réduire le
niveau de bruit de la machine a filer.

Apreés la filature, le béton atteint la densité maximale et le rapport eau / ciment résiduel est trés faible. Pour assurer la
résistance au béton nécessaire et pour réduire le temps de production, un durcissement accéléré est mis en ceuvre.

Au moyen de la grue a pont (a l'aide d'une grue a grue), le moule est placé a lintérieur de chambres spéciales de
durcissement (équipées de sondes thermoélectriques) et de la vapeur est injecté pour accélérer le durcissement du béton.

5. DEMONTAGE ET NETTOYAGE

Une fois le stade de durcissement terminé, la grue du pont place les moules dans la zone de retrait pour étre tournés et
déverrouillés ; Finalement, les poles de béton sont démoulés. La machine comprend des berceaux pour la rotation des
moisissures, un groupe de vices avec des machoires, un équipement de guidage pour la poussée des pdles, des vérins
hydrauliques pour la séparation des demi-moules et des unités vibrantes. Certains types de pdles nécessitent un polissage
par truelle a leur base. Les produits finis peuvent étre empilés pour un durcissement naturel supplémentaire. A ce stade, ils
sont préts pour les tests de controle qualité, I'étiquetage et la livraison.

4. MPOW3BOACTBEHHLIV MPOLIECC:

LleHTprdbyra HaumHaeT BpaLlaTbCsa Nocre Toro, kak onanybka nomeLleHa Ha Hee C NMOMOLLBI0 MOCTOBOIO KpaHa. LieHTpudyru
npoussoacTBa Olmet Italy no3BonsOT 3anporpamMMuMpoBaTb CKOPOCTb U LIEHTPOOEXHbIE UMKIbl (Yepe3 3MEKTPOHHYH
KOHTPOMbHYI CUCTEMY PYYHBIX 1 aBTOMATUYECKMX onepauuii). [ns 3ByKOU30MALMN U YMEHBLUEHNS LLIYMOBOIO YPOBHS MaLUMHbI
BO Bpemsi paboTbl C LIEHTPUMYron NpUMeHsieTca crieumansHas KOHCTPYKUMS. Mo okoHYaHWM LeHTpoBexHOro umkna 6etoH
[OCTUraeT MakcMarsbHOWM ryCTOThbl U OCTAaTOYHOE COOTHOLLEHWE BOAbI/LLEeMEHTa CTaHOBUTCS OYeHb HU3KUM.[ns obecneyeHns
HeobxoouMon MpoyHoCTM GeToHa nocne LeHTpUdyrM U Ans COKpalleHUss BPEMEHW Ha MPOWM3BOACTBO MCMONb3yeTcs
yCKOpeHHasi TennoBas obpabotka. C nomowblo kpaHa (GanaHcupa) onanybka ycTaHaBnMBAETCS B Kamepy TEmroBON
06paboTkK, B KOTOPYH NOAAETCA Nap Ans YCKOPEHUS NpoLiecca 3aTBepAeBaHus.

5. PACTIAJTYBKA 1 YACTKA

[Mocne okoH4yaHus TennoBon 0bpaboTkv KpaH nepemellaeT onanyOKy Ha mocT pacnanybkv, rae onanybkum OTKpblBatoTCH,
nepeBopayMBalOTCa U  BbIHUMAKTCA CTONObI. LleHTpudpyra yKoMMneKToBbIBAeTCS BpaLLAOLMMUCA JofibkaMu  ANs
NnoBOpayMBaHMsa onanyoku, 3axuMamy C Korogkamu, HanpasfsolMMK Ans noaTankvBaHusa ctonba, rugpaBnmyeckumm
umMnuHapaMmn pasgenenus (OTKpbITVSA) ABYX MOMOBUHOK Onany6o4Hon hopMbl, CUCTEMON BUBpaLuK.

HekoTopble Buabl cTon6oB Heo6XoAuMO MoABepraTe NpoLiedype BblpaBHUMBAHWUSA C MOMOLLLIO 3arnaxuBaTens y OCHOBaHUS.
[oTOBbIE M3Oenns MOXHO CKIaaMpoBaThb AN AOMOMHUTENBHOrO 3aTBEPAEBAHNS NMPU OOLIMHOW TemnepaType OKpyXatoLlen
cpefpl. Tenepb n3genus rotoBbl K NMPOBEPKe KayecTBa, ATUKETUPOBAHMIO 1 MOCTaBKe.
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MAGNETIC SYSTEMS
SYSTEME MAGNETIQUE
MAITHUTHbBIE CUCTEMbI

M.A. “PR’series - Série “PR” - Cepun “PR”
M.A1 Base types - Versoes - OCHOBHble Bepcum

M.A.2 “PR-’typical accessories - Accessorios padréo “PR-” - Tunosble
KomnnekTyowme obopygosaHus “PR-"

M.B. “UNI” series - Série “UNI” - Cepun “UNI”

M.C. “COMBI” series - Série “COMBI” - Cepus “COMBI”

M.D. “WINDOR’ series - Série “WINDOR” - Cepus “WINDOR”
M.E. “SLAB’ series - Série “SLAB” - Cepua “SLAB”

M.F. “DCF’ series - Série “DCF” - Cepus “ DCF ”

M.G. “MFSS’ series - Série “ MFSS ” - Cepust “MFSS”

M.H. “MFSS-H+" series - Série “MFSS-H+ " - Cepusi “MFSS-H+”
M.l. “BT” series - Série “BT” - Cepus “BT”

M.J. “SFT” series - Série “SFT” - Cepus “SFT”

M.K. “WFSH” series - Série “WFSH” - Cepus “WFSH”

M.L. “vCS” series - Série “VCS” - Cepus “VCS”

M.M. “INSERT series - Série “INSERT” - Cepus “INSERT”
M.N. “INSERT-PYL” series - Série “INSERT-PYL” - Cepusa “INSERT-PYL”
M.O. “ROUND’ series - Série “ROUND” - Cepua “ROUND”
M.P. “HDL’ series - Série “HDL” - Cepus “HDL”

M.Q. “CHAMFER’ series - Série “CHAMFER” - Cepusi “CHAMFER”
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THE EASIEST FIXING SYSTEMS FOR ALL SHUTTERING REQUIREMENTS
INSTRUCTIONS FOR USING THE “PR”-SERIES MAGNETIC DEVICES

For all fixing operations, use only the screws placed on top of our magnetic boxes of any adhesive force.

After positioning the magnetic dividing side-elements, press the locking-button of the magnet.

Make sure that the magnet perfectly adheres to the casting plate.

« To activate the magnet, one must unwaveringly strike hard the activation push-button by one’s foot, until it clicks, thus pro ving
its adherence to the underlying surface.

If the activation push-button is pushed slowly and with some hesitation, the magnet may not perfectly adhere and may cause
the side-elements to slip away.

To unlock the magnets, lift the magnet push-button by means of our special detaching lever supplied with it.
« To release and remove the magnet, it is necessary to insert the detaching lever under the push-button and, while keeping the
magnet corner pressed, resolutely pull the lever towards oneself with force.

LES SYSTEMES DE FIXATION LES PLUS FACILES POUR TOUTES LES EXIGENCES DE DECHARGE INSTRUCTIONS
D’UTILISATION DES DISPOSITIFS MAGNETIQUES “PR”

Pour toutes les opérations de fixation, utilisez uniquement les vis placées sur nos boites magnétiques de toute force adhésive.

Apres avoir positionné les éléments latéraux divisant magnétiques, appuyez sur le bouton de verrouillage de I'aimant.
Assurez-vous que I'aimant adhere parfaitement a la plaque de coulée.

* Pour activer I'aimant, il faut frapper de maniere inébranlable le bouton-poussoir d’activation par son pied, jusqu’a ce qu'l
clique, ce qui lui permet d’adhérer a la surface sous-jacente.

Si le bouton-poussoir d'activation est poussé lentement et avec une certaine hésitation, I'aimant peut ne pas adhérer
parfaitement et peut amener les éléments latéraux a glisser.

Pour déverrouiller les aimants, soulevez le bouton-poussoir magnétique au moyen de notre levier de détachement
spécial fourni avec celui-ci.

* Pour libérer et enlever I'aimant, il est nécessaire d’insérer le levier de détachement sous le bouton-poussoir et, tout en
maintenant le coin de I'aimant enfoncé, tirez résolument le levier vers soi-méme avec force.

HAWBOIJIEE BE3OMNACHbIE CUCTEMbI ®UKCALIUN OJ1A NNIOBbIX OMANYBOYHbIX HYXA
MHCTPYKUMU MO IKCIMNYATALUNN MATHUTHbLIX CUCTEM U3 CEPUU “PR”

Ons dumkcaumm HeobxoanMmo UCNONb30BaTh BUHTbLI, KOTOPbIE HAXOAATCS Ha MOBEPXHOCTU MarHUTHOM KOpoGku noboro Buaa .

Mocne pasmelueHns pasgenuTenbHbIX MarHUTHbIX 60PTOB HAXXMUTE Ha KHOMKY (hukcaTopa marHuTa. Yoeautechb, 4yto
MarHuT NSIOTHO NpuUneraeT K INCTY 3anuBKy.

* YT0BbI NpUnennaTb MarHUT Hao CUIBHO U PE3KO AaBUTb HOTOM KHOMKY BKIHOYEHUs A0 cpabaTbiBaHMS LLENYKa, YTO 03HavaeT
npuneraHue K noBepxHOCTU. ECrn KHOMKY HaXXumaTb MeANEHHO U OCTOPOXHO, MarHUT He NpuneraeT 1 MOXET Bbl3BaTb
cmelleHne 6opTa B CTOPOHY.

Y106k pa3bnokmpoBaTb MarHMTbl NOAHMMUTE KHOMKY 6MTOKMPOBKU MarHuTa ¢ NOMOLLbIO pblyara.
* UTOBbI OTCOEANHUTL MarHUT HaA0 BBECTM pblyar Moz KHOMKY W Nog yrioM NoTSHWUTE pblyar kK cebe ¢ curon.
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M.A “PR” SERIES
1 SERIE “PR”
CEPUU “PR”

“PR” series, rapid and rational formwork systems, with integrated magnets for the production of quality panels.
The system offers many applications: it has been systematically used for years by pre-casting companies with excellent
results.

The PR mostly consists of an external steel box, an integrated push button for activation and deactivation and an embedded
permanent magnet.

Strength of adherence (magnetic force): 600 to 2100 kg.

Therefore, the PR is the basic device for assembling shutters or casting separators made of steel, wood and aluminum.
Using different accessories, it is possible to fix any kind of small, medium or large size insert in an absolutely safe way.
The PR system is produced in 4 models.

Série “PR”, systemes de coffrage rapides et rationnels, avec aimants intégrés pour la production de panneaux
de qualité. Le systeme offre de nombreuses applications : il a été systématiquement utilisé depuis des années par des
entreprises de pré-casting avec d’excellents résultats.

Le PR se compose principalement d'une boite en acier externe, d’'un bouton-poussoir intégré pour I'activation et la
désactivation et d’'un aimant permanent incorporé.

Force d’adhérence (force magnétique): 600 a 2100 kg.

Par conséquent, le PR est le dispositif de base pour le montage de volets ou des séparateurs de coulée en acier,
bois et aluminium.

Le systeme PR est produit en 4 modeles.

Cepumn “PR”, 6bICTpble U NPaKkTU4YHbie onanyb6o4Hble CUCTEMbl CO BCTPOEHHbIMU MarHuTamMmu Ans U3rotoBreHus
KauyecTBeHHbIX MaHenewn. Cuctema npeanaraet MHOrOYUCIEHHbIE CMOCOObLI MPUMEHEHUS, KOTOPbIE Ha MPOTSXKEHUMU
MHOIUX NeT NOCTOSAHHO UCMNOb3YTCA Ha NPOU3BOACTBE U NOKa3blBaOT NPeKpacHble pesynbraThl.

MarHuTtHasa cuctema Tuna PR cOCTOUT 13 HApy>XHOW CTanbHOW KOPOOKM, BCTPOEHHOWM KHOMKM akTUBaLMN U Ae3aKTUBauum
N BCTPOEHHOr0 NMOCTOSIHHOrO MarHuTa.

Cwuna cuennenuns Bapbupyetcsa oT 600 go 2100 Kr.

Cuctema PR gBnsetca ocHOBOM AN KpenreHus OOpTOB unAu pasgenutenei u3 crtanu, gepeBa UnvM antoMUHUS.
Vcnonb3ys pasnuyHble BCOMOraTesbHble COCTaBNSAOLLINE MOXHO HAZEXXHO 3aKpenuThb Mo0yio BCTABKY UM pasgenurenb
HebOoMbLINX, CPEAHNX N BONbLLMX Pa3MepPOB.

Cuctema PR usrotaBnuBaeTcs B 4 BepCUAX.
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M.A “PR” SERIES
2  SERIE “PR”
CEPUM “PR”

M.A.1 Base types - Version base- OcHOBHble Bepcumn

1. Strength of adherence: 600 Kg.
 L:180 mm.
«  B:60mm.
e H:40/60 mm. (with button on)
e Hd: 70 mm. (with button off)

2. Strength of adherence: 1300 kg.
e L:320 mm.
e B:80mm.
e H:40/60 mm. (with button on)
*  Hd: 70 mm. (with button off)

1. Force de Adherence : 600 Kg.
e L:180 mm.
« B:60 mm.
e H:40/60 mm. (avec bouton « ON »)
e Hd: 70 mm. (avec bouton « OFF»)
2. Force de Adherence : 1300 Kg.
« L:320 mm.
« B:80mm.
* H:40/60 mm. (avec bouton « ON »)
e Hd: 70 mm. (avec bouton « OFF»)

1. Cuna cuenneHus 600 kr.
« L:180 mm.
«  B:60 mm.
* H:40/60 MMm. (C aKTMBMPOBAHHOWM KHOMKOMW)
e Hd: 70 mm. (c e3aKTUBMPOBAHHOW KHOMKOW)
2. Cuna cuenneHus 1300 kr.
*  L:320 mm.
«  B:80mm.
* H:40/60 MM. (C aKTUBMPOBAHHOW KHOMKOW)
e Hd: 70 mm. (c e3aKkTUBMPOBAHHOM KHOMKOW)

. Strength of adherence: 1600 kg.

e L:320 mm.

e B:100 mm.

e H:65/75 mm. (with button on)
e Hd: 85 mm. (with button off)

. Strength of adherence: 2.100 kg.

e L:320 mm.

e B:121 mm.

e H:65/75 mm. (with button on)
e Hd: 85 mm. (with button off)

. Force de Adherence : 1600 Kg.

*  L:320 mm.

«  B:100 mm.

e H:65/75mm. (avec bouton « ON »)
*  Hd: 85 mm. (avec bouton « OFF»)

. Force de Adherence : 2.100 Kg.

e L:320 mm.

*  B:121 mm.

*  H:65/75 mm. (avec bouton « ON »)
e Hd: 85 mm. (avec bouton « OFF»)

. Cuna cuenneHus 1600 kr.

L:320 mm.
«  B:100 mm.
e H:65/75 mMM. (C akTBUPOBaHHOW KHOMKOM)
*  Hd: 85 mm. (Cc Be3aKTMBUPOBaAHHOW KHOMKOM)

. Cnna cuenneHus 2.100 kr.

e - L:320 mm.

e - B:121 mm.

e - H:65/75 MMm. (C akTUBMPOBAHHOW KHOMKOW)
* - Hd: 85 mm. (c ne3akTuBMpOBaHHOM KHOMKOW)
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M.A “PR” SERIES
3 SERIE“PR”
CEPUMU “PR”

M.A.2 “PR-" typical accessories - “PR-" accessoires typiques -
TunoBble KOMNNeKTyLWmMe obopyaoBaHma “PR-"

Olmet Italy can design also custom-made accessories in accordance with customers’ specific requirements
Olmet Italy concoit des accessoires sur mesure en fonction des exigences spécifiques aux clients
OnmeT nTany NPoeKTUpPyeT KOMMNMEKTYIoWNne No MHANBMAYanbHOMY 3aKa3y KnueHTa

PRSQ fits for a rapid and safe fixing of casting separators and shutters. The system guarantees the maintenance of
formworks’ perpendicularity. It is suitable for casting thicknesses from 200 to 450 mm.

PRSQ s’adapte a une fixation rapide et sire des séparateurs de fonte et des volets. Le systeme garantit la maintenance de
La perpendicularité des coffrages. Il convient aux épaisseurs de coulée de 200 a 450 mm.

Cuctema PRSQ Ans ObicTpon n HagexHow dukcauun pasgenutenen 3anmekvi 1 6opToB. [apaHTupyeT nogaepxaHue
nepneHAnKynsapHOCTN onanyboyHbIX CUCTEM.
MpumeHsaeTcs Ans 3anueky TOAWNHOM MUH. 200 MMm. Makc. 450 mm.
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M.A “PR” SERIES
4  SERIE “PR”
CEPUU “PR”

M.A.2 “PR-" typical accessories - “PR-" accessoires typiques -
TunoBble KoMmnnekTywme obopynosaHusa “ PR-"

PRSQLA is an L-shape fixing device meant for wooden or aluminum shutters. It is made of high resistance steel and
provided with 6 lateral holes of 8 mm. diameter. The angular fixing can be removed and changed. The system is provided
with no.2 M16 screws, quality 8.8, with increased section washer. Screw and washer are galvanized..

It is suitable for casting thickness ranging from min. 200 to max. 450 mm.

PRSQLA est un dispositif de fixation en forme de L destiné aux volets en bois ou en aluminium. Fabriqué en acier a haute
résistance et muni de 6 trous latéraux de 8 mm de diametre. La fixation angulaire peut étre supprimée et modifiée. Le systeme
est fourni avec no.2 vis M16, qualité 8.8, avec rondelle de section augmentée. La vis et la rondelle sont galvanisées .

Il convient quand I'épaisseur de coulée allant de min. 200 a max. 450 mm.

PRSQLA cuctema dukcaumv tuna L onsa gepeBsiHHbIX UNn antoMnHUEBbLIX OOPTOB, M3roTOBIEHA U3 CTalNlbHOro MaTtepuana
NOBbILLIEHHOW MPOYHOCTH, UMEET 6 GOKOBbLIX OTBEPCTUI AMaM. 8 MM. YrnoBas pmkcaLlms CbeMHOIO 1 B3auMo3aMeHAEeMOro
Tuna. Cuctema ykomnnektoBaHa 2 BMHTamu M16 kavectBa 8.8 c wwanbon yBenM4YeHHOro cevyeHus. BuHTbl 1 wanbsbl
OLIMHKOBaHbI.

MpumeHsieTca ans 3anmeky MUH. 200 MMm. Makc. 450 mm.
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M.A “PR” SERIES
5  SERIE “PR”
CEPUM “PR”

M.A.2 “PR-” typical accessories -“PR-" accessoires typiques -
Tunosble KomnnekTywwme o6opyaosaHma “PR-"

PRSQLB is an L-shape fixing device meant for wooden or aluminum shutters. It is made of high resistance steel and
provided with 6 lateral holes of 8 mm. diameter. The angular fixing can be removed and changed. The system is provided
with no.2 M16 screws, quality 8.8, with increased section washer. Screw and washer are galvanized.

It is suitable for casting thickness ranging from min. 80 to max. 200 mm.

The L fixing can be screwed or welded also on steel shutters.

PRSQLB est un dispositif de fixation en forme de L destiné aux volets en bois ou en aluminium. Il est en acier haute résistance
et muni de 6 trous latéraux de 8 mm. diametre. La fixation angulaire peut étre supprimée et modifiée. Le systeme est équipé
de no.2 vis M16, qualité 8.8, avec une rondelle de section augmentée. La vis et la rondelle sont galvanisées.

Il convient a I'épaisseur de coulée allant de min. 80 a max. 200 mm. La fixation L peut étre vissée ou soudée également sur
des volets en acier

PRSQLB cuctema dmkcaunm tuna L ana aepeBaHHbIX nu antoMmMH1eBbIX 6OPTOB, N3roTOBMNEHa U3 CTarbHOro Matepmnana
NOBbILLEHHOW MPOYHOCTH, UMeeT 3 BOKOBbLIX OTBEPCTUS AnaM. 8 MM. YrnoBas ukcaums Cbe€MHOro 1 B3aMM0O3aMeHAEMOro
Tvna. Cuctema ykomnnektoBaHa 2 BuHtamum M16 kayectBa 8.8 ¢ wanbon yBennyeHHOro cevyeHus. BuHTbl n waiibbl
OLMHKOBAHbI.

[NpumeHsaeTca gnga sanuekn MuH. 80 mm. makc. 200 Mmm.

®ukcaumsa Tuna L MmoxeT NpUBMHYMBATBECS UM MPUBapUBaTLCS K CTanbHbIM 6opTam.
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M.A “PR” SERIES
6 SERIE “PR”
CEPUM “PR”

M.A.2 “PR-” typical accessories - “PR-" accessoires typiques -
Tunosble KomnnekTywwme obopyaosaHma “PR-"

PRFA is an L-shape fixing device meant for wooden or aluminum shutters. It is made of high resistance steel and provided
with 6 lateral holes of 8 mm. diameter. The angular fixing can be removed and changed. The system is provided with no.1
M16 screw, quality 8.8, with increased section washer. Screw and washer are galvanized.

It is suitable for casting thickness ranging from min. 80 to max. 400 mm.

The L fixing can be screwed or welded on steel shutters.

PRFA est un dispositif de fixation en forme de L destiné aux volets en bois ou en aluminium. Il est en acier haute résistance et
muni de 6 trous latéraux de 8 mm. diameétre. La fixation angulaire peut étre supprimée et modifiée. Le systeme est muni d’'une
vis M16 n ° 1, de qualité 8.8, avec une rondelle de section augmentée. La vis et la rondelle sont galvanisées.

Il convient a I'épaisseur de coulée allant de min. 80 a max. 400 mm. La fixation L peut étre vissée ou soudée sur des volets
en acier.

PRFA cuctema yrnoBon ukcaLum onsa 4epeBAHHbIX UK antoMUHNEBbBIX 6OPTOB, M3roToBMeHa U3 cTanbHOro Marepuana
MOBbLILLUEHHOW MPOYHOCTU, UMEET 4 BOKOBLIX OTBEPCTUS AnaM. 8 MM. YrnoBas pukcaLms CbeMHOMo 1 B3aMMO3aMeHAEMOro
Tuna. Cuctema ykomnnektoBaHa 1 BuHTOM M16 kavectBa 8.8 c wanbon yBenMYeHHOro cevyeHus. BuHTbI 1 waibbl
OLMHKOBaHbI.

[MpumenseTca anga 3anveky MyH. 80 MM. makc. 400 mm.

®ukcauusa Tuna L MoxeT NpUBMHYMBATBHCH UM NPMBapMBaTbLCH K CTanbHbIM 6opTam.
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M.A “PR” SERIES
7  SERIE “PR”
CEPUM “PR”

M.A.2 “PR-” typical accessories -“PR-" accessoires typiques -
TunoBble KOMNNeKTywLmMe obopyaoBaHusa “PR-"

PRANM anchoring system for steel casting separators provided with handling bar.

The angular fixing can be removed and changed.

It is suitable for casting thickness ranging from min. 80 to max. 200 mm.

It is recommended for fixing doors and windows inserts even of huge dimensions.

It fits for thicknesses up to 450 mm. The system is coupled with PR model magnets having 1.300/ 1.600 / 2.100 kg. strength
of adherence. The system is provided with no.2 M16 screws, quality 8.8, with increased section washer. Screw and washer
are galvanized.

Systeme d’ancrage PRANM pour les séparateurs en fonte d’acier munis d’'une barre de manutention. La fixation angulaire
peut étre supprimée et modifiée.

Il convient a I'épaisseur de coulée allant de min. 80 a max. 200 mm.

Il est recommandé de fixer des portes et des insertions de fenétres méme de dimensions énormes.

Il correspond a des épaisseurs allant jusqu’a 450 mm. Le systeme est couplé avec des aimants de modele
PR ayant 1.300 | 1.600 | 2.100 kg. Force d'adhésion. Le systeme est équipé de no.2 vis M16, qualité 8.8,
avec une rondelle de section augmentée. La vis et la rondelle sont galvanisées.

PRANM cuctema aHKepOBKM S CTalNbHbIX pasgenuTenen ¢ pyvykon Ang ynpaBreHus.

YrnoBas cukcalms CbEMHOro U B3aumo3amMeHaeMOoro Tuna.

MpumeHsieTca ang 3anmeky MuH. 80 Mm. makc. 200 mm.

PekomeHayeTcs Takxe Ons KpenseHus OBEPHbIX U OKOHHbIX NpoemMoobpa3soBaTenei pasnmyHbiX, Aa)Xe 04eHb 6omMbLLMX
pa3MepoB.

Onsa TonwwnHbl Ao 450 mm. cuctema coBmellaetca ¢ marHutamm PR mogenb 1.300 / 1600 / 2.100 kr cuna cuenneHus.
CuncTema ykomnnektoBaHa 2 BuHtamu M16 kadyecTsa 8.8 ¢ Lwanbon yBennu4eHHoro cevyeHuns. BUHTbI 1 Wwarbbl OLMHKOBAHbI.
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M.B “UNI” series
8 Série “UNI”
Cepun “UNI”

UNI series, shuttering systems based on magnets with fast activating/deactivating push-button for standard
thicknesses. It can be applied on steel shutters and casting separators to produce walls of thickness ranging from min. 80
to max. 350 mm. The profile can be flat, tongue and groove shaped in accordance with specific design, with steel or rubber-
steel chamfers. This system can be positioned either manually or with a robotic system.

The shutters can be manufactured as custom-made as far as length, height and shape, with or without chamfers, with
vertical or inclined shuttering, with milled or not milled. Our Technical Dept. can devise any technical solution.

This system can be used for solid or three-layer walls.

Double-casting side separators are available on request.

Shutter length: 300 to 6.000 mm.

Height: 50 to 400 mm.

The special lifting crane-beam guarantees quick positioning and safe handling of magnetic systems.

Série UNI, systemes de coffrage a base d’aimants avec bouton-poussoir d’'activation / désactivation rapide pour
les épaisseurs standard. Il peut étre appliqué sur des volets en acier et des séparateurs de coulée pour produire des
murs d’épaisseur allant de min. 80 a max. 350 mm. Le profil peut étre gras, en forme de languette et de rainure
selon une conception spécifique, avec des chanfreins en acier ou en caoutchouc. Ce systeme peut étre positionné
manuellement ou avec un systeme robotique.

Les volets peuvent étre fabriqués sur mesure, en longueur, en hauteur et en forme, avec ou sans chanfreins, avec un coffrage
vertical ou incling, fraisés ou non broyés. Notre service technique peut concevoir toute solution technique.

Ce systeme peut étre utilisé pour des murs solides ou a trois couches. Les séparateurs latéraux a double fondation sont
disponibles sur demande. Longueur de I'obturateur: 300 a 6.000 mm.

Hauteur: 50 & 400 mm.

La grue de levage spéciale garantit un positionnement rapide et une manipulation sécurisée des systemes magnétiques.

Cepusa UNI onany6o4Hble cuCTeMbl C KHOMOYHbLIMW MarHUTamum ObLICTPOro 3auensieHUus U pacLenneHus.
MpumeHsieTca Ana cTaHAapTHOM TONWMHLI. [TpMMeHsaeTca Ha cTanbHbiX 6opTax 1 pasgenuTensx Ans U3rotToBreHus
CTEHOK TOMLWMHOM MUH. 80 MM. makc. 350 MM. C MNOCKMM Npodunem nnv NpounMpoBaHHbLIM Ha BXOA U OXBaTblBaHMe, C
dhackamu nnu 6e3 HUX, ¢ BEpTUKaNbHbIM UMW HAKNOHHbIM 6opTOoM, ¢ hpedepoBaHmem unu 6e3 Hero. Haw TexHUYeckun
oTAEeN MOXeT NOAroTOBUTL N060e TEXHNYECKOE peLLEHNE.

[aHHas cuctema MOXeT UCMOMb30BaTLCA AN LiefbHbIX NN TPEXCIOMHbIX CTEH.

Mo 3akasy MOXHO M3roTOBUTb pasdenuTeny ¢ ABONHON CTOPOHOW 3anuBKy.

[OnnHa 6opTa: 300 mm. + 6.000 mm.

Beicota: 50 mm. + 400 mm.

CneunanbHbI NOABECHOW KOHBENEP rapaHTUpyeT ObICTPOTY B MO3NLIMOHNPOBAHUN 1 6e30MacHOCTb NepemeLLeHni.
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9 Série “COMBI”
Cepusa “COMBI”

COMBI series, shuttering systems based on integrated magnets with fast activating/deactivating push-button
for special panels. These systems have been designed for pre-casting companies producing special panels with various
inserts. They are made of first-quality steel and are guaranteed for lasting. They can be used for solid or three-layer walls of
80 to 400 mm. thickness. Their width can range from 400 to 3.600 mm. The system is provided with PR series magnets of
1.600 to 2.100 kg strength of adherence.

They have 2 holes for hooking by a special OLMET ITALY lifting crane beam.

OLMET ITALY produces also polypropylene inserts with integrated magnets of any shape and dimensions.

They are easy-to-use and long-lasting as they are made of excellent quality materials. They are resistant to demoulding
agents and high temperatures. The magnets can be replaced in case of breaking; they can be replaced within max two
minutes, simply using a hex key (Allen wrench) or a screwdriver.

Série COMBI, systémes de coffrage a base d’aimants intégrés avec bouton poussoir / désactivation rapide pour
panneaux spéciaux. Ces systemes ont été congus pour les sociétés de precasting produisant des panneaux spéciaux avec
différents inserts. lls sont fabriqués en acier de premiére qualité et garantissent une durée de vie durable. lls peuvent étre
utilisés pour des murs solides ou a trois couches de 80 a 400 mm. épaisseur. Leur largeur peut aller de 400 a 3,600 mm. Le
systeme est doté d’aimants série PR de 1.600 a 2.100 kg de résistance a I'adhérence.

lls ont 2 trous pour étre accrochés par une poutre de grue spécial OLMET ITALY.

OLMET ITALY produit également des inserts en polypropylene avec des aimants intégrés de toutes formes et dimensions.
IIs sont faciles & utiliser et durables car ils sont faits de matériaux d’excellente qualité. Ils sont résistants aux agents de dém-
oulage et aux températures élevées. Les aimants peuvent étre remplacés en cas de rupture ; lls peuvent étre remplacés dans
un maximum de deux minutes, en utilisant simplement une clé hexagonale, ou un tournevis.

Cepusa COMBI, onany6o4Hble CUCTEMbl CO BCTPOEHHbLIMU MarHuTamu, GbICTPOM CLENKUM WU pacuenku, Ans
crneymanbHbIX NaHeneun. IarotoBneHbl 13 NepPBOKIIACCHOM CTanu, rapaHTUpyeTcs A0ONrOCPOYHOE UCNOoSb30BaHune. bbinu
cosfaHbl Ans npovsBoauTenen naHenenm n3 cb6opHOro X.6. C MPUMMEHEHNEM pasnuyHbIX BCTaBoK. MoryT npumMeHsiTbCcs
0N LUenbHbIX UM TPEXCrorHbIX cTeH TonwmHon ot 80 go 400 mm. O6opynoBaHue MOXET BbINOMHATLCS LUMPUHON MUH.
400 — makc. 3.600 MM. YKkomnnekToBaHbl MarHutamu cepum PR ¢ cunon cuennexnus ot 1.600 go 2.100 kr.

BbinonHawTCA ¢ ABYMS OTBEPCTUSIMU ANS 3aUensfeHnsa crneumanbHbiM NoABECHbIM NnogbeMHbIM KoHBeriepom OJIMET
UTATN.

OJIMET UTAJIN mnsrotaBnuBaeT TakXe BCTaBKM M3 MOUMPOMNMUIIEHA CO BCTPOEHHLIMW MarHutamu nbor opmbl U
pa3mepoB. [1pocTbie B NpUMEHEHNY 1 AONTOBEYHbIE Onarofaps NCnonb30BaHWI0 NEPBOKIACCHOro MaTepuana. YCTon4mBbI
K pacnanyb6o4HoMy Maciny v BbICOKMM Temnepatypam. [pu nonomke MarHUTbl MOFyT 3aMeHATLCH.3aMeHATCA 3a napy
MUWHYT C MOMOLLbI0 MPOCTOrO LLIECTUYTONbHOIO KIHoYa U OTBEPTKMU.
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10 Série “COMBI”
Cepusa “COMBI”

Magnets can be easily cleaned with a common steel brush and can very easily be fixed onto the casting separators.
COMBI magnets are suitable for fixing:

» lifting anchor systems;

. steel plates;

»  supports for fixing PVC pipes, etc.
It is possible to create:

* trapezoidal niches;

* truncated-cone niches;

»  special niches of any shapes, etc.

Les aimants peuvent étre facilement nettoyés avec une brosse en acier commune et peuvent étre facilement fixés sur les
séparateurs de coulée. Les aimants COMBI conviennent pour la fixation:

e levage des systemes d’ancrage;

e plagques d'acier;

e supports pour la fixation de tuyaux en PVC, etc. Il est possible de créer:
Il est possible de créer:

. niches trapézoidales;

e niches a cone tronqué;

. niches spéciales de toutes formes, etc.

Jlerko uncTaTca ¢ NOMOLLbIO CTanbHOM LWeTKNU. [IpeBOCX0AHO PUKCHPYIOTCS K pa3genuTensam.
[MpumMeHsaTCA AN KpenneHus:

* [ogbemHbIx 3aknagHbIX geTanew;

*  CranbHbIX NNacTUH;

*  Onop ans dpukcaumm Tpy6 13 NBX n T.4.
Mo>xHo co3partb:

*  TpaneuveBugHble BblEMKY;

*  CTBONOBO-KOHUYECKNE BbIEMKY;

e CneumanbHble BbIEMKM pa3HOO6pa3Ho hopMbl U T.A.
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11 Série “WINDOR”
Cepusa “WINDOR”

The WINDOR series is specifically designed for the creation of window and door holes on both mono-layer and
three-layers fagade walls. The WINDOR series is specifically designed for the creation of window and door holes on both
mono-layer and three-layers front panels.
These elements are fixed onto the formwork by permanent magnets and are custom-made on specific request. They are
manufactured using reinforced steel of huge thickness and equipped with lifting hooks for over head travelling crane.

e Minimum size which can be manufactured: 350 x 350 mm.

e Maximum size which can be manufactured: 3.500 x 4500 mm.

e Casting thickness: from 80 to 450 mm.

e Available on request also with different slope on each side.

La série WINDOR est congue pour créer des fenétres ou des trous de portes, sur des fagades mono ou trois couches.
Ces éléments sont fixés sur le coffrage en utilisant des aimants permanents et sont personnalisés sur demande spécifique.
lls sont fabriqués a l'aide d’acier renforcé d’une épaisseur énorme et équipés de crochets de levage pour grue mobile.

e Taille minimale pouvant étre fabriquée : 350 x 350 mm.

e Taille maximale pouvant étre fabriquée: 3.500 x 4500 mm.

«  Epaisseur de coulée: de 80 a 450 mm.

e Disponible sur demande également avec une inclinaison différente de chaque cété.

Cepusa WINDOR co3gaHa Ans n3arotoBrieHUs CTeHOK Ans Xunbix 3aaHun. Cepmns WINDOR cneunansHO co3gaHa ans
BbIMOMHEHNSA NPOEMOB ANS ABEPEN U OKOH Ha pacafHbIX NaHensx TPexXcrnonHOoro 1 OQHOCNONHOro TUNa.
KpenaTcs k onanybke ¢ NOMOLL b0 MOCTOSAHHBIX MarHMTOB, BbIMOMHSATCA N0 MHANBMAYanbHOMY 3akasy. 3roTaBnueatoTcs
13 YCUNEHHOWN YTOMLLEHHON CTanun, yKOMMNIIeKTOBaHbl KpokaMuy AN NOAHATUSA KPAHOM.

*  MuHumanbHbIN BeinonHAeMbI pa3mep 350 x 350 mm.

e MakcumanbHbI BeinonHAeMbi pasmep 3.500 x 4500 mm.

. TonwmHa 3anueky ot 80 Ao 450 MMm.

*  V3roTaBnuBarTCH TakXe C ABOMHbBIM MPOTUBOMNOSIOXHbLIM YKITOHOM Ha ABYX CTOPOHax
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12 Série “WINDOR”
Cepusa “WINDOR”

This system can be used for panel production on vertical battery formworks.

The WINDOR series items are fixed onto vertical side elements usually with no.4 PR series magnets of 2.100 kg strength
of adherence.

This system is supplied complete with a lifting crane-beam allowing a quick and safe handling of the false-formworks.

Ce systeme peut étre utilisé pour la production de panneaux sur des coffrages verticaux de batterie.

Les éléments de la série WINDOR sont fixés sur des éléments latéraux verticaux habituellement avec des aimants de la série
PR 4 de 2.100 kg de résistance a I'adhérence.

Ce systeme est fourni avec un faisceau-grue élévateur permettant une manipulation rapide et sQire des faux-coffrages.

Cuctema MOXeT NPUMEHSATLCS 4N U3rOTOBIEHUS MaHemnen Ha BepTuKarnbHbIX KacceTHbix onanybkax. Cepusa WINDOR
yCTaHaBMBaETCs Ha BepTuKasbHble 6opTa 06bI4HO € 4 marHutamu cepumn PR B 2.100 Kr cunbl CLENMEHNs.
MocTtaBnseTcst B komnnekte co CneuvanbHbIM NMOABECHLIM KOHBEWNEPOM, YTO MO3BONISIET MPOU3BECTU MEpPEMeLLEHME
KOpo6OoK BbICTPO M GesonacHo.
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13 Série “SLAB”
Cepus “SLAB”

Longitudinal and transverse casting separators for manufacturing floor slabs.
» Longitudinal separators are fixed by PR-series magnetic boxes.
They can be flat or moulded as per Buyer’s requirements.
» Transverse separators are fixed by OLM-series round magnets.
They are moulded with recesses for placing the steel reinforcement and/or pre-stressing strands.
These casting separators can accommodate any type of inserts.
They can be used to manufacture pre-stressed slabs and slabs with standard reinforcement. In the latter case, they can be
easily handled and stored also by our handling robot. (shutter positioner).

Séparateurs a coulée longitudinale et transversale pour la fabrication de dalles de plancher.

e Les séparateurs longitudinaux sont fixés par les boites magnétiques de la série PR. lls peuvent étre intégrés ou moulés
selon les exigences de I'acheteur.

e Les séparateurs transversaux sont fixés par des aimants ronds série OLM.
lls sont moulés avec des évidements pour placer les éléments de relais d’ancrage et / ou de tracé.

Ces séparateurs de coulée peuvent accueillir n’importe quel type d'inserts.

Peut étre utilisé pour fabriquer des plaques et des garnitures en stratifi€ avec un relais standard. lls peuvent étre

Facilement manipulés et stockés par notre robot de manutention.

Paspenutenu 3anvBkyu nonepeyvHble Ans NPOU3BOACTBA NIUT NEPEKPbITUN.
» Paspgenutenu npogonbHbie UKCUPYIOTCS C MOMOLLBIO MarHUTbIX kKopobok cepun “PR”.
MoryT nmeTb rnagkuin unu purypHeii npoduns B 3aBUCUMOCTY OT noTpebHocTen KnveHTa.
* Pasgenutenu nonepeyHblie UKCUPYIOTCH C MOMOLLILIO KPYTbIX MarHUToB cepumn OLM.
[aHHble pasgenvTenu MMEKT BbISMKX AN pasMeLLeHns apMaTypbl W/mnv kaHaToB.
3T pasgenuTen 3anmBku MOryT MPUMEHATLCS C N0OLIM BUOOM BCTaBOK.
OTu pasgenuTeny MoryT BbiTb NCNOMbL30BaHb! AN NPON3BOACTBA NPeAHaNPsXKEHHbIX MUT MEPEKPLITUIA, a Takke NnNuT
nepekpbITUS ¢ 06bIMHON apMaTypou, U B 9TOM criydae MOryT ObITb NErko TPaHCMOPTUPYEMBIMU 1 CKNaAMPOBaHHbLIMU C
MOMOLLIbIO HaLlero poboTa nepemeLleHns (Mo3nLMoHMpoBaHe 6opToB).
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14 Série “DCF”
Cepusna “DCF”

Shutters and casting separators with double casting face, suitable for manufacturing slabs, curtain walls,
external walls, etc., with a set thickness.

They are fixed by PR-series magnets, whose number depends on the shutter or separator thickness and/or length.

The “DCF” series separators can be flat, moulded (groove & tongue) or with chamfers (rubber or steel-rubber) and can be
used with any other shuttering elements, They can also be further implemented by the application of made-to-order
polypropylene magnetic inserts.

Positioning, activating and removal operations on them can be carried out either manually, or by means of a special crane-
beam or by a shuttering robot.

They can also be cleaned by means of a cleaning machine on both sides.

Volets et séparateurs de coulée avec double face de coulée, adaptés a la fabrication de dalles, murs rideaux, murs
extérieurs, etc., avec une épaisseur réglée.

lls sont fixés par des aimants de la série PR, dont le nombre dépend de I'épaisseur et / ou de la longueur de I'obturateur ou
du séparateur.

Les séparateurs de série “DCF” peuvent étre plats, moulés (rainures et languettes) ou avec des chanfreins (caoutchouc ou
caoutchouc d’acier) et peuvent étre utilisés avec d’autres éléments de coffrage, ils peuvent également étre mis en ceuvre par
I'application de fabrication- Commander des inserts magnétiques en polypropylene.

Les opérations de positionnement, d'activation et de retrait peuvent étre effectuées soit manuellement, soit au moyen d’'une
grue spéciale ou d’un robot de coffrage.

lls peuvent également étre nettoyés au moyen d’'une machine de nettoyage des deux cotés.

Bopta M pBYCTOpOHHME pas3fenuTenu 3anvMBKW, noaxopsuive Ansi NPOU3BOACTBA NNUT MepPeKpbITUA,
BHYTPEHHUX NMaHernen, BHeWHUX ¢acagHbix naHenen v T.4., PUKCMPOBaHHOW TONLWMUHBI.

[omkHbl 6bITb (OMKCMPOBaHbI C MOMOLLbIO MarHUToB cepum "PR", B pa3HOM KOnn4yecTBe B 3aBUCUMOCTM OT TOMLWMHBLI bopTa
UNn pasgenuTens u / unu ero AnviHbl.

Pasgenutenu cepun "DCF" MoryT nmetb npsiMor unu courypHbii npocunb (nana / mama) nnm gaxe dacky (pesuHa wnm
pesuHal ctanb) 1 MOryT OblTb MCMONb30BaHbl B COMETaHMM C N0ObIM ApYrM aneMeHTOM onany6ku. Kpome Toro, oHM MoryT
ObITb AOMOMHUTENBHO U3rOTOBIEHBI C A06aBNEHNEM MarHUTHbIX BCTABOK MONMMPONUIIEHA Ha 3aKas.

Onepaunsi NO3MLMOHUPOBAHUS, aKTUBaALMW W CHATUS MOXET ObiTb BbIMOMIHEHA BPYYHYH), C MOMOLLbLIO CrleuuanbHOro
TpaBepca unv Yepes MaHunynupyowmn poboT. STn aneMeHTbl Takke MOryT ObiTb O4YMLLEHBI C 06EeNX CTOPOH C MOMOLLBIO
YNCTALLEN MaLUMHbI.
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M.G “MFSS” series
15 Série “MFSS”
Cepus “MFSS”

Magnetic fixing and supporting system for wooden shutters, suitable to manufacture concrete elements of
varying thickness and moulding, especially advantageous when compared to steel shutters when too many
height variations are to be foreseen.

The “MFSS” group consists of:

- achannel profile (adapter) to be bolted onto any wooden plank;

- aspecial support complete with PR-series magnetic box for clamping to the casting surface.

It can be used to reach any length and/or height, also in combination with other shuttering systems (both longitudinal and transver-
se) and to create door and window frames with utmost flexibility. It is an easy, fast and safe device to set up and manually handle.
It can be applied onto any type of wooden planks (plywood, flake board, multilayer) or onto PVC boards. The shuttering boards
are screwed from the backside, so that no sign is visible on the cast concrete element surface. It can be manufactured as a
double-face item as well.

Systéme de fixation et de support magnétique pour volets en bois, adapté a la fabrication d’éléments en béton
d’épaisseur et de moulage variables, particulierement avantageux par rapport aux volets en acier, lorsque de
nombreuses variations de hauteur doivent étre prévues.

Le groupe “MFSS” se compose de :

- un profil de canal (adaptateur) a boulonner sur une planche de bois ;

- un support spécial avec la boite magnétique de la série PR pour serrer sur la surface de moulage.

Il peut étre utilisé pour atteindre toute longueur et/ ou hauteur, également en combinaison avec d’autres systemes de coffrage
(a la fois longitudinal et transversal) et pour créer des cadres de portes et de fenétres avec la plus grande souplesse. C’est
un dispositif simple, rapide et sir a configurer et manipuler manuellement. Il peut étre appliqué sur n'importe quel type de
planches de bois (contreplaqué, flocon, multicouches) ou sur des panneaux en PVC. Les panneaux de coffrage sont vissés
de l'arriere, de sorte qu’aucun signe n'est visible sur la surface de I'élément en béton moulé. Il peut également étre fabriqué
comme en double face.

MarHutHas cuctema AnAa cdukcaumm M noaaepXku haHepHbIX 60pPTOB, NOAXOAUT ANA NPOU3BOACTBA U3Aenumn
pa3HOM TOJWMUHbLI U pa3Horo ¢pacoHMpoBaHUsA, 0OCOGEHHO yAO0OHa NO CpaBHEHUIO C CTaribHOM onanyo6kon, koraa
€CTb MHOTO BapuaHTOB BbICOTbI U3AENUN.

pynna "MFSS" coctouT us:

- C-npochunb (aganTtep) Anst KPEMeHUs K AepeBAHHBbIM LOCKaM;

- CneumanbHbIn AepxaTternb C MarHUTHOWM Kopobkown cepun "PR" Ans npycoeauHeHNs: K MOBEPXHOCTY 3aruBKK.

OHa MoXeT ObITb Mcnonb3oBaHa AN AOCTKEHNS MoOoN ANVHBI 1 / UK BBICOTLI, @ Takke B COMETaHUN C APYrMMK CUCTEMaMM
onanybku, kak NPoAoSbHbIMW, NMONEPEYHBIMU U MOXET CO3[aBaTb NpoemoobpasoBaTeny Ansd ABEPEN U OKOH C Ype3BblHaHOM
NErkocTblo. JTO Nerko, ObICTPO 1 6e3onacHo B UCMOSb30BaHUM U NEPEMELLEHUN BPYYHYHO.

OHa MOoXeT ObiTb NpUMeHVMa K nbomy Tuny AepeBsiHHOM Adocku (daHepbl, ACI, mHorocnonHas) niv nautbl n3 MNBX.
Onany6bo4Hble NAWTbl NMPUBUHYEHbI C3aAM, Takum 0OpasoM, He OCTalTCA HUKaKMX CredoB Ha MOBEPXHOCTM OEeTOHHbIX
3MeMeHTOB. JTa CUCTEMA TakkKe MOXET OblTb peannsoBaHa B BYCTOPOHHEM BapuaHTe.
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M.H “MFSS-H +” series
16 Série “MFSS-H +”
Cepusa “MFSS-H +”

Multi-purpose adapter for longitudinal and transverse shutters, as well as doors and windows negative
frames.

The “MFSS-H+" group consists of:

- achannel profile (adapter) to be bolted onto any wooden plank;

- a special support complete with PR-series magnetic box for clamping to the casting surface;

- an upswing system to make it possible to cast panels of different heights.

It is an easy, fast and safe device to set up and manually handle.

It can be used to reach any length and/or height, also in combination with other shuttering systems, both longitudinal and
transverse, and to create door and window frames with utmost flexibility.

It is extremely flexible, as it gears to any length and height by changing the wood plank to be applied onto it.

The shuttering boards are screwed from the backside, so that no sign is visible on the cast concrete elements.

Adaptateur polyvalent pour volets longitudinaux et transversaux, ainsi que des portes négatives et des portes.

Le groupe “MFSS-H +” se compose de :

- un profil de canal (adaptateur) a boulonner sur une planche de bois ;

- un support spécial complet avec la boite magnétique de la série PR pour serrer sur la surface de moulage;

- un systeme de démarrage permettant de jeter des panneaux de différentes hauteurs. C’est un dispositif simple, rapide et
s(r a configurer et manipuler manuellement.

Il peut étre utilisé pour atteindre toute longueur et / ou hauteur, également en combinaison avec d'autres systemes de

coffrage, a la fois longitudinale et transversale, et pour créer des cadres de portes et fenétres avec la plus grande souplesse.

Il est extrémement flexible, car il s’adapte a toute longueur et hauteur en changeant la planche de bois pour y étre appliquée.

Les panneaux de coffrage sont vissés a I'arriere, de sorte qu'aucun panneau n’est visible sur les éléments en béton coulé.

MHorodyHKUMOHaNbHbLIN apjanTep AnNs NpPoAONIbHOM M NonepeyHon onany6ku, a Takxke Ans
npoemMoobpa3oBaresnier ABepen U OKOH.

['pynna "MFSS-H+" coctounTt n3:

- C-npodwunb (aganTep) Anst KpenneHus K AepeBAHHbIM A0CKaM;

- CneunanbHbIi AepXxaTenb C MarHUTHOM kopobkor cepun "PR" ansa npuneraHnsi K MOBEPXHOCTY 3aIMBKM;

- Cuctema no3BonseT 3anvBaTtb NaHen pasHbiX BbICOT.

3710 nerko, 6LICTPO 1 6e3onacHo B MCMOMb30OBaAHUN U NEPEMELLEHNN BPYYHYHO.

MoxxeT ObITb MCNONBb30BaH ANA AOCTUXKEHUS NOOON ANVHbI 1 / I BBICOTHI, @ TaKKe B COMETaHUM C APYrMMU NPOAOSbHBIMMU,
nonepeyHbIMM cMcTeEMamMy onanyokun Ans co3aaHns npoemoobpasoBaTenel OBEPeE U OKOH C YPE3BbIYaMHOW NErkocTbHo.
Cunctema siBNsieTcs YpesBblyaiHO rMbKoM, mpucnocabnueBasach K obor ArMHE 1 BbICOTE NLLb MEHSS AEPEBAHHYIO AOCKY.
Onany6o4Hble OCKM NPMBMHYMBAOTCH C3a4M, TakuM 06pa3om, YTO He OCTaKTCA HUKaKNX CnefoB Ha OETOHHbIX aNeMeHTax
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M.l “BT” series
17 Série “BT”
Cepusa “BT”

Magnetic double-face casting separator with one or more interchangeable upswings (height extensions).

The “BT” group consists of:

- abase-shutter with integrated magnets;

- one or a set series of height extension profiles of different heights to be bolted on top of the base-shultter.

This ensures the highest versatility and flexibility while being also compatible with handling robot applications.

Being a double-face component, it makes it possible to use a single item to adjust the casting height, thus wasting less space.

Séparateur de moulage a double face magnétique avec un ou plusieurs renforts interchangeables (extensions de
hauteur). Le groupe “BT” se compose de:

- un volet de base avec aimants intégrés;

- une ou une série de profils d’extension en hauteur de différentes hauteurs a boulonner sur le dessus du volet de base.
Cela garantit la plus grande polyvalence et flexibilité tout en étant également compatible avec la manipulation des applications
de robots.

Etant un composant & double face, il permet d'utiliser un seul élément pour ajuster la hauteur de moulage, perdant ainsi moins
d’espace.

[BYCTOPOHHbIA MarHUTHbLIA pa3genuTernib 3aliMBKM CHaGXeH O4HMM unuM 6onee CMEeHHbIMW YANUHUTENSIMU
(yBenu4yeHue no BbICOTE).

[pynna "BT" coctouT n3:

- OCHOBHOrO 60pTa C MHTErPUPOBaHHBLIMY MarHMTamu;

- OOVHOrO NN HECKOMNBKMX YANMHUTENEN (YBENMYEHME MO BbICOTE) Pa3nMyYHON BbICOThI, KOTOPbIE MPUBUHYMBAOTCA K OCHOBHOMY
6opTy.

OTa cructemMa 4aeT MakcumarbHy MrMOKOCTb U CKOPOCTb B USMEHEHUW BbICOThI M COBMECTUMA C POOOTU3MPOBAHHON CUCTEMON
nepeMeLLeHns.

Tak Kak OaHHbIA 3NEMEHT [ABYCTapOHHbIN- 3TO MO3BONSET UCMOMb30BaTh TONbKO OAWH 3MIEMEHT AN PErynvMpoBKU BbICOTbI
3anvBKY, YTO MPVBOOMT K YMEHBLLEHUIO MOTEPY MPOCTPaHCTBA
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M.J “SFT” series
18 Série “SFT”
Cepusa “SFT”

Fully steel-made magnetic shuttering system allowing for the application of different front-inserts at any
height of its single casting face.

This shuttering group consists of:

- a base-shutter with integrated magnets;

- one or a set of plain, moulded or composite casting-face plates, possibly with inserts fastened onto them, which can be
positioned at any height.

It is particularly suitable for solid or sandwich walls, while ensuring utmost flexibility and allowing for manual handling in an
easy and safe way.

The fully steel structure can however accommodate also wooden shutters, according to production requirements.

Systeme de coffrage magnétique entierement en acier permettant I'application de différents inserts avant a n’importe
quelle hauteur de son visage de coulée unique.

Ce groupe de coffrage se compose de:

- un volet de base avec aimants intégrés;

- un ou un ensemble de plaques de platre, moulées ou composites, éventuellement avec des inserts fixés sur ceux-ci, qui
peuvent étre positionnés a n'importe quelle hauteur.

Il est particulierement adapté aux murs solides ou sandwich, tout en assurant une flexibilit¢ maximale et permettant une
manutention manuelle de maniére simple et sdre.

La structure entierement en acier peut cependant accueillir aussi des volets en bois, selon les exigences de production.

MarHuTHasa onany6o4yHasi cucTemMa cAerlaHa NMoJsIHOCTbIO U3 CTanu, NOAXOAUT ANl NPUMEHEeHUsl pa3fiM4YHbIX
BCTaBOK Ha N060i BbICOTE €€ CTOPOHbI .

Ipynna-60pTOB COCTOUT U3:

- OJHOr0 OCHOBHOIO GOpTa C MHTErPUPOBAHHBIMU MarHUTamu;

- OQHOV UM HECKOJBKO TMafKuX, (hacoHHBIX CTOPOH 3arMBKW UMW CO BCTABKaMM, PAcrosioKeHbl Ha No6oi BbiCOTe.

OHa 0CO6EeHHO NOAXOANT ANS 3a5MBKM CNIOLIHBIX UMW ABOVIHBIX NaHesen, obecneyunBast UCKMHOUUTENBHYH MMOKOCTb, NEerkoe
1 GesonacHoe py4yHoe NepemMeLleHNe.

CranbHast KOHCTPYKLMS TakKe MO3BOSISIET MPUMEHSITb AEPEBSIHHBIE GOPTa B COOTBETCTBUM C NMOTPEGHOCTAMM NPON3BOACTBA.

OLMET ITALY srl - www.olmetitaly.com - info@olmetitaly.com - tel +39 0423 670225 - fax +39 0423 670067




M.K “WFSH” series
19 Série “WFSH”
Cepusa “WFSH”

Magnetic fixing and supporting system for wooden shutters, especially suitable to manufacture concrete
elements of varying moulding and of any thickness.
The “WFSH” group consists of:
- acasting separator to be bolted onto the wooden plank, complete with PR-series magnet, typically of 2100 kg. adhesive
force;
- aspecial height extension to fasten wooden planks of any height from min.100 to max.400 mm.
It can be applied onto any type of wooden planks (plywood, flake board, multilayer) or onto PVC boards.
This system is to be handled by means of OHT crane using a crane-beam to save time, however it is easy and fast to set it
in place when it comes to fasten/unfasten the shutter to it.
These shuttering groups can accommodate any type of inserts, special mouldings and chamfers as well.

Systéme de fixation et de support magnétique pour volets en bois, spécialement adapté a la fabrication d’éléments
en béton de moulage variable et de toute épaisseur.
Le groupe “WFSH” se compose de:

- un séparateur de coulée a boulonner sur la planche de bois, avec I'aimant de la série PR, généralement de 2100 kg.

Force adhésive;

- une extension de hauteur spéciale pour attacher les planches de bois de toute hauteur de min.100 a max.400 mm.
Il peut étre appliqué sur n'importe quel type de planches de bois (contreplaqué, flocon, multicouches) ou sur des panneaux
en PVC.
Ce systeme doit étre manipulé au moyen de la grue OHT a I'aide d’un faisceau de grue pour gagner du temps, mais il est
facile et rapide de le mettre en place pour attacher / détacher le volet.
Ces groupes de coffrage peuvent accueillir n'importe quel type d’inserts, moulures spéciales et chanfreins aussi.

MarHuTHaa cuctema AnA cdukcaumm M nNopnepXKKU AepeBAHHbIX OOpPTOB, NMoaxoAWT AN NMPOM3BOACTBa
M3genun pasHOM TOJWMHBI U pa3Horo ¢acoHMpoBaHUA, OCOOEHHO yfoOOGHa Mo CpaBHEHUI C cTanbHOM
onanybkomn, koraa ecTb MHOro BapMaHTOB BbICOTbI U3JENUMN.
OnemeHT "WFSH" coctouT u13:

- pasgenuTenb 3anvBKU, KOTOPbIV MPUBUHYMBAETCS K AePEBSHHBIM OOpTam, B KOMMEKTe ¢ MarHutamu cepum "PR" Ha 2100

Kr CTaHOAPTHOW CUIbl CLIEMIEHNS;

- CneuvanbHbI ANMWHUTENb B BbICOTY ANS KPENMeHns AepeBAHHbIX 60PTOB N6oM BbicoThl, OT MUH. 100 Ao makc. 400 mMm.
OHa MoxeT bbITb MpUMeHeHa k ntobomy Tuny aepeBsiHHOM Jocku (daHepbl, OCI1, MHorocnonHas) unv naut mns NBX.
OTta cuctema [orkHa nepemeLlaTbCs C MOMOLLBI MOCTOBOrO KpaHa Takke C MCMONb30BaHWMEM CTPOM AMfs SKOHOMUM
BPEMEHM, OJHAKO, 3TO ObICTpas 1 nerkas cuctema Mno3nMLMOHNPOBaHUSA/CbeMKM BOPTOB.
[aHHbin Bug onanybka Takke MOXeT ObiTb MCNOMb30BaH C Pa3nnyHbIMU BuaamMu BCTaBOK, (Da30HUPOBAHUS 1 cneuuanbHbIX
bacok.
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M.L “VCS” series
20 Série “VCS”
Cepusa “VCS"

Casting separator especially designed to split each single casting cavity (pocket) of a vertical battery formwork
into wall panels of varying size.

The “VCS” separator adheres onto the casting plate of the vertical elements of a battery formwork by means of our standard
magnets with pushbutton for fast attaching & detaching and is supplied complete with tightening gaskets to perfectly adhere
to the casting surface.

These casting-separators can have both plain or moulded edges.

To make handling easier, a lifting point in the form of an eyebolt is pre-set, This can be screwed onto the upper edge of the
casting separator.

Le séparateur de coulée a été spécialement concu pour éclabousser chaque cavalier caillot (poche) d’une batterie
vertical pour travailler dans des panneaux muraux de lamelles différentes.

Le séparateur “VCS” adhere a la plague coulissante des éléments verticaux d’'un coffrage de batterie au moyen de nos
aimants standard avec bouton-poussoir pour une fixation et détachement rapide et est fourni avec des joints de serrage pour
adhérer parfaitement a la surface de raccordement.

Ces séparateurs de coulée peuvent avoir des bords simples ou moulés.

Tunonorua pasgenuTtens cneunanbHo paspaboTaHa AnNA pasferieHUsA naHenen pasHbIX pasMepoB B KaXaom
oTCceKe BepTUKanbHOM KaccCeThbl.

Pasgenutens "VCS" npuneraet K NUCTY OTCeEKa 3anunBK/ BEPTUKANBHOW KacceTbl, MCMONb3YS MarH1Tbl C KHOMKOW BbICTpOro
npuneraHnst 1 0CBOBOXAEHWSA B KOMMNIEKTE C YNIOTHUTENAMU AMS MAOTHOIO NPUeraHns K nNucTy 3anveku.

O1u pasgenutenu MoryT 6biTb U3rOTOBMNEHBI C rMagKuM Unv haCoHHbIM Npodunem.

[ns obneryeHns paboTbl, NpedycMoTpeHa MOoAbEMHas To4yka Tuna MNPYBUHYMBAEMOro pbiM-6oMTa Ha BepxXHen 4acTu
pasgenutens.
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M.M “INSERT” series
21 Série “INSERT”
Cepusn “INSERT”

Suitable for clamping:

« lifting anchor bolts;

« steel plates;

« supports for embedding PVC pipes, etc...

Convient pour le serrage:

« levage des boulons d’ancrage;

« plaques d’acier;

e supports pour l'incorporation
de tuyaux en PVC, etc.

OHV noaxoQdAT Ans KpenneHus:

* MOABEMHBIX MPOYLLWH;

e CTasnbHbIX NMNACTWH;

* OMOPOB AN MOHTaxa Tpyb n3 MNBX, n1.4. .

It is possible to create also:

« niches of trapezoidal shape;

¢ niches of truncated-conical shape;
« special niches of any other shape.

Il est possible de créer aussi:

¢ niches de forme trapézoidale;

* niches de forme tronconique et conique;
* niches spéciales de toute autre forme

Bbl MOXeTe co3parts:

° TpaneuueBmaHbIe HULLIK;

* KOHWYECKME HULLK;

* creumanbHble HALWM 6ol apyron opMbl.
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M.N “INSERT-PYL" series

22 Série “INSERT-PYL”
Cepus “INSERT-PYL”

Inserts made of polypropylene material of any shape and size, with embedded magnets.

They are special inserts, made-to-order, easy to use and long-lasting thanks to polypropylene, a high density material (HD 1000).
They are demoulding oil proof and resistant to high temperatures. They can be easily cleaned as concrete doesn'’t stick to them.
In case they get broken, they can be replaced very easily (in max. of couple of minutes), simply by using a hex wrench or a
screw-driver.

They very easily adhere to the casting separators.

Inserts en polypropyléene de toute forme et taille, avec aimants intégrés.

Ce sont des inserts spéciaux, fabriqués sur commande, faciles a utiliser et durables grace au polypropylene et aux ma-
tériaux haute densité (HD 1000). lls démoulent a I'épreuve de I'huile et résistent aux températures élevées. lls peuvent étre
facilement nettoyés car le béton ne colle pas a eux. Dans le cas ou ils se brisent, ils peuvent étre remplacés tres facilement
(jusqu’a quelques minutes), simplement en utilisant une clé hexagonale ou un tournevis.

lls adhérent tres facilement aux séparateurs de coulée.

NMonunponuneHoBble BCTaBKX 10601 (hopMbl U pa3Mepa, C UHTEFTPUPOBaAHHbLIMU MarHUTaMum.

OTO cneumanbHble BCTaBKWU, COEMNaHHbIE MO YepTexy, NPOCTbie B UCMOMb30BaHWUW, NPOYHbIE, Briarogapst UCNonb30BaHUIO
NOnMNPONUIEHOro MaTepmnana ¢ BbICOKOWN NnoTHocTLI0 (HD 1000).

OHM ycTON4YMBBI K BO3AENCTBUIO Macern U pasgenurenbHbIX CMas3oK Npu BbICOKOW TemnepaType. Bbl moxeTe ux nerko
OYUCTUTb, MOTOMY YTO BETOH HEe MPUMUMNAET K MOBEPXHOCTMU.

B cny4ae nonomku, MarHuTbl MOryT ObITb 3aMEeHEHbI C Ype3BbIYaNHOW NErkoCTbi0, Yepes napy MUHYT C MOMOLLbIO NPOCTOro
LUECTUrPaAHHOIO KIoYa U OTBEPTKMU.

OHwu npuneraroT K pasaenuTensm ¢ NerkocTbio
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M.O “ROUND” series
23 Série “ROUND”
Cepusa “ROUND”

Round shape magnets with steel base, extremely powerful, compact and versatile. .
Different models are available, to suit all requirements.

Aimants en forme de rond avec base en acier, extrémement puissant, compact et polyvalent.
Différents modeles sont disponibles pour répondre a toutes les exigences.

MarHuTbl Kpyrnble, CO CTallbHbIM OCHOBaHUeM, ‘-Ipe3BbI‘-IaI7IHO MOLLHblIE, KOMNAaKTHblE N YHUBEPCalibHbIe.
PasHble mogenu OOCTYIMHbI MO 3aKasy.

Type @ D [mm] H [mm] @ di [mm] @ dp [mm] Strength [kg]
OLM_60 60 15 8,5 18 130
OLM_49 48 115 8,5 18 87
OLM_40 40 8 5,5 11,7 52
OLM_32 32 7 5,5 11,7 30
OLM_25 25 7 5,5 11,7 19
OLM_20 20 6 4,5 9,5 11
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M.P “HDL” series
24 Série “HDL”
Cepumsa “HDL”

Special handling spreaders (transverse crane-beams) used to remove and handle formwork profiles, side-
elements and casting separators or any shuttering-group, both when the panel design is outlined and at
demoulding stage.

Such handling crane-beams are custom-made according to specific requirements.

The lifting movement is normally carried out by an electric chain hoist. They are extremely versatile and can be freely used
for different applications.

Many advantages are provided in terms of saving time and labour, increasing speed and, safety during operations, improving
working conditions and safeguarding the formwork profiles.

Epandeurs spéciaux de manutention (poutres transversales) utilisés pour enlever et manipuler les profils de
coffrage, les éléments latéraux et les séparateurs de coulée ou tout groupe de coffrage, alafois lors de la conception
du panneau et a la Etape de démoulage.

Une telle manipulation de grues-grues est faite sur mesure selon des exigences spécifiques.

Le mouvement de levage est normalement effectué par un palan a chaine électrique. lls sont extrémement polyvalents et
peuvent étre utilisés librement pour différentes applications.

De nombreux avantages sont offerts en termes d’économie de temps et de main-d’ceuvre, en augmentant la vitesse et la
sécurité pendant les opérations, en améliorant les conditions de travail et en protégeant les profils de coffrage.

CneuuvanbHbIA TpaBepc UCNONb3yeTcsl ANA OTPbIBaHUA U NepeMelleHUA 3fieMeHTOB onany6ku, 6opToB Mnu
pasgenuTenen 3anuBKU UMK NO6GOW rpynnbl onany6ku, Kak Bo BpeMs yCTaBHOKU onany6ku Tak U BO BpeMsi
pacnany6ku.

OTv TpaBepca M3roTaBNMBalOTCSl Ha 3aka3 B COOTBETCTBUM C KOHKPETHLIMU TpeboBaHUSAMMU.

[BMXeHWe noabema OCyLLECTBMSIETCS C MOMOLLbIO 3MEKTPUYECKOro KpaHa, OCHALLEeHHOro uensmu. OHWM Ype3Bbl4aiHO
YHMBepcarsbHbl 1 MOTYT 6bITb CBOGOAHO UCMOMb30BaHbI pasnuyHsIM 06pasom.

NmetoT 3HauMTENbHbIE NPEUMYLLECTBA C TOYKM 3PEHMS SKOHOMUMU BPEMEHU M TpyAa, MOCPEACTBOM YBENNYEHUS CKOPOCTU U
6e3onacHoOCTM B onepaumsix 1 6onbluel 3awwuTel npodunei onanyoku.
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CHAMFER series: magnetic profiles for trapezium-shape fake strips and chamfers, rubber and rubber-steel
gaskets. This series is specifically designed for creating trapezium-shape chamfers or fake strips on pre-cast concrete
panels. Rubber prevents grout (semi-liquid concrete slurry) from leaking out.

The chamfer system is fixed onto formworks using a “100% integrated magnetic system” which guarantees its adherence
on the whole length. These profiles are max. 200 cm long. The magnetic system can be uni-lateral, bi-lateral or laying on
the hypotenuse. It is resistant to chemicals as demoulding agents and to high temperatures. It is guaranteed for lasting. On
specific customer’s request, it is possible to manufacture special profiles as well.

Profilé magnétique pour faux bandes et chanfreins en forme de trapeze, joints en caoutchouc et en caoutchouc.
Cette série est spécialement congue pour créer des chanfreins en forme de trapéze.

Il est fixé sur le formulaire formant un systeme magnétique intégré qui garantit son respect sur toute la longueur. Ces profils
ont une longueur maximale de 200 cm.

Le systeme magnétique peut étre sur une ou deux cotés, ou posé sur I'hypoténuse. Il résiste aux produits chimiques en tant
que démouloirs et a des températures élevées, qui durent trés longtemps.

Nous pouvons également fabriquer des profils spéciaux, en fonction des besoins du client.

Cepusa CHAMFER: MarHuTHble npocdunun AnsA UCKYCCTBEHHbIX TpanewuMeBuAbIX 3a30pPOB U (hacok, ynnoTHUTenb
M3 pe3nHbl U Npope3nHeHHOW cTanu. PaspaboTaHa cneumanbHO Ans co3gaHust dacok U UCKYCTBEHHbIX 3a30pOB Y
6eToHHbIX NaHenen. Pe3nHa npegoTBpallaeT oT yTeyYek LeMEeHTHOro MorioyKa (MonyXMAKOro LLleMEHTHOIO pacTBopa).
Cuctema chamfer cukcupyetrcs k onanybkaM C MOMOLLb0 «BCTpOEHHoro Ha 100 % marHuTa», rapaHTuMpyloLlero
npuneraxdve no Bcen gnvHe. Mpodwunu gnvHon 200 cM. MarHUTHas cucteMa MoXeT 6bITb O4HOCTOPOHHEN, BYCTOPOHHEN
M MO runoTeHy3e. YCTOMYMBa K XMMWYECKMM BELLECTBaM, Kak pacnanybo4yHoe Macno U BbICOKMM TemnepaTypam.
M3HocoycTonumnBa n gonrosevHa. CneunansHble Npodunim MoryT 6biTb M3roTOBMNEHBI MO 3aMnpocy 3aka34uka.
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System advantages:
Quick time of positioning and removal
Easiness to use
Excellent aesthetic results with chamfers and strips on the concrete panels
It makes formworks last longer
Fast cleaning and re-positioning operations.

Avantages du systeme:
Temps rapide de positionnement et de retrait
Facilité d’utilisation
Excellents résultats esthétiques avec des chanfreins et des bandes sur des panneaux en béton
Il fait durer les coffrages
Opérations de nettoyage et de repositionnement rapides

MpenmyuiecTBa cUCTEMBI:
BbicTpoTa yCTaHOBKW U CHATUS;
[MpocToTa B Mcnonb3oBaHuu;
[MpekpacHoe kayecTBO packu/3aszopa Ha NnaHenu;
YBenuunBaeTcsi Cpok crybbl onanybok;
BeicTpas ouncTka 1 nepeycraHoBka

£l
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M.Q.1 “GF” series - Série “GF” - Cepua “GF”

MODEL GFP - GFS - GF10X45° - GF15X45° - GF20X45° made of vulcanized rubber-steel. This series is designed to be
fixed onto formworks by means of welding or riveting. It is manufactured with flat or chamfered profile (45°) in segments of
max. 100 cm. length. It is resistant to chemicals as demoulding agents and to high temperatures. It is guaranteed for lasting.
On specific customer’s request, it is possible to manufacture special profiles as well.

MODELE GFP - GFS - GF10X45 ° - GF15X45 ° - GF20X45 ° en caoutchouc vulcanisé. Cette série est congue pour étre
fixé sur des coffrages au moyen de soudure ou de rivetage. Fabriqué avec un profil plat ou chanfreiné (45 °) en segments de

100 cm maximum.
Il résiste aux produits chimiques en tant que les agents démouleurs et a des températures élevées, qui durent trés longtemps.
Nous pouvons également fabriquer des profils spéciaux, en fonction des besoins du client.

MOLEJIb GFP - GFS - GF10X45° - GF15X45° - GF20X45 BynkaHu3upoBaHa U3 npope3nHeHHOM cTanu. [pegHasHadeHa
ANA KpenneHusa K onanybkam C nMoMoLLbi0 BUHTOB uUnu cBapku. M3rotoBneHa v3 nrnockoro npodpunsg nnm npoduns c
dackon Ha 45°. MNpodumnu gnvHon makc. 100 cm. YcTonMumBa K TakuM XMMUYECKMM BeLLecTBaM, Kak pacnanyboyHoe
Macro 1 BbICOKMM Temnepartypam. N3HocoycTonymBa n gonroseyvHa. CneunanbHblie Nnpoduny MoryT 6bITb N3rOTOBMNEHbI

Nno 3anpocy 3aka34vunka.
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